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TRADE FAIRS

Messe Düsseldorf’s 
ecoMetals Campaign 
as part of Valve World 
Expo 2022 for the first time
With 385 exhibitors from 29 countries occupying some 
12,000 m2 of net exhibition area, the players in the industrial 
fittings and valve sectors will demonstrate that not only their 
products are indispensable to the industry as a whole but 
also that their production is sustainable in terms of energy 
efficiency and resource savings.
And they will demonstrate this at the leading trade fair of their 
industry, the Valve World Expo, to be held at the Düsseldorf 
Exhibition Centre from 29 November to 1 December 2022.
On 30 November 2022 the first guided tours to exhibitors 
in whose factory halls sustainability is part and parcel of 
manufacturing will take place at 10.00 am and 2.00 pm. 

The so-called ecoMetals-Trails will guide participants to six 
exhibitors and have already formed an integral part of other 
metal trade fairs of the Metalflow Alliance portfolio such as 
wire, Tube and GMTN.
At the exhibition stands of Bernard Controls, S.A., Emerson GmbH, 
Pietro Fiorentini s.p.a. and tiv Valves, Schiebel Antriebstechnik 
GmbH, Waldemar Pruss Armaturenfabrik GmbH and Siemens 
AG, company experts will be awaiting the ecoMetals Trail 
participants to explain their corporate sustainability strategies 
in brief, interactive information slots on 30 November. All of 
them produce energy-efficiently, have set themselves high 
environmental standards and all share the same aim: reduce 
emissions to bring about the energy transition swiftly.
The meeting point for both Trails is the ecoMetals information 
counter at the Süd Entrance of the Düsseldorf Exhibition Centre.
Participation in the Trails is free for all interested visitors but also 
for exhibitors who would like to gather information from 
their competitors. Registrations can be submitted in the run-up to 
the trade fairs online at www.valveworldexpo.com/ecometals. 

www.valveworldexpo.com

EMPRESAS

CAT pasa 
a formar parte 
del Grupo Wika
Con fecha 3 de octubre de 2022 se hizo 
efectivo el acuerdo por el que Wika 
amplía su portafolio en servicios de ca-
libración y fortalece su posición de lide-
razgo en la industria de procesos.
Wika está ahora en condiciones de 
ofrecer al mercado, además de sus 
instrumentos de medida de presión, 
temperatura, nivel, caudal, fuerza, SF6 
y equipos de calibración, varios ser-
vicios de calibración ENAC de presión, 
temperatura y humedad, caudal de 
gas, electricidad cc y baja frecuencia, 
masa y velocidad de aire tanto en su 
laboratorio permanente como in situ 
(presión/vacío, temperatura/humedad 
y electricidad), contando para ello con 
un equipo de técnicos provenientes de 
CAT, con experiencia de más de 25 años 
en el mercado, que se unen a los ya dis-

ponibles en Wika. Cabe mencionar que 
el laboratorio acreditado ENAC de Wika 
ubicado en Sabadell seguirá operando 
con normalidad en sus respectivos al-
cances de presión y temperatura.
Los expertos de CAT seguirán a la en-
tera disposición de los clientes para 
ofrecerles sus amplios conocimientos 
y experiencia desde su centro en Palau-
solità i Plegamans.
Veamos algunas de las ventajas que los 
servicios de calibración in situ aportan 
a los operadores de instrumentos de 
medición de la industria:
-  El tiempo de inactividad relacionado 

con la inmovilización de los instru-

mentos de medición queda práctica-
mente eliminado, ya que los servicios 
se realizan en las instalaciones del 
cliente.

-  El transporte de los equipos de los 
clientes hacia y desde los laborato-
rios no conlleva ningún riesgo (de 
pérdida, daños, desviación de las me-
diciones…)

-  Los expertos en metrología y calibra-
ción de CAT y de Wika están directa-
mente a disposición de los clientes en 
sus instalaciones.

¿Quién mejor que los expertos en ins-
trumentos de medición y en calibración 
para realizar estos servicios? 

Laboratorio CAT – Wika

www.wika.es 
(Véase anuncio en la sección 

Guía del Comprador, pág. 459)
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IMPREFIL

Plazos 
de entrega más 
cortos en la línea 
de productos 
BM Catalysts
A consecuencia de la entrada en vigor 
del Brexit el 1 de enero de 2021, el trans-
porte de mercancías desde el Reino 
Unido a España ha sufrido un aumento 
considerable en sus plazos de entrega. Y 
de forma muy significativa se han visto 
afectados aquellos envío tipo “courier” 
con destino a los clientes finales.
Anticipándose a estas circunstancias, Im-
prefil ya acometió una serie de acciones 
para superar estas dificultades y mante-
ner el servicio ágil, puntual y eficiente del 
que es seña de identidad en toda la gama 
de sus productos de térmico y filtración 
al adaptar sus procedimientos a los nue-
vos requisitos aduaneros.

Uno de los primeros pasos dados fue 
duplicar su stock de su gama de cata-
lizadores y filtros de partículas (DPF).
Transcurrido ya más de un año del Brexit, 
Imprefil, en conjunto con BM Catalysts, 
su marca representada, han planificado 
una estrategia de logística que se está 
implementando durante estos meses, 
para quedar plenamente configurada en 
enero de 2023. Las primeras acciones 
han dado como resultado la disminución 
de entre 3 y 4 días en sus plazos entrega 
a cualquier punto de España y Portugal 
para aquellos productos que, por sus 
características especiales, no están en 
el almacén central de Imprefil en sus lo-
calizaciones en España. La singularidad 

de esta estrategia permite que los trá-
mites aduaneros, con los consiguientes 
sobrecostes y demora en los tiempos de 
ejecución, se vean reducidos, y de esta 
manera poder operar con la calidad, el 
precio y el servicio al que están acos-
tumbrados los clientes de Imprefil.
BM Catalysts es el mayor fabricante 
independiente de convertidores catalí-
ticos, filtros de partículas diésel (DPF) 
y tubos colectores para el mercado de 
posventa de Europa.
La implantación de este sistema logístico 
acordado entre Imprefil y su represen-
tada BM Catalysts garantiza el servicio 
a clientes y colaboradores de Imprefil. 

www.imprefil.com 
(Véase anuncio en la sección 

Guía del Comprador, pág. 459)

MURRELEKTRONIK

Una demo-van 
recorre España mostrando 
las últimas novedades
La demo-van de Murrelektronik recorre España y Portu-
gal, permitiendo conocer in situ las últimas tecnologías. 
Este “showroom sobre ruedas” empezó su recorrido 
en la zona Norte y visitará numerosos lugares de Espa-

ña, así como las áreas de Oporto y Lisboa, en Portugal.
El experimentado y cualificado personal de ME mostrará las solu-
ciones de automatización más avanzadas para diferentes segmen-
tos: instalaciones descentralizadas, IO-Link, switches, sistemas de 
alimentación y todos aquellos componentes que facilitan el paso a 
la industria digitalizada. Los paneles interactivos del vehículo per-
miten conocer de cerca y experimentar en directo componentes 
como los masters y hubs IO-Link Pro con múltiples opciones por 
puerto, las soluciones para instalación de visión y el switch ges-
tionable Xelity 10 (comunicación de datos de hasta 1 Gigabit), así 
como el resto de la gama de producto de Murrelektronik. 

www.murrelektronik.es 
(Véase anuncio en la sección 

Guía del Comprador, pág. 459)
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ALFA LAVAL

Más oferta para 
buques cisterna 
con la compra 
de Scanjet, 
especialista 
en limpieza  
de tanques
La compañía sueca Alfa Laval ha fir-
mado un acuerdo para adquirir Scanjet, 
empresa puntera en equipos de lim-
pieza de tanques marítimos. Con este 
acuerdo, las soluciones inteligentes de 
gestión de tanques de Scanjet comple-
mentan la ya amplia oferta de Alfa La-
val para buques cisterna, estableciendo 
una cartera completa que cubrirá todas 

las necesidades de los buques de carga.
Avalado por más de 50 años de experien-
cia, Scanjet es el líder actual en limpieza 
de tanques. Con un desarrollo de pro-
ductos orientado al cliente, la empresa 
ha pasado de los equipos de limpieza de 
tanques fijos y portátiles a la gestión in-
teligente de estos elementos. Según el 
acuerdo firmado el 16 de junio de 2022, 
las soluciones y la organización de Scan-
jet pasarán a formar parte de Alfa Laval.
Peter Nielsen, de Alfa Laval, presiden-
te de Separación y Transferencia de 
Calor para el sector marítimo (cuya 
unidad de negocio recibirá la compra): 
“Scanjet es una empresa innovadora 
en la limpieza de tanques, con intere-
santes proyectos en marcha. Los pro-
pietarios de buques tanque y muchos 
otros clientes marítimos se beneficia-
rán de valiosas sinergias cuando las 
soluciones Scanjet se incorporen a la 
oferta de Alfa Laval”.
Por su parte, Magnus Wallin, director 

General de Scanjet, opina que “Alfa La-
val es el socio ideal para que Scanjet 
siga creciendo. Nuestras empresas tie-
nen las mejores ofertas para el sector 
marítimo y se complementan y refuer-
zan mutuamente. Pero, por encima de 
todo, nos une la ambición de responder 
con creces a las necesidades de los 
clientes”.
La tecnología de Scanjet completará 
una oferta que cubre todas las necesi-
dades de los buques de carga, y viene 
a sumarse a las bombas de carga su-
mergibles Framo, los sistemas de gas 
inerte Smit y otras soluciones de Alfa 
Laval. Además de los equipos de lim-
pieza de tanques, la oferta de Scanjet 
incluye el exclusivo sistema ITAMA de 
gestión inteligente de tanques. El siste-
ma ITAMA abarca todos los aspectos 
clave del mantenimiento de tanques, 
desde la limpieza hasta la supervisión 
en tiempo real del nivel, la temperatura 
y la presión.

COMPAIR

El indispensable 
aire comprimido: 
cómo 
las empresas 
reducen 
sus costes 
energéticos
Si hay algo que no se puede predecir en 
la actual situación geopolítica son los 
precios de la energía. En el mejor de los 
casos, se puede prever cuáles serán los 
costes energéticos al final del año para 
calentar las oficinas, producir agua ca-
liente, precalentar en la generación de 
vapor o para los procesos de fabrica-

ción. No es diferente con los costes de 
consumo de aire comprimido: repre-
sentan una media del 10% del consu-
mo eléctrico de toda la empresa. Lo 

que muchos no saben: el aire compri-
mido ofrece la oportunidad de aprove-
char aún mejor la costosa electricidad, 
consumida mediante la recuperación 
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Nielsen declara que “además de prote-
ger la carga y el buque, la gestión opti-
mizada de los tanques contribuye a la 
sostenibilidad del transporte marítimo. 
ya que reduce el consumo de agua y 
energía al limpiar los tanques. Al reunir 
todas las soluciones para buques cis-

terna en la oferta de Alfa Laval, impul-
samos la eficiencia en cada aspecto de 
la manipulación de cargas”.
Como Alfa Laval, Scanjet tiene su sede 
en Suecia y amplia presencia mundial. 
La empresa cuenta con fábricas en 
Suecia, Polonia e Indonesia, y con cen-

tros de montaje en Noruega y el Reino 
Unido. Estas instalaciones se incorpora-
rán a las operaciones actuales de Alfa 
Laval, junto con los más de 150 exper-
tos técnicos, de procesos y de servicio 
de Scanjet.
Wallin afirma que “estamos deseando 
formar parte de un equipo aún mayor. 
Los clientes de Scanjet valoran desde 
hace tiempo nuestro apoyo permanen-
te, capacidades que ampliaremos con 
la organización mundial de Alfa Laval. 
Juntos, ofreceremos una sólida oferta 
para los propietarios de buques tanque 
y nuevas oportunidades para prestar-
les un magnífico servicio durante mu-
cho tiempo.
Alfa Laval cotiza en Nasdaq OMX. En 
2020 registró 4.000 millones de EUR en 
pedidos. Tiene unos 16.700 empleados.
Alfa Laval Iberia tiene presencia desde 
1958 en España y desde 1985 en Por-
tugal y cuenta con más de 100 emplea-
dos entre ambos países.  

del calor (que se puede recuperar).
Para CompAir, los temas de mejora de 
la eficiencia energética y reducción de 
costes no son nuevos. Sin embargo, 
la novedad es el creciente interés por 
los sistemas de recuperación de calor 
a posteriori. La empresa lleva años in-
virtiendo en mejoras tecnológicas para 
ayudar a los clientes de todo el mundo 
a emitir menos CO2 y ahorrar en costes 
de funcionamiento. Por este motivo, 
los sistemas de recuperación de calor 
de CompAir se instalan en fábrica o se 
pueden instalar a posteriori.
El compromiso de CompAir con la 
eficiencia energética y la sostenibili-
dad queda demostrado por el hecho 
de que la gama Ultima de compreso-
res exentos de aceite son los únicos 
compresores refrigerados por aire 
del mercado hasta la fecha que pue-
den recuperar el calor en forma de 
agua caliente. Las empresas que ope-

ran con otros modelos de la gama de 
compresores Ultima también pueden 
elegir las opciones de recuperación 
de calor: los modelos refrigerados 
por agua, por ejemplo, pueden estar 
preparados para la recuperación de 
calor externa, con el compresor su-
ministrando agua de refrigeración con 
temperaturas de descarga de hasta 
90 °C. Equipado con un sistema de 
control adicional, la temperatura de 
salida del agua de refrigeración de-
seada también se puede ajustar y se 
mantiene constante en cada punto de 
funcionamiento. Las empresas que 
buscan una solución absolutamente 
llave en mano para la recuperación de 
calor eligen el E-max para una solu-
ción completa que consta de todos los 
componentes principales de un siste-
ma de recuperación de calor.
Los ejemplos de cálculo ilustran el po-
tencial de ahorro: sobre la base de una 

demanda media de aire comprimido de  
20 m3/minuto a 8 bar y un tiempo de 
funcionamiento de 8.000 horas, los 
operadores ahorran hasta 200.000 
EUR al año sólo con el uso de un com-
presor Ultima con recuperación de 
calor en sustitución de una caldera de 
gas, ello suponiendo un precio medio 
del gas de 0,2 EUR/kWh - con tenden-
cia a aumentar en estos momentos.
Solo estas cifras y la dinámica del 
mercado de precios de la energía en 
los últimos meses ya ilustran el enor-
me potencial de reducción de costes. 
Complementados por la inversión en 
sostenibilidad y la reducción de las 
emisiones de CO2, los sistemas de re-
cuperación de calor instalados y ree-
quipables son factores cada vez más 
importantes en la gestión energética 
de todas las empresas. 

www.compair.com



noticias450 FL 456

TRADE FAIRS

Hannover Messe 
shows the way 
to a climate-
neutral industry
The big challenges facing the world 
today –such as climate change, energy 
shortages and disrupted supply chains– 
all have one thing in common: they 
demand innovative, high-tech solutions. 
At Hannover Messe, the world’s leading 
trade show for industrial technology, 
leading companies from the mechanical 
engineering, electrical engineering, energy, 
and software and IT sectors demonstrate 
an industrial ecosystem that enables 
changes in the way we manufacture, 
collaborate, and do business.
“With the lead theme ‘Industrial 
Transformation – Making the Difference’, 

Hannover Messe 2023 shows the 
difference that exhibiting companies can 
make, which changes they can carry out 
and which innovations they develop on 
the road to a climate-neutral industry,” 
said Dr. Jochen Köckler, Chairman of the 
Managing Board, Deutsche Messe AG. 
“This is a call to action for corporations, 

SMEs, and startups as well as science, 
politics, and society. They must work 
together to secure our industrial 
production, prosperity, and future as 
well as to protect our environment – 
Hannover Messe shows the way to a 
climate-neutral industry.”
Hannover Messe 2023 hosts more than 

EMPRESAS

Internet afianza 
a JKE Robotics 
en el mercado 
hispanoamericano
La empresa vasca JKE Robotics, S.L., 
especialista y líder en un mercado de 
nicho como es el de la automatización 
y la robótica industrial, afianza su pre-
sencia en el mercado hispanoamerica-
no este 2022, más concretamente en 
Chile, Perú y Colombia, gracias a su 
apuesta por internet. La firma ha visto 
aumentar el número de contactos in-
ternacionales recibidos a través de su 
web en un 35% con respecto al ejer-
cicio del 2019, la mayoría interesados 
en su producto estrella: las fundas pro-
tectoras de robots. Lo ha conseguido 

gracias al desarrollo de una correcta 
estrategia de visibilidad en internet lle-
vada a cabo durante la última década 
de la mano de su socio tecnológico SNS 
Marketing, la agencia SEO puntera en el 
mercado vasco, que comprende y se 
ajusta a las necesidades de su negocio.
Las fundas para protección de robots 
son uno de los productos más solicita-
dos debido a que no existen distribuido-
res o fabricantes conocidos en esta zona 
geográfica y también a su exclusividad, 
calidad y personalización. Sin embargo, 
gran parte de su éxito proviene de la 
flexibilidad que ofrece en su diseño y 
fabricación gracias a la personalización 
de los trajes de cada máquina en fun-
ción de las necesidades de cada cliente.
La 95% de las solicitudes internaciona-
les recibidas provienen de Hispanoamé-
rica, siendo la mayoría de empresas de 
ingeniería, y esto se debe sobre todo a 
una cuestión idiomática, ya que las ac-

ciones llevadas a cabo en internet de 
la mano de su socio tecnológico han 
consistido principalmente en otorgar 
visibilidad al sitio web en español. Por 
lo tanto, al buscar en Google en este 
idioma, JKE Robotics aparece entre los 
primeros resultados.
Uno de los proyectos más destacados 
se ha llevado a cabo en Chile, junto con 
la empresa chilena MIRS, especializada 
en soluciones para la minería. Esta te-
nía la necesidad de proteger un robot in-
dustrial fijado sobre un “track” o eje ex-
terno situado en plena cordillera de los 
Andes a 4.000 m de altitud, que se uti-
liza para limpiar los camiones del sec-
tor. El objetivo de la funda consiste en 
aumentar su operatividad y su vida útil.
Tras varias reuniones, se desarrollaron 
los planos tanto de las piezas metálicas 
como de los tejidos adecuados para la 
aplicación, suministrándose el equipo 
en julio del 2021 y poniéndose en mar-
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4,000 exhibiting companies from all over 
the world, including global enterprises 
such as Autodesk, Bosch, Capgemini, 
Dassault Systemes, Microsoft, Nokia, 
Salzgitter, ServiceNow, Schneider 
Electric, and Siemens as well as leading 
SMEs like Aerzener Maschinenfabrik, 
Beckhoff, Block Transformatoren, 
Boge, GP Joule, Festo, Formlabs, 
gbo Datacomp, GFOS, Harting, ifm, 
Kaeser, LAPP, Pepperl+Fuchs, Phoenix 
Contact, Rittal, SEW, Wago, WIBU, and 
Ziehl-Abegg. Well-known research 
institutes such as Fraunhofer and 
Karlsruhe Institute for Technology 
(KIT) sketch industrial solutions for the 
future and more than 300 startups 
from various technology fields show 
innovations with disruptive potential.
Hannover Messe 2023 features seven 
display sectors: Automation, Motion 
& Drives, Digital Ecosystems, Energy 
Solutions, Engineered Parts & Solutions, 
Future Hub, Compressed Air & Vacuum, 

and Global Business & Markets. 
Exhibitors show solutions in areas such 
as CO2-neutral production, Industrie 
4.0, artificial intelligence, IT security, 
Logistics 4.0, circular economy, and 
hydrogen and fuel cells.
Whether digitalizing complex production 
processes, using hydrogen to operate 
entire production facilities or employing 
software to analyze and reduce the 
CO2 footprint, exhibitors at Hannover 
Messe provide a complete picture of 
the technological possibilities for the 
industry of today and tomorrow.
Indonesia, the largest economic power 
in the ASEAN region, is Partner Country 
at Hannover Messe 2023. With the 
motto “Making Indonesia 4.0”, Indonesia 
aims to be one of the ten largest 
economies in the world by 2030. 
Renewable energies are expected 
to account for roughly 52% of total 
electricity generation by then, whereby 
hydropower will make up just under 

one half and photovoltaics about one 
quarter. At Hannover Messe, Indonesia 
presents itself as a reliable partner for 
companies around the globe.
Hannover Messe is the world’s leading 
trade fair for industrial technology. Its 
lead theme “Industrial Transformation” 
unites the exhibit categories 
Automation, Motion & Drives; Digital 
Ecosystems; Energy Solutions; 
Engineered Parts & Solutions; Future 
Hub; Compressed Air & Vacuum; and 
Global Business & Markets. Leading 
topics include decarbonization, 
Industrie 4.0, IT security, artificial 
intelligence and machine learning, 
circular economy, Logistics 4.0, and 
hydrogen and fuel cells. Conferences 
and forums complement the program. 
The next edition runs from 17 to 21 April 
2023 in Hannover, Germany. 

www.hannovermesse.de

cha en planta en septiembre del mismo 
año. Dado el satisfactorio resultado del 
proyecto, en junio de 2022 MIRS cursó 
a JKE Robotics un nuevo pedido para 
dos instalaciones similares.
JKE Robotics destaca por su experien-
cia, ya que supera los 20 años sumi-
nistrando componentes y accesorios 
para instalaciones robotizadas y otras 
tecnologías vinculadas a la automati-
zación industrial. Además, es capaz 
de ofrecer soluciones técnicas de al-
tas prestaciones gracias a la innova-
ción, especialización y colaboración 
con los mejores proveedores de ca-
rácter internacional. Esto le ha lleva-
do a convertirse en un referente en la 
industria automotriz y en la industria 
en general.
JKE Robotics, situada en Plentzia (Bi-
zkaia), con más de 20 años de expe-
riencia, centra su actividad en la venta 
y distribución de componentes y acce-

sorios para instalaciones robotizadas 
y otras tecnologías vinculadas a la au-
tomatización industrial en los merca-
dos de España y Portugal. Trabajando 
con distintos proveedores de carácter 
internacional y soluciones técnicas de 
altas prestaciones, tiene más de 400 

clientes repartidos en los mercados es-
pañol y portugués, así como en otros 
países donde se hayan suministrado los 
bienes de equipo que integran las solu-
ciones de JKE Robotics, convirtiéndose 
en un referente en la industria automo-
triz y en la industria en general. 
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BOGE

Éxito 
de asistencia 
y participación 
en la Reunión 
Anual 
de Distribuidores
La Reunión de Distribuidores Boge 
2022 se esperaba con gran expec-
tación. Tras dos largos años de pan-
demia, en los que el coronavirus 

alteró la agenda de este tradicional 
encuentro, por fin, se pudo volver a 
celebrar.
La reunión, a la que acudieron los 
principales distribuidores de la mar-
ca en España y Portugal, tuvo lugar 
con gran éxito en Madrid el 22 de sep-
tiembre.
Bajo el lema “Familia Boge, juntos dibu-
jando el futuro.” los asistentes pudieron 
disfrutar de una productiva jornada, en 
la que además de confraternizar, pudie-
ron trabajar distribuidos en workshops.
Todos pudieron participar de una ma-
nera constructiva, aportando ideas 
para impulsar y mejorar, convirtiendo 
la jornada en una experiencia de tra-

bajo colaborativo muy motivadora y 
que tuvo muy buena acogida por par-
te de todos los participantes.
Boge Compresores Ibérica cuenta 
con una sólida red de distribución en 
la península ibérica y está consolida-
da como empresa de referencia en 
el sector industrial. En su actividad 
incluye el estudio, diseño, ingeniería, 
desarrollo, comercialización, alqui-
ler y mantenimiento de compreso-
res, sistemas e instalaciones de aire 
comprimido de fabricación estándar, 
modulares o especiales llave en mano 
para ingenierías y OEM. Además, Boge 
cuenta con una amplia experiencia 
en grandes proyectos con empresas 

FERIAS

Expoquimia 
mostrará 
el impacto 
de la innovación 
industrial 
de la mano de los 
líderes del sector
Expoquimia, el Encuentro Internacio-
nal de la Química de Fira de Barcelona, 
emprende una nueva etapa en la que 
busca ofrecer las últimas soluciones 
del mercado que resuelvan de manera 
práctica las necesidades actuales de 
empresas y profesionales usuarios de 
una industria clave para el desarrollo 
económico y sostenible. El encuentro 
emblemático del sector en España ten-
drá como ejes la economía circular, la 
digitalización de la industria y la trans-
ferencia tecnológica.

El modelo renovado de Expoquimia, 
salón que tendrá lugar del 30 de mayo 
al 2 de junio de 2023 con Equiplast en 
el pabellón 3 del recinto de Gran Via, 
ha despertado el interés de las princi-
pales empresas del sector, ya que, a 
nueve meses de su celebración, con-
taba ya con la participación de más de 
120 expositores. Igualmente, ha reci-
bido el apoyo unánime de su Comité 
Organizador, en el que están repre-

sentadas las compañías líderes de la 
industria química española, así como 
las principales asociaciones e institu-
ciones sectoriales.
Expoquimia mostrará en su espacio 
expositivo aquellos proyectos e ini-
ciativas ya presentes en el mercado 
que consigan resolver los retos que 
tiene planteados la industria y agru-
pará los 21 sectores representados 
en cuatro grandes bloques: Industria 
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de reconocido renombre y en todos 
los sectores: industria química, far-
macéutica, alimentaria, centrales de 
energía, refinerías, automóvil...
Para desarrollar sus productos, Boge 
combina una calidad excepcional con 
una tecnología innovadora. El progreso 
tecnológico, el alto nivel de eficiencia 
y la durabilidad son las características 
esenciales de sus compresores. De 
cara al futuro, Boge continúa desarro-
llando estrategias que le permitan se-
guir creciendo, explorar nuevas opor-
tunidades de mercado y cosechar más 
éxitos. 

www.boge.com.es

química de base; Instrumentación 
analítica; Equipos y tecnologías para 
el proceso de producción y Tecnolo-
gías para el tratamiento de superfi-
cies-Eurosurfas.
El nuevo director del grupo de salones 
Expoquimia, Equiplast y Eurosurfas, 
Xavier Pascual, explica que “Expoqui-
mia es una apuesta clara por el sector 
y quiere estar a su altura” y señala que 
“tiene como objetivo acercarse a la de-
manda y mostrar la oferta más nove-
dosa del mercado, pero también más 
útil y práctica para el usuario”. Pascual 
sustituye a la hasta ahora directora del 
salón, Pilar Navarro.
Por su parte el presidente de la patro-
nal del sector, FEIQUE, y de Expoquimia, 
Carles Navarro, ha manifestado que 
el salón “seguirá siendo un actor fun-
damental para una industria esencial 
como la química que es motor econó-
mico, de innovación y sostenibilidad” y 
ha afirmado que “sin la química, muchos 
de los Objetivos de Desarrollo Sosteni-
ble no serán posibles”.
Por ello, el salón organizará, por pri-
mera vez, un nuevo espacio de cono-

cimiento en el que se presentará la 
innovación puesta en práctica con los 
casos, proyectos e iniciativas que mejor 
visibilicen el liderazgo el sector químico 
en la aplicación de nuevas tecnologías 
y su carácter transformador en tres 
grandes ámbitos: economía circular, di-
gitalización y transferencia tecnológica. 
También contará un año más con el pro-
yecto Smart Chemistry, Smart Future, 
liderado por la Federación Empresarial 
de la Industria Química Española (FEI-
QUE), en el que, bajo el título Green Deal 
Edition, se mostrarán las iniciativas de 
las principales compañías del sector en 
el ámbito de la transición hacia una eco-
nomía sostenible y digital.
Expoquimia incluye, además, como 
evento oficial, el Congreso Mediterrá-
neo de Ingeniería Química que se cen-
trará, desde la vertiente científica, en la 
implementación de la Agenda 2030, y 
complementará su oferta con diversos 
side events como las jornadas organiza-
das por asociaciones como AERCE, Be-
quinor, Aimplas, SEQC o Beauty Cluster, 
entre otras.
El pabellón 3 también acogerá una nue-

va edición de Equiplast, el Encuentro 
Internacional del Plástico y el Caucho, 
que, a la hora de redactar, contaba ya 
con más de 80 expositores, entre los 
que se encuentran los principales líde-
res del sector.
El presidente de Equiplast, Bernd 
Roegele, destaca que “en 2023, Equi-
plast mostrará la potencia de un sector 
que apuesta por implementar innova-
ciones que reduzcan o impidan el im-
pacto medioambiental de su actividad”. 
En este sentido, el salón, que apuesta 
por la circularidad y la innovación como 
palancas de cambio sectorial, contará 
con el proyecto Rethinking Plastics, una 
exposición en la que se exhibirán diver-
sos artículos fabricados con materiales 
reciclados.
Junto a Expoquimia y Equiplast, tendrá 
lugar una nueva edición de Eurosurfas, 
que reunirá un año más a las empre-
sas del tratamiento de superficies, 
configurando así la plataforma ferial 
puntera en España de estos sectores 
industriales.  

www.expoquimia.com
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ELGI

Compresores 
para producir 
harina italiana 
de primera calidad 
para pizza, pan 
y repostería
ELGi Compressors Europe, filial de ELGi 
Equipments Limited, uno de los fabri-
cantes de compresores de aire más im-
portantes del mundo, ha anunciado que 
Polselli, uno de los principales repre-
sentantes de la industria molinera ita-
liana, ha elegido tres compresores de 
aire de tornillo de la serie AB de última 
generación con inyección de agua de  
45 kW para satisfacer todos sus requi-
sitos en materia de producción con ac-
cionamientos neumáticos y embolsado.
Los AB45 ofrecen una calidad de aire 
inigualable en línea con las normativas 
ISO 8573-1 Clase ‘0’ en relación con el 
aire exento de aceite, e ISO 8573 Clase 
7, garantizando así cero restos de con-
taminación microbiológica, una alta fia-

bilidad, una calidad de aire constante y 
un bajo coste del ciclo de vida.
Polselli nació durante la primera mitad 
del siglo XX como un pequeño comer-
cio artesanal en Arce, en la provincia 
de Frosinone, al sur de Roma. Se ha 
convertido en una empresa líder dentro 
del sector molinero de calidad en Ita-
lia y es uno de los principales produc-
tores de harina para pan, repostería y 
pizzas. Lleva casi un siglo en manos de 
una familia con experiencia empresa-
rial que ahora ha llegado a su tercera 

generación y persigue satisfacer las 
necesidades de los consumidores con 
sus productos exclusivos, naturales e 
innovadores, que se exportan a toda 
Europa, Norteamérica y algunos países 
de Asia. La instalación de los tres com-
presores exentos de aceite de la serie 
AB de ELGi elegidos (dos AB45 de velo-
cidad fija y un AB45V de velocidad va-
riable) tuvo lugar en enero y responde a 
los objetivos de la empresa en relación 
con la innovación y la mejora constante 
del impacto ambiental derivado de sus 
operaciones.
Según Domenico Polselli, propieta-
rio de la compañía molinera Polselli y 
perteneciente a la tercera generación 
de esta familia, “la pasión de la fami-
lia por el trigo se basa en la calidad, 
la transparencia y la integridad. Estos 
han sido los principios que han guiado 
nuestra elección a la hora de sustituir 
los compresores lubricados con aceite. 
Necesitábamos conseguir un aire de la 
más alta calidad y garantizar un riesgo 
cero de contaminación por aceite a fin 
de cumplir con nuestros estrictos es-
tándares de calidad, así como un socio 
honesto y de confianza que garantizara 
un mantenimiento sencillo y la integri-
dad de nuestros sistemas de aire com-

EMPRESAS

NSK, doblemente premiada 
por Toyota
NSK Europe celebra el doble reconocimiento de los prestigio-
sos premios Toyota Motor Europe (TME): un Certificado de 
Reconocimiento (categoría de Suministros) y el Premio por 
Rendimiento Superior (categoría de Calidad). TME suele entre-
gar los premios en su Convención Industrial Anual en Bruse-
las (Bélgica) ante la presencia de varios cientos de delegados 
del sector. Sin embargo, como la pandemia seguía siendo un 
motivo de preocupación, la empresa organizó en su lugar una 
presentación virtual en directo.
TME revisa el rendimiento de sus proveedores durante el 
ejercicio anterior en varias categorías. El Certificado de Re-

En los exteriores de las instalaciones de Guyancourt de NSK en Francia, sos-
teniendo con orgullo los galardones recibidos, posan (de izquierda a derecha) 
Adrien Le Berre, director de Cuentas de NSK EABU; Rashmi Shah, jefe de Com-
pras de TME; Franck Keiffer, director General de NSK EABU, y Maxime Marsala, 
director de Proyectos de NSK EABU
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primido. Esto último es un factor crítico 
a la hora de producir y empaquetar 40 
tipos de mezclas de harina diferentes, 
para las que se usan unas 22 varieda-
des de grano, con una producción que 
puede alcanzar las 350 t/día. En los pri-
meros seis meses posteriores a la ins-
talación, las unidades funcionaron a la 
perfección gracias a la calidad de ELGi, 
así como al servicio y el soporte que 
ofrece SOL.IM.I.,socio de canal de ELGi”.
Graziano Dal Tio, director regional de 
ELGi para el Sur de Europa, lo explica 
así: “La serie AB constituye un punto 
de inflexión en la tecnología de aire 
comprimido sin aceite y abre la puerta 
a nuevas posibilidades para aplicacio-
nes industriales sensibles en las que la 
integridad, la alta pureza del aire y la 
eficiencia energética resultan cruciales. 
Hemos tenido la suerte de trabajar con 
Polselli, una empresa que demuestra 
su cultura innovadora al plantearse 
sustituir sus compresores y sistemas 
de lubricación con aceite (incluidos los 
filtros) por la serie AB. En los últimos 
seis meses, las unidades AB han pro-
ducido un aire de alta calidad con la 
certificación de Clase ‘0’, que reduce 
significativamente los costes de mante-
nimiento, facilita el uso en comparación 

con la tecnología exenta de aceite pre-
dominante y reduce los costes relacio-
nados con el ciclo de vida en general”.
ELGi lleva más de 60 años produciendo 
productos de primera calidad con los 
mejores costes de ciclo de vida, lo que 
aumenta el tiempo de productividad 
para el cliente. En reconocimiento a lo 
anterior, ELGi fue el primer fabricante 
mundial de compresores de aire indus-
triales en más de 60 años en recibir el 
premio Deming de excelencia en Ges-
tión de la Calidad Total en 2019.

En resumen, Polselli S.P.A. ha elegido la 
Serie AB de ELGi por:
- Una inigualable calidad del aire con la 

certificación de clase ‘0’: Una solución 
de aire exento de aceite sin concesio-
nes en conformidad con las normati-
vas ISO 8573-1 e ISO 8573-7 y fabrica-
da en una planta ISO 22000. Gracias a 
la certificación IS 10500:2012 en cuan-
to a la calidad del agua condensada, 
la serie AB también garantiza el aire 
comprimido más seguro para aplica-
ciones industriales sensibles.

- Un menor coste del ciclo de vida: airend 
(unidad compresora) eficiente con el 
mejor rendimiento de su clase y una 
configuración óptima del sistema en 
funcionamiento de una sola fase.

- Menores costes de mantenimiento. Una 
vida útil más larga y un mejor rendi-
miento del compresor debido a la pre-
sencia de menos piezas móviles y a las 
bajas velocidades de funcionamiento.

- Una mayor fiabilidad y la tranquilidad 
que ofrece el contrato de manteni-
miento integral cubierto por SOL.IM.I., 
socio de canal de ELGi, que incluye un 
tiempo de respuesta garantizado de 
24 horas. 

www.elgiaircompressors.eu

conocimiento en la categoría de Suministros se otorga a los 
proveedores que destacan por su excelencia en la entrega. En 
el objetivo compartido de ofrecer una mejora continua, TME 
reconoce el papel fundamental de los proveedores a través 
de su programa anual de premios.
Para evaluar a los ganadores, TME considera una serie de KPI 
(indicadores clave de rendimiento) que incluyen el rendimiento 
general de la entrega, que abarca las piezas de producción y los 
accesorios con un Certificado de Reconocimiento, que en 2022 
(que abarca el período del ejercicio 2021) incluye a NSK Europe.
NSK Europe también celebra el Premio por Rendimiento Supe-
rior en la categoría de Calidad. Solo un proveedor logra obte-
ner cada año este ilustre galardón. La calidad es una prioridad 
esencial en TME, donde el valor PPM es la medida habitual que 
cuantifica el número de defectos por cada millón de piezas. 
Las reclamaciones en garantía y la respuesta a los problemas 

de calidad son otros de los criterios de los proveedores que se 
examinan para la concesión del premio.
Rashmi Shah, jefe de Compras de TME, entregó los premios 
y los certificados correspondientes a Franck Keiffer, direc-
tor General de la unidad comercial de automoción europea 
(EABU) de NSK Francia en Guyancourt, donde se encuentra el 
equipo responsable de TME.
EABU de NSK suministra varios productos diferentes a las 
plantas de transmisión y motores de TME en Polonia y el 
Reino Unido, entre los que se incluyen rodamientos de bolas, 
rodamientos de rodillos cónicos y balancines. Los productos 
llegan a TME desde las líneas de producción de NSK de Kielce 
(Polonia), Peterlee (Reino Unido), Takasaki y Saitama (ambos 
en Japón). Además, NSK suministra rodamientos para ruedas 
a las fábricas de montaje de automóviles de TME en Francia, 
Chequia, Turquía y Sudáfrica. 
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TRADE FAIRS

Parts2clean 2022: 
Sparkling solutions for 
competitive parts cleaning
The significance of parts cleaning as a quality and competitive 
factor will continue to increase in the future, due to an array 
of changing requirements and even completely new tasks. 
There is a discernible trend towards fine and precision 
cleaning. Featuring the world’s most comprehensive range of 
state-of-the-art products and services, including numerous 
innovations and product refinements, this year’s parts2clean 
presented solutions for efficient and applications-oriented 
parts cleaning. Exhibitor presentations were accompanied by 
an attractive supporting program covering the latest and even 
future-oriented topics. The leading international trade fair ran 
in Stuttgart on October 12 and 13.
The range of tasks required for industrial surface and parts 
cleaning is constantly growing. Companies from all sectors 
of industry and remanufacturing are faced with the challenge 
of meeting new and changing requirements for technical 
cleanliness – not only in a process-reliable and reproducible 
manner, but also in a way that saves on costs and energy. 

Among other things, this requires a greater differentiation and 
adaptation of cleaning solutions to the full array of industries 
and markets.
“Thanks to the world’s most comprehensive range of 
offerings along the parts cleaning process chain, parts2clean 
represents the ideal information and procurement platform 
for this field,” reports Hendrik Engelking, Global Director at 
Deutsche Messe. This is underpinned by the facts and figures 
associated with the world’s leading trade fair, which was 
held at the Stuttgart exhibition center, hosting some 140 
companies from 16 nations. “They showcased both time-
tested and brand-new, innovative products and services for 
all the tasks involved in parts cleaning on over 4,300 m2 of 
display space,” says Engelking.
- Innovations and product refinements for current and 

future tasks. The focus was not only on current, but also 
on future cleaning requirements. This is clear from the 
large number of innovations and product refinements 
which exhibitors have brought to the Stuttgart exhibition 
center. In addition to meeting increasingly stringent 
particulate cleanliness specifications, the focus was on 
removing filmic contamination. Selective parts cleaning, 
for example before bonding and sealing processes, is 
another trend for which new solutions were on display. 
For the steadily growing demand for production-
integrated cleaning systems, exhibitors at this year’s 

COMINDEX

El compromiso 
de Lehmann 
& Voss con 
las próximas 
generaciones
El grupo alemán Lehmann & Voss es 
consciente de la importancia de la 
sostenibilidad para poder dejar a las 
nuevas generaciones un mejor planeta 
para vivir. Por ello se ha comprometido 
firmemente con los Objetivos de Desa-
rrollo Sostenible (ODS) y los ha conver-
tido en una parte fundamental de su 
estrategia.
En 2021, Lehmann & Voss obtuvo dos 

nuevas certificaciones que demuestran 
su elevado compromiso con la soste-
nibilidad: Silver EcoVadis y DQS bajo la 
ISO 14001:2015.
Desde 2017, además, es firmante del 

Pacto Mundial de la ONU. Con ello se 
compromete a integrar en su estrategia 
corporativa tanto el plan de desarrollo 
sostenible, como todos sus objetivos. 
Además, coopera en los proyectos que 
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parts2clean were showcasing new developments. “The 
spectrum ranges from system and process technology 
to solutions for automation and digitization, clean rooms, 
media, cleaning containers and workpiece carriers, as 
well as bath care, cleanliness control, and corrosion 
protection and packaging,” reports Engelking. The range 
of solutions is designed to meet the requirements of both 
classic industrial sectors and high-tech industries such as 
electronics, medical, sensor and laser technology as well 
as the semiconductor supply industry.

- Special display and specialist forum produce added value. 
In addition to exhibitors’ cross-materials, cross-technology 
and cross-sector offerings, the parts2clean supporting 
program provided effective support for the stable and 
efficient handling of individual cleaning tasks. This included, 
in the first case, the special show “Process Chain Technical 
Cleanliness”, organized jointly with the CEC (Cleaning 
Excellence Center). “This illustrated the way forward, 
plus the actual implementation of innovative technologies 
for achieving reliable parts cleanliness and the associated 
quality assurance,” remarks Engelking.

The three-day specialist forum at parts2clean – being 
technically coordinated by the Fraunhofer Cleaning Business 
Unit along with the Industrial Parts Cleaning Association (FiT) 
– represented one of the world’s most prestigious sources 
of knowledge and expertise. “In simultaneously translated 

presentations and field reports (German <> English), leading 
experts from research, science, associations and industry 
provided information on a wide range of topics, including 
the latest trends in industrial surface and parts cleaning,” 
explains Engelking. Attendance at the specialist forum was 
free of charge for parts2clean visitors. In addition, this year’s 
program of lectures and presentations at the specialist forum 
was once again broadcast live on the parts2clean event 
website.  

www.parts2clean.de

promocionan los objetivos de las Nacio-
nes Unidas, en particular los ODS.
Este es el compromiso de Lehmann & 
Voss con los ODS:
- ODS 1 – Fin de la pobreza
 Compromiso social con los indigentes.
- ODS 3 – Salud y bienestar

• Reconocimientos médicos periódi-
cos a los miembros de la plantilla

• Áreas de trabajo que cumplen con 
las normas de seguridad

 Asesoramiento sobre salud mental 
en el lugar de trabajo.

- ODS 4 – Educación de calidad
• Cooperación con las escuelas de la 

zona para ayudar a los estudiantes 
en la elección de una carrera

• Adhesión al programa Responsible 
Care Initiative (RC) para comunicar-
se de forma activa con el público y 
educar sobre el funcionamiento de 

una empresa química responsable 
con el medioambiente.

- ODS 7 – Energía asequible y no conta-
minante

 Uso de electricidad verde para sus 
plantas de producción en Alemania 
desde 2022.

- ODS 9 – Industria, innovación e in-
fraestructuras
• Búsqueda de materias primas de 

alta calidad que sean respetuosas 
con el medioambiente

• Reciclaje de los residuos generados 
(recuperar el fosfato, evitar vertidos 
en aguas y reducir la generación de 
contaminación de sulfuros al aire).

- ODS 13 – Climate action
• Plantación de prados de flores para 

evitar la deforestación de las gran-
des ciudades

• Renovación de los sistemas de cale-

facción de las oficinas e instalación 
de otros más eficientes

• Reducción de la huella de carbono 
generada por su flota de vehículos

• Reducción de los residuos de papel 
mediante digitalización de los pro-
cesos en la oficina.

Además, para ser totalmente trans-
parente con sus acciones, Lehmann & 
Voss publica anualmente un informe en 
el que las detalla.
Comindex es una empresa que distribu-
ye especialidades químicas (entre ellas, 
las de Lehmann & Voss) que aportan 
soluciones innovadoras, fiables y efi-
cientes, ofrece el servicio logístico, el 
asesoramiento técnico y la formación 
especializada necesaria para potenciar 
la actividad de los clientes. 

www.comindex.es
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ROTAIR

Aprobado 
el uso de aceites 
vegetales 
hidrotratados
Rotair SpA, empresa especialista en 
el diseño, fabricación y distribución de 
compresores de aire portátiles de alta 
tecnología, minidúmperes multifun-
cionales y martillos hidráulicos desde 
hace más de 60 años, y marca de ELGi 
Equipments Limited, anunció el 27 de 
septiembre que aprueba el uso de acei-
tes vegetales hidrotratados, o HVO, que 
cumplen con la norma EN15940, como 
una alternativa sin combustibles fósiles 
y más sostenible para alimentar sus 
compresores portátiles. El combustible 
HVO se puede usar con todos los mo-
delos de la cartera Rotair MDVN Eco5 
y MDVS Eco5 con motores Kohler que 
cumplen con los estándares de emisio-
nes Stage V de la maquinaria móvil no 
de carretera (NRMM) de la UE.
Los compresores portátiles MDVN y 
MDVS, diseñados para aplicaciones es-
tándares pero también para limpieza 
con chorro de arena, tendido de cables 
de fibra óptica y otras aplicaciones que 
requieren aire frío y seco, satisfacen 
las necesidades de los clientes de ma-

yor rendimiento de flujo, fiabilidad y 
menor coste de ciclo de vida. Al usar 
HVO biodegradable en lugar del diésel 
tradicional, los clientes pueden redu-
cir sus emisiones de CO2 y la contami-
nación por partículas del motor hasta 
en un 90%, sin afectar el rendimiento 
ni modificar el motor ni cambiar los in-
tervalos de servicio. Además de funcio-
nar con HVO, los compresores también 
pueden funcionar con combustibles 
mixtos que incluyen diésel normal.
“En Rotair nos enorgullecemos de brin-
dar flexibilidad y conveniencia al cliente 
mientras continuamos brindando las 
mejores opciones de productos que sa-
tisfacen sus necesidades de rendimien-
to, confiabilidad y sustentabilidad”, dice 
Alex Persyn de Rotair SpA. “Cubrir los 
desafíos críticos de sostenibilidad, in-
cluida la reducción de las emisiones y 
la mejora de la calidad del aire, son ob-
jetivos comunes a medida que busca-
mos combatir el cambio climático. La 
aprobación del uso de HVO en nuestras 

unidades brinda a nuestros clientes 
más opciones para mejorar la soste-
nibilidad de sus operaciones mientras 
mantienen el rendimiento y la eficiencia 
del compresor: una solución beneficio-
sa para todos”.
El HVO es un combustible parafínico 
renovable también conocido con los 
nombres de “diésel sintético” y “dié-
sel renovable”. Se produce con aceites 
vegetales o animales derivados de los 
residuos de las industrias cárnica y pes-
quera. Al ser obtenido a partir de ma-
teria orgánica, el HVO -a diferencia del 
biodiesel- no utiliza recursos agrícolas 
ni contribuye a la deforestación.
Las unidades MDVN y MDVS compa-
tibles con HVO vienen en versión es-
tándar o con refrigerador posterior 
integrado y filtración de condensados. 
Cuentan con un sistema de control 
neumático para ahorrar combustible 
al ajustar automáticamente las revolu-
ciones del motor a la cantidad de aire 
necesaria.
Al ofrecer una amplia gama de presio-
nes, incluida la presión dual, las unida-
des también cuentan con un sistema 
inteligente de arranque/parada que 
proporciona una acumulación regulada 
de revoluciones y presión del motor, lo 
que mejora la durabilidad. Los compre-
sores portátiles de Rotair también son 
conocidos por sus dimensiones com-
pactas para mejorar la maniobrabilidad 
y una relación óptima entre dimensión 
y potencia. Las unidades cuentan con 
homologación europea para circular 
por carretera con frenos. 

www.rotairspa.com




