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El agitador vertical “Trayster” y el agitador de rodillos “Ro-
ller digital” de IKA® han sido galardonados con el Red Dot 
Award: Product Design 2015. Ambos productos fueron lan-
zados al mercado el año pasado. Se presentaron 1.994 par-
ticipantes de 56 países con 4.928 productos para participar 
en el certamen. El jurado internacional evaluó los productos 
concursantes según los siguientes criterios: grado de innova-
ción, funcionalidad, calidad técnica, ergonomía, durabilidad, 
contenido simbólico y emocional, recursos periféricos, claridad 
en sus funciones e impacto ambiental.
En 2012 los agitadores IKA® Eurostar 40 digital y Eurostar 200 
control, junto con los dispersadores T 10 basic y T 25 digital, y 
el patentado UTTD control habían sido distinguidos con el Red 
Dot Award. En 2013, fue el reactor de laboratorio LR 1000 el 
equipo premiado.
El Trayster agita mediante un movimiento giratorio vertical de 
entre 5 y 80 rpm. Esto lo convierte en el equipo ideal para 
mezclar muestras biológicas, como por ejemplo sangre, de un 
modo suave y efectivo. Se pueden separar o mezclar mues-
tras en polvo y líquidas de hasta 50 mm en tubos Eppendorf 
y tubos Greiner. El aparato permite fijarle hasta tres accesorios 
diferentes para diversas aplicaciones.
El Roller digital mezcla los contenidos de los tubos con un sua-
ve movimiento basculante y rotatorio. Gracias a los rodillos, 
que se pueden extraer muy fácilmente, el aparato permite una 
rápida limpieza para eliminar residuos de las muestras agita-
das. El Roller es sólido y apto para un servicio continuo. Un 
detalle distintivo es su pared lateral: esta impide que las mues-
tras resbalen hacia abajo. Los agitadores de rodillos “Roller RL 
6” y “Roller 10” se pueden adquirir en ambos casos en sus 
versiones básica y digital.

El “Red Dot” (www.red-dot.org) se ha consagrado internacio-
nalmente como uno de los sellos de calidad más prestigiosos para 
la excelencia del diseño. Desde 1955, el Design Zentrum Nordr-
hein Westfalen marca el punto a escala mundial en lo relativo 
al diseño de productos de excelencia, desde moda y accesorios 
hasta muebles, pasando por la electrónica de entretenimiento, 
los vehículos y los productos auxiliares domésticos. Actualmen-
te, fabricantes y diseñadores de productos industriales pue-
den participar en 31 categorías para obtener el tan preciado  
Red Dot.
El grupo IKA® es especialista en la tecnología de laboratorio, 
análisis y procesos. La gama de productos de tecnología de la-
boratorio y análisis comprende agitadores magnéticos, equipos 
mezcladores, aparatos de dispersión, agitadores, molinillos, 
rotavapores, calorímetros, reactores de laboratorio, termos-
tatos y centrifugadores. El sector de tecnología de procesos 
desarrolla soluciones para aplicaciones de agitación, mezcla y 
amasado. La sede central de la empresa está en Staufen, en 
Breisgau (Baden-Wurtemberg). IKA® posee sociedades filiales 
en EE.UU., China, India, Malasia, Japón, Brasil y Corea. En 
2014, la empresa gestionada por sus propietarios con alrede-
dor de 800 colaboradores en todo el mundo logró un volumen 
de ventas de unos 100 millones de EUR. Fundada en 1910, sus 
plantas IKA cuentan con una historia empresarial de 100 años.

www.ika.com

EMPRESAS

Premio de diseño Red Dot para dos agitadores de IKA®
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En la ACHEMA 2015 Huber Kältemaschinenbau mostrará so-
luciones de control de la temperatura nuevas y perfecciona-
das de –125 a +425 °C para laboratorios de investigación e 
industria de procesos. En una superficie de 208 m2 el visitan-
te podrá ver una representación de la gama de productos de 
Huber, entre ellos los Unistat, los Unichiller y los termostatos 
de baño clásicos, así como soluciones ATEX. Un punto fuer-
te de la presentación lo conformarán los sistemas dinámicos 
de control de la temperatura de la línea Unistat. Los Unistat 
están predestinados para aplicaciones en la tecnología de los 
procesos y permiten como único sistema a escala mundial una 
escalabilidad en investigación, laboratorios Kilo, miniplantas, 

instalaciones técnicas y producción. La empresa dispone de 
más de 60 modelos de serie con más de 200 variantes, con 
potencias frigoríficas de hasta 130 kW. Los Unistat también 
pueden ser combinados con vapor o salmuera refrigerante y se 
pueden emplear por lo tanto para producciones con cantida-
des superiores a los 10 m3.
Además de los Unistat también podrá ver más novedades, 
entre ellas nuevos Unichiller con regulador Pilot ONE, ter-
mostatos MPC mejorados y también Unistat especiales con 
bomba de presión reforzada. La querida mascota de la firma, 
el famoso «Hubear» (osito Huber) estará también presente 
como lindo muñequito de peluche, ¡pero solo mientras duren 
las existencias!
El stand de Huber en la feria es el B49 del pabellón 4.2.

Contacto:
Peter Huber Kältemaschinenbau GmbH
Werner-von-Siemens-Strasse 1
77656 Offenburg / Alemania
Tel.: +49-781-96030
Fax: +49-781-57211
info@huber-online.com

www.huber-online.com

(Véase anuncio en la sección
Guía del Comprador.)

Ortoalresa tomará parte como firma ex-
positora en la próxima edición de Ache-
ma (Frankfurt, Alemania, 15-19 de ju-
nio). Entre las novedades que presentará 
la compañía en la feria cabe destacar:
•  La nueva línea de centrífugas de gran 

capacidad y sobrepiso, con varias ac-
tualizaciones y mejoras tanto en el as-
pecto técnico como de manejo para 
el usuario final.

•  El rotor para placas de microtiter de 
hasta 80 mm de altura, con capacidad 
máxima para 10 placas de 15 mm, 
que puede alcanzar hasta 4.500 rpm 
/ 3.758 xg (véase al respecto nuestra 
sección de novedades).

•  La nueva microcentrífuga Minicen, con 
capacidad para 12 tubos de 2,2 ml y 
una velocidad de hasta 15.000 rpm / 
15.596 xg; esta microcentrífuga, rá-
pida, estable y silenciosa, permite la 
preparación de muestras en el menor 
tiempo posible.

•  El rotor para microtubos cónicos de 
5 ml, con una capacidad para 12 tu-
bos de 5 ml, adaptable a cuatro de 
los equipos Ortoalresa: Biocen 22, 
Biocen 22 R, Digicen 21 y Digicen 21 
R. Estos rotores cuentan también con 
una serie de adaptadores, lo que am-
plía su versatilidad al permitir el uso 
de varios tipo de tubos.

El personal de Ortoalresa estará encan-
tado de atender a los visitantes en su 
stand, el K41 del pabellón 4.2.

www.ortoalresa.com

(Véase anuncio en la sección
Guía del Comprador.)

HUBER

Nuevas soluciones de control de la temperatura en la ACHEMA

ORTOALRESA

Participación en ACHEMA 2015
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El Centro Tecnológico Nacional de la 
Conserva y Alimentación (CTC) y AE-
NOR (Asociación Española de Normali-
zación y Certificación) han firmado un 
convenio de colaboración cuyo objeti-
vo fundamental es impulsar la calidad 
en el sector agroalimentario mediante 
las actividades de normalización y cer-
tificación.
Por el acuerdo ambas entidades cola-
borarán en la realización de jornadas, 
seminarios y publicaciones sobre nor-
mas y certificados de calidad, seguridad 
alimentaria, gestión ambiental, seguri-
dad de la información, responsabilidad 
social y accesibilidad universal. Además 
colaborarán en el desarrollo de cursos  
de formación.
Gracias a este convenio, los socios de 
este centro tendrán acceso al catálo-
go on line de normas UNE a través de 
AENORmás, que permite acceder a 
colecciones de normas, así como a las 
publicaciones editadas por AENOR, a 
unas condiciones ventajosas. Asimismo, 
el acuerdo incluye servicios de Informa-
ción del Servicio de Asesoría Técnica 
sobre Normas y Legislación (SAT) de  
la entidad.
El convenio ha sido refrendado por el 
presidente del CTC, José García Gómez, 

y el director de AENOR en la Región de 
Murcia, Ángel Luis Sánchez Cerón (ima-
gen adjunta).
El CTC ofrece al sector agroalimenta-
rio información legislativa y normativa, 
servicio de legislación alimentaria a 
medida, organización de actos tecno-
lógicos sectoriales: simposios, jornadas, 
BPCS, etc.
El servicio de legislación alimentaria a 
medida incluye alertas legislativas apli-
cadas al sector agroalimentario. Ade-
más, ofrece un servicio de búsquedas de 
información: patentes, normas, artículos 
científicos, etc. Otros servicios son los de 
vigilancia y transferencia tecnológica, 
web, revista CTC Alimentación, boleti-
nes, etc.
El CTC es una asociación privada sin 
ánimo de lucro declarada de utilidad 
pública en enero de 2004 y miembro de 
la Federación Española de Entidades de 
Innovación y Tecnología (FEDIT) a escala 
nacional y de la Federation of European 
Industrial Cooperative Research Organi-
zations (FEICRO) a escala europea.
AENOR, a través del desarrollo de normas 
técnicas y certificaciones, contribuye a 
mejorar la calidad y competitividad de las 
empresas, sus productos y servicios. De 
esta forma ayuda a las organizaciones a 

generar uno de los valores más aprecia-
dos en la economía actual: la confianza. 
Como entidad legalmente responsable 
de la normalización en España, pone 
a disposición del tejido económico un 
catálogo que supera las 30.500 normas 
con soluciones eficaces. AENOR es tam-
bién la entidad líder en certificación, ya 
que sus reconocimientos son los más va-
lorados. Los más de 40.000 certificados 
vigentes apoyan a las organizaciones en 
campos como la Gestión de la Calidad, 
Gestión Ambiental, I+D+i, Seguridad y 
Salud en el Trabajo o Eficiencia Energé-
tica. Asimismo, la entidad ha realizado 
cerca de 500 verificaciones y validacio-
nes ambientales y más de 11.750 ins-
pecciones.
AENOR fue creada en 1986 como enti-
dad privada y sin fines lucrativos. Tiene 
20 sedes en España y presencia perma-
nente en 12 países.

ACUERDOS

AENOR y el Centro Tecnológico de la Conserva impulsan la calidad agroalimentaria

La familia Arp, propietaria de Comindex, 
S.A., y Lumaquin, S.A., vende el 100% 
de las acciones de esta segunda empre-
sa a Manuel Villarroya (quien venía ac-
tuando como director de la misma) para 
consolidar su estrategia de crecimiento.
Comindex se plantea, junto con sus re-
presentantes, retos apasionantes y exi-
gentes para los mercados donde opera. 
Ello aconseja concentrar sus recursos en 
el negocio químico para consolidar su 

crecimiento y alcanzar los objetivos de 
su plan estratégico.
Respecto a la opción de compra, los casi 
tres años que Villarroya lleva dirigiendo 
Lumaquin le han permitido reforzar la 
relación con clientes y proveedores y li-
derar la oportunidad de conducir el pro-
ceso de transición hacia una Lumaquin 
independiente.
Seguir asesorando a la industria para es-
tablecer sistemas de control de calidad y 

suministrar los equipos de representadas 
de referencia internacional con el mejor 
servicio constituyen los pilares para edi-
ficar esta nueva etapa de Lumaquin.

www.comindex.es

EMPRESAS

Comindex vende Lumaquin
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Con ocasión de la feria TecnoAlimentaria y con intención 
divulgativa, Carburos Metálicos reunió el 22 de abril, en el 
recinto modernista del Hospital de Sant Pau de Barcelona a 
más de 100 personas entre clientes, instituciones y expertos 
para dar a conocer las aplicaciones que tienen los gases in-
dustriales que produce la compañía en el sector alimentario 
y su presencia en productos de consumo tan populares como 
los de repostería.
El acto contó con la participación de la periodista, presen-
tadora y guionista Olga Viza, del pastelero Christian Escri-
bà, y del director General de Carburos Metálicos Francesco 
Maione, quienes compartieron reflexiones, ideas y tendencias 
relacionadas con el mundo de la química aplicada a la ali-
mentación.
El maestro Escribà, uno de los profesionales de la pastelería 
con mayor proyección internacional de España, explicó cómo 
los gases industriales de Carburos Metálicos, como el CO

2
, el 

helio o el nitrógeno, contribuyen a plasmar su creatividad, por 
ejemplo, a la hora de hacer su “after eight”, ya que conser-
van la menta fresca y permiten alargar la vida del producto.
Escribà también explicó que el origen de su vínculo con Carbu-
ros Metálicos se remonta prácticamente a su infancia, cuando 
su padre le mandaba a comprar hielo seco para sus pasteles 
a la fábrica que la compañía tenía en la Zona Franca y añadió 
que años después ha descubierto otra relación mediante los 
gases industriales de Carburos que le ayudan a crear pequeños 
momentos de felicidad.
Además, y coincidiendo también con el día del libro, la com-
pañía ha publicado para la ocasión la guía y recetario práctico 
“Alimentos sabrosos de la A a la Z con Carburos Metálicos” 
que recoge las aplicaciones más importantes de sus gases in-
dustriales en el sector de la alimentación. Entre ellas destacan 
la impulsión de cerveza, el envasado de la carne o la desinsec-
tación de chocolate con CO

2
, el montado de nata con protóxi-

do, o la congelación de frutas y verduras con nitrógeno, entre 
otros ejemplos.
“Hoy podemos comer casi cualquier cosa en cualquier época 
el año y en la mayoría de los casos es gracias a un desarrollo 
derivado de la aplicación de los gases industriales”, explicó 

a su vez Maione. “La congelación de alimentos es una de 
nuestras principales aplicaciones que utiliza el sector alimen-
tario. Podríamos haber sido meros proveedores de nitrógeno 
líquido, sin embargo hemos querido aportar soluciones, de-
sarrollando equipos para facilitar el proceso de congelación 
adaptándonos a nuevos alimentos o incluso nuevos formatos 
de alimentos.”
En el encuentro también se presentó el nuevo eslogan cor-
porativo “Gases e innovación para la industria, la ciencia y 
la salud”, que pone de manifiesto el hecho de que Carburos 
Metálicos desarrolla soluciones personalizadas para los dife-
rentes sectores para los que trabaja, como es el caso de la 
industria de la alimentación, ya que cuenta con los mejores 
recursos, la tecnología y los expertos al servicio del cliente 
—un equipo de más de 600 profesionales en España que 
conoce y entiende las necesidades del mercado—, la mayor 
cobertura en el territorio español dando servicio a más de 
100.000 clientes y una red de 160 distribuidores reparti-
dos por todo el territorio nacional que aportan flexibilidad  
y cercanía.

www.carburos.com

(Véase anuncio en la sección Guía del Comprador.)

CARBUROS METÁLICOS

Los gases industriales y la alimentación
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La Casa Canals de Tarragona fue el 29 de abril el escenario de 
la Asamblea General de la AEQT, Associació Empresarial Quí-
mica de Tarragona. En esta asamblea, el hasta ahora presiden-
te Jesús Loma-Ossorio, director de Bayer Material Science en 
la región ibérica, fue reelegido como máxima autoridad de la 
asociación. Loma-Ossorio afronta su segundo mandato, des-
pués de sustituir, en la anterior legislatura, a Joan Pedrerol en 
el cargo.
La asamblea contó con la presencia del alcalde de Tarragona, 
Josep Félix Ballesteros, quien dio la bienvenida a los asistentes. 
En su saludo hizo hincapié en el papel de la industria química 
en la ciudad y en el territorio en general. El alcalde puso de ma-
nifiesto que, en estos años de crisis económica, los territorios 
con un fuerte peso industrial han demostrado la estabilidad 
que una actividad económica como ésta conlleva. Balleste-
ros tendió la mano para seguir trabajando en aspectos claves 
como son el coste de la energía o el tercer hilo (carril adicional 
en las vías férreas para aprovecharlas mejor).
La AEQT, tras celebrar las últimas asambleas en Salou, Vila-
seca, La Canonja y en La Pobla de Mafumet, ha querido seguir 
acercando los actos de la asociación en los diferentes muni-
cipios que acogen industria química. Con estos compromisos 
se llevó a cabo el acto en un espacio histórico de la ciudad de 
Tarragona, un hecho que quiere seguir repitiendo en el futu-
ro en las otras poblaciones del territorio donde el sector está 
implantado.
Además de la renovación de cargos, la asamblea sirvió para 
hacer balance del ejercicio de 2014. Después de los informes 
de presidencia y de dirección general, los presidentes de las sie-

te comisiones de trabajo, uno a uno, repasaron los proyectos 
encuadrados en 2014. Se repasaron las comisiones de Activi-
dades Portuarias y Logística, de Comunicación, de Energía, de 
Medio Ambiente, de Seguridad, la Sociolaboral y la de Territo-
rio. Además, también se ha hecho balance de otros proyectos 
como ChemMed Tarragona, el clúster; o el Grupo Directivo 
entre AEQT y AEST, la asociación de las empresas de servicios 
y mantenimiento. Asistieron y presentaron sus proyectos, en 
concepto de invitados, como es habitual, los representantes 
de Aitasa y los Parques Químicos de Seguridad, dos entidades 
muy relacionadas con la actividad de la Industria Química de 
Tarragona.

Hispack&Bta clausuraron el 24 de abril 
en el recinto Gran Via de Fira de Bar-
celona su tercera edición conjunta, 
confirmando un cambio de tendencia 
sectorial y económica que apunta ya a 

la recuperación. A falta de las cifras de-
finitivas el cierre de esta edición, ambos 
salones alcanzaron una cifra de visitan-
tes cercana a los 38.000 profesionales, 
un 8% por encima de las expectativas.
Los expositores destacaron la calidad 
de los asistentes –quienes, a diferen-
cia de los años de crisis, acudieron con 
proyectos concretos de inversión–, y el 
aumento de la presencia de visitantes 
de 112 países, que representaron el 
10,6% del total.
Los sectores del packaging y de las 
tecnologías para la alimentación cons-
tataron en Hispack&Bta la reactivación 

del mercado nacional, con la excelente 
respuesta de visitantes de todas las co-
munidades autónomas que acudieron a 
la feria en busca especialmente de inno-
vación y de soluciones para mejorar la 
competitividad de sus empresas y lanzar 
nuevos productos al mercado, así como 
para comprobar las últimas tendencias.
El componente internacional ganó 
protagonismo en esta edición. Unos 
3.800 visitantes extranjeros pasaron por 
Hispack&Bta donde se celebraron cerca 
de 700 reuniones de trabajo entre ex-
positores y compradores de 29 países 
invitados por la organización. Con estas 

AEQT

Jesús Loma-Ossorio renueva como presidente

FERIAS

Hispack&Bta: signos de reactivación económica en una excelente edición conjunta
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acciones se busca promover las exporta-
ciones tanto de packaging como de tec-
nología alimentaria. Además de países 
europeos como Portugal, Francia, Italia, 
Alemania y Reino Unido (que encabezan 
el ranking) en esta edición se apreció un 
aumento de los profesionales de Ma-
rruecos, México, Túnez y Colombia.
Tanto Hispack como Bta han crecido en 
número de empresas expositoras. Así, 
sumando ambas ferias han participado 
1.250 empresas, un 6% más que en 
2012, que han mostrado las diferentes 
fases del producto alimentario, desde 
el ingrediente hasta los equipos y tec-

nologías para el proceso de fabricación, 
pasando por el envase y embalaje, la lo-
gística y su llegada al punto de venta. 
Asimismo, los sectores como farmacia, 
química, droguería, perfumería y cos-
mética, entre otros, encontraron en His-
pack soluciones a medida de proceso y 
packaging.
Las actividades programadas en ambos 
salones han tenido un gran seguimien-
to. En Hispack hubo más de 200 con-
ferencias en las cuatro zonas temáticas 
creadas en esta ocasión (Trendpack, Pre-
miumpack, Retail Area y Pack & Logistic 
Area) y en Barcelona tecnologías de la 

alimentación se desarrollaron unas 40 
sesiones sobre las últimas tendencias en 
innovación tecnoalimentaria, presenta-
ciones de nuevos productos y mesas re-
dondas. En Hispack&Bta se entregaron 
los Premios Líderpack y los Premios Bta.
Innova y Bta.Emprende.
La próxima convocatoria conjunta del 
Salón Internacional del Embalaje, His-
pack, y de Alimentaria FoodTech (nueva 
denominación de Bta) será en 2018.

www.bta-bcn.com

La participación de Burdinola en las fe-
rias Arablab (Dubai) y ForumLabo-Bio-
tech (París) se saldó con una valoración 
muy positiva de todo el equipo por ha-
ber alcanzado los objetivos propuestos.
Las principales citas de la industria ana-
lítica de Oriente Medio y de Francia, 
respectivamente, con un área de nego-
cio global que se extiende a toda Asia, 
China y Europa, dieron a Burdinola la 
oportunidad de ampliar su ámbito de 
influencia, de abrir nuevas oportunida-
des de negocio y conocer de cerca los 
proyectos existentes en estas zonas.
En sus participaciónes Burdinola destacó 
con sus propuestas y novedades como 
una organización global situada a la 
vanguardia en innovación tecnológica, 
sin perder la identidad de fabricante que 
le ha dado carácter a su trayectoria.

Como especialista en vitrinas de gases, la 
presencia de Burdinola se centró principal-
mente en dar a conocer su amplia gama, 
poniendo el acento en los valores añadi-
dos que aportan al mercado: la seguridad 
de los usuarios y la eficiencia y la fiabilidad 
en los procesos. Para ello todas sus vitrinas 
han sido probadas en los laboratorios de 
ensayos y sometidas a rigurosas verifica-
ciones de funcionamiento. Se resaltaron 
las distintas soluciones disponibles dentro 
de la gama Become y se presentaron las 
últimas novedades incorporadas: la gama 
de vitrinas Elite de bajo caudal de aspira-
ción y la Green Cycle, un modelo de vitri-
na de recirculación de aire.
Burdinola subrayó su carácter de provee-
dor integral con su catálogo de mobilia-
rio para laboratorio; una amplia gama 
de sistemas modulares que la firma 
diseña y fabrica atendiendo a estrictos 
requisitos y normativas internacionales.
Su capacidad tecnológica estuvo tam-
bién materializada en la presentación de 
la gama Ikasi para entornos educativos 
de futuro, un proyecto en el que Bur-
dinola muestra su espíritu más pionero.
En ambas ferias el stand de Burdinola reci-
bió a un gran número de visitantes que se 

interesaron en sus soluciones, sus servicios 
y en sus numerosas referencias internacio-
nales. El intercambio permitió al equipo de 
la firma conocer el mercado local más de 
cerca y generar nuevos contactos.
Arablab contó con 926 empresas expo-
sitoras y un amplio programa de acti-
vidades, que atrajeron a más de 9.000 
visitantes de 101 países.
En ForumLabo-Biotech cerca de 400 
compañías estuvieron representadas en 
300 stands, presentando sus novedades 
a casi 10.000 visitantes.

www.burdinola.com

(Véase anuncio en la sección
Guía del Comprador.)

EMPRESAS

Burdinola alcanza sus objetivos en ArabLab y ForumLabo-Biotech
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El Departamento de Validación de Virus 
y Priones (VPV, por sus siglas en inglés) 
de Octapharma Biopharmaceuticals 
GmbH, (Frankfurt, Alemania) comunica 
que la implantación de la Integra Viaflo 
96 les ha permitido reducir en más de 
un 60% el tiempo necesario para llevar 
a cabo los ensayos PCR.
Desde su fundación en 1983, Octaphar-
ma (www.octapharma.com) se ha com-
prometido con el cuidado del paciente 
y la innovación médica. Su principal ac-
tividad es el desarrollo y producción de 
proteínas humanas derivadas de plasma 
humano y líneas celulares humanas.
El Departamento de VPV ha sido crea-
do para investigar la inactivación de 
patógenos y la eliminación de pasos en 

los procesos de fabricación. Entre otras 
técnicas, han sido desarrollados los en-
sayos de PCR en formato multipasos de 
96 pocillos, lo que implica tres etapas 
de lavado dos veces en el protocolo. 
Para llevar a cabo sus ensayos de PCR 
de una manera más eficiente, Octaphar-
ma encontró un sistema que permite la 
manipulación reproducible y precisa de 
líquidos en el formato de 96 pocillos y 
logra eliminar completamente el líquido 
residual así como evitar la contamina-
ción entre pozos.
El Dr. Andreas Volk, investigador científi-
co de Octapharma Biopharmaceuticals, 
comentó “Las soluciones clásicas de 
manejo de líquidos, robots totalmente 
automatizados o lavadoras de placas 

ELISA, eran demasiado costosas o pro-
pensas a la contaminación cruzada en 
los ensayos PCR.” Añadió: “Cuando 
probamos la Viaflo 96, cumplió plena-
mente con nuestras exigencias ya que 
permitió un manejo de líquidos de ren-
dimiento medio a la vez que minimizó la 
contaminación cruzada. Por añadidura, 
la Viaflo 96 proporciona todas las op-
ciones de ajuste a las que hemos estado 
acostumbrados con las pipetas manua-
les, más una profundidad de inmersión 
de punta específica para cada paso del 
pipeteo. Con nuestro protocolo PCR, 
que implica 10 transferencias comple-
tas de líquido por placa, ahora usamos 
solo la mitad de las puntas de pipetas 
ya que podemos utilizar la misma punta 

INTEGRA

Reducción del tiempo de protocolo en los ensayos de PCR de 96-pocillos

El Cluster Químico del Mediterráneo 
se presentó el 22 de abril en el marco 
de una nueva edición de la conferencia 
LogiChem celebrada en Amberes (Bélgi-
ca). Este es uno de las encuentros más 
importantes a escala internacional del 
sector químico y logístico.
El director del Puerto de Tarragona, 
Francesc Sánchez, pronunció una confe-
rencia sobre ChemMed, en la que des-
veló los potenciales de Tarragona como 
hub químico de referencia en el sur de 
Europa. La presentación aportó una vi-

sión general de cómo industria, puerto y 
todos los agentes que rodean este sec-
tor en Tarragona se han unido al proyec-
to para posicionar en el mundo la marca 
Tarragona como un destino idóneo para 
nuevas inversiones.
ChemMed, además de presentarse 
formalmente, estuvo presente con un 
stand propio en este encuentro. La ex-
pedición del clúster, encabezada por la 
directora General de la AEQT, Teresa 
Pallarès, y por el citado Francisco Sán-
chez, dio a conocer los potenciales del 

polo químico tarraconense y su fuerza 
logística a través del Puerto de Tarra-
gona.
LogiChem es un espacio clave para los 
responsables de la cadena de valor, la 
logística y para los fabricantes químicos 
en general. Es la única conferencia euro-
pea centrada exclusivamente en la fun-
ción canalizadora de negocio que nace 
a partir de la cadena de suministro, y 
donde se concentran más de 200 líderes 
del sector a escala mundial.

INSTITUCIONES

ChemMed Tarragona estuvo en el LogiChem 2015
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para la adición y la aspiración de líquidos 
en cada paso de lavado. El personal del 
Departamento de VPV ha encontrado 
que el uso de la Viaflo 96 es muy intuiti-
vo y que el tiempo total requerido para 
nuestros procedimientos de lavado PCR 
ha sido reducido, aproximadamente, a 
un tercio de su tiempo original”.
La Viaflo 96 de Integra es una pipeta 
electrónica manual de 96 canales que 
ha sido bien recibida por los científicos 
que buscan una transferencia simultá-
nea rápida, precisa y fácil de 96 mues-
tras procedentes de microplacas sin el 
coste de un sistema totalmente automa-
tizado. La Viaflo 96 fue diseñada para 
ser manejada como una pipeta de mano 
estándar, hecho que ha sido confirmado 

por la retroalimentación consistente de 
usuarios finales que indican que no se 
requieren habilidades o entrenamiento 
especiales para operarla. Los usuarios 
se benefician inmediatamente del in-
cremento en la productividad lograda 
por la Viaflo 96. La replicación rápida 
o el cambio de formato de placas de 
96 y 384 pocillos y la transferencia de 
alta precisión de reactivos, compuestos 
y soluciones hacia o desde microplacas 
con la Viaflo 96 es tan fácil como pipe-
tear con una pipeta electrónica estándar 
en un solo tubo. Cuatro cabezales de 
pipeteo con volúmenes de pipeteo de 
12,5 µl, 125 µl, 300 µl o hasta 1.250 µl 
están disponibles para la Viaflo 96. Estos 
cabezales de pipeteo se intercambian en 

segundos, lo que permite el acoplamien-
to óptimo de la gama de volumen dis-
ponible para la aplicación realizada. Una 
versión mejorada para el pipeteo de 384 
pocillos está disponible con la Viaflo 384. 
Esta cuenta con cabezales de pipeteo de 
384 canales en un rango de volúmenes 
de 12.5 µl y 125 µl y es compatible con 
los cabezales de pipeteo de 96 canales.

www.integra-biosciences.com

Burdinola, proveedor integral de solu-
ciones de laboratorios, ha terminado los 
laboratorios del Instituto Maimónides de 
Investigación Biomédica de Córdoba (IMI-
BIC), que constituye el mayor centro de 
investigación sanitaria de Andalucía. La 
instalación ha sido inaugurada reciente-
mente y se encuentra en funcionamiento 
con 7 unidades técnicas equipadas con 
tecnología de última generación que 
apoyan a los grupos de investigación.
El equipo de Burdinola se ha encargado 
de la creación de los más de 2.000 m2 de 
laboratorios, donde trabajarán 200 cientí-
ficos, y ha abordado el proyecto de forma 
integrada, llevando a cabo servicios de 
labplanner, la ingeniería para el redimen-

sionamiento y la adecuación de las preins-
talaciones, el suministro, el montaje y la 
instalación del mobiliario y equipamiento.
Entre las instalaciones realizadas por Bur-
dinola en el IMIBIC se encuentran 13 es-
pacios diferenciados de laboratorios y 
salas distribuidas en las plantas primera, 
segunda y tercera de los seis niveles de que 
dispone el edifico: laboratorios de histolo-
gía, proteómica, espectrometría de masas, 
genómica y citometría, así como salas de 
cultivos, sala de seguridad biológica, etc.
En el equipamiento de los laboratorios se 
han instalado cabinas de seguridad bio-
lógica, vitrinas de gases de uso general, 
vitrinas de gases para manipulación de 
isótopos de radiación gamma e isótopos 
de radiación beta y armarios ventilados 
para almacenamiento de ácidos y bases, 
entre otras unidades.
En estas instalaciones se van a desarro-
llar investigaciones centradas en los cinco 
programas científicos del IMIBIC: enve-
jecimiento activo y fragilidad; nutrición, 
enfermedades endocrinas y metabólicas; 
enfermedades infecciosas, inmunológicas 

y trasplante de órganos; cáncer y enfer-
medades crónicas e inflamatorias como 
las cardiovasculares o las renales. En total, 
trabajarán 20 grupos de investigación.
A lo largo de su trayectoria, Burdinola ha en-
trado a formar parte de las pocas empresas 
que, en el ámbito internacional, es capaz de 
aportar soluciones tecnológicas de última 
generación a los laboratorios de investiga-
ción científica de alto nivel. Su capacidad se 
materializa en más de 3.000 proyectos rea-
lizados en todo el mundo, una cifra a la que 
se suman otros proyectos recientes, como el 
trabajo reseñado en esta nota.

www.burdinola.com

(Véase anuncio en la sección
Guía del Comprador.)

BURDINOLA

Finalización de los laboratorios del Instituto Maimónides 
de Investigación Biomédica de Córdoba
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Comentando el primer trimestre de 2015, Benoît Potier, presi-
dente director General del Grupo Air Liquide, declaró: “El cre-
cimiento este trimestre ha sido impulsado por el dinamismo de 
las actividades Medicinal y Electrónica y por las economías en 
desarrollo, especialmente China, donde las ventas aumentaron 
en casi un 20% sobre una base comparable.
La demanda industrial fue moderada en el inicio del año. En 
América del Norte, la desaceleración del sector de servicios pe-
troleros asociada a las paradas temporales de plantas de varios 
clientes, ha tenido un impacto a corto plazo en nuestras activi-
dades de Grandes Industrias, mientras que, en Europa occiden-
tal, el sector industrial ha seguido mejorando en varios países. 
Globalmente el Grupo experimenta un crecimiento superior al 
del mercado, en un contexto de bajada de precios de la ener-
gía y de evolución de los tipos de cambio favorables.
Los resultados operativos siguen siendo sólidos; el Grupo sigue 
generando mejoras en eficiencia y también está reforzando sus 
iniciativas de crecimiento.
El crecimiento en los próximos años está sustentado en las recien-
tes firmas de importantes contratos, las inversiones industriales 
que están en marcha y representan 2.600 millones de EUR, y en 
las innovaciones y las tecnologías actualmente en desarrollo.
En un entorno económico comparable, Air Liquide confía en su 
capacidad de alcanzar una vez más crecimiento del beneficio 
neto en 2015.”
En el primer trimestre de 2015 la cifra de negocios del Grupo 
alcanzó los 3.993 millones de EUR, un 7% más sobre los datos 
publicados y un 3% más sobre una base comparable frente al 
primer trimestre de 2014.
Las ventas de Gases y Servicios (3.632 millones de EUR), se 
incrementaron en un 6.3 % sobre los datos publicados y en un 
2,6% sobre una base comparable. El efecto cambiario positivo 
(+7,3%) se ha anulado parcialmente por el impacto negativo 
en la energía (–3,6%), particularmente evidente en las ventas 
de Grandes Industrias.
En una base comparable, los ingresos en las actividades de Gases 
y Servicios en las economías en desarrollo progresaron un 9,4%, 
mientras que todas las actividades de Gases y Servicios reportaron 
crecimiento en el primer trimestre de 2015, en concreto:
-  Los ingresos en la actividad Medicinal se incrementaron en 

un 6,8%, por una mayor demanda de servicios domiciliarios 
de salud así como de la ventas derivadas de ingredientes 
galénicos para productos sanitarios. El crecimiento también 
se ha sustentado en diversas adquisiciones en Europa y Ca-
nadá. La actividad Medicinal creció tanto en las economías 
avanzadas como en desarrollo.

-  El crecimiento de ingresos en Electrónica ha sido notorio, un 
14,4%, una progresión en línea con 2014 que da fe de un 
impulso positivo del sector. Las ventas crecieron en todas las 
líneas de productos. En las moléculas avanzadas, que inclu-

yen la gama ALOHA™ y la oferta Voltaix, los ingresos crecie-
ron un 49,0%. Las ventas fueron particularmente fuertes en 
China, Taiwán, Japón y EE.UU.

En la actividad industrial, los resultados fueron más heterogé-
neos.
-  En Grandes Industrias, los ingresos no sufrieron cambios sig-

nificativos (+0,2%), debido a las paradas temporales en las 
plantas de varios clientes en América del Norte y Europa Occi-
dental. Sin embargo, a finales de marzo se produjo una recu-
peración gradual en volúmenes en América del Norte. En este 
trimestre nuevas unidades de producción en China y América 
del Sur subieron en potencia, mientras que la demanda de 
gases del aire se mantuvo contenida en Asia.

-  La actividad Mercado Industrial, cuyos ingresos aumentaron 
un 0,3%, sigue registrando contrastes con volúmenes débiles 
todavía, sobre todo en botellas, pero con un efecto precio 
positivo (+1,1%). La mejora es visible en las ventas de líquido 
en Europa, mientras que en los servicios petroleros en Nor-
teamérica los volúmenes se han reducido. En Asia-Pacífico, el 
mercado australiano sigue difícil. El crecimiento en volúmenes 
sigue siendo fuerte en el sudeste de Asia y en China.

En Ingeniería y Tecnología los ingresos aumentaron en un 
16,4% sobre una base comparable gracias a los progresos rea-
lizados en los proyectos en curso para clientes terceros.
La mejora en la eficiencia alcanzó los 62 millones de EUR, en 
línea con el objetivo anual de más de 250 millones de EUR. 
Las iniciativas llevadas a cabo, principalmente en el ámbito de 
las compras, la logística y la eficiencia energética, junto con la 
adaptación continuada de las estructuras del Grupo, ha contri-
buido al buen desempeño operacional.

www.airliquide.com

(Véase anuncio en la sección Guía del Comprador.)

AIR LIQUIDE

Primer trimestre de 2015: la cifra de negocios crece un 7%


