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Este año 2014, Hirschmann celebra un aniversario perfecto. 
Sus productos ocupan un lugar en los laboratorios de todo 
el mundo desde hace 50 años. Los aparatos de laboratorio 
ofrecen hoy soluciones innovadoras para el trabajo diario en el 
laboratorio médico, biológico y químico, en la investigación y 
en la industria. Con la incorporación de la serie de bombas pe-
ristálticas rotarus® en 2012, Hirschmann se adentró con éxito 
en el mundo de las bombas de impulsión continua. Ahora, esta 
familia de productos cuenta con dos nuevos miembros más en 
una edición especial para conmemorar el aniversario.
En la edición conmemorativa, solo disponible en 2014, se ofre-
cen tres conjuntos a un precio especial de 1.950,00 EUR y cada 
uno de ellos incluye un accionamiento rotarus® smart y un ca-
bezal de bomba.
Los nuevos accionamientos del conjunto se combinan con ca-
bezales de bomba de la serie actual rotarus®.
• rotarus® smart 30 con cabezal de bomba PK 10-16
• rotarus® smart 40 con cabezal de bomba PK 10-24
• rotarus® smart 30 con cabezal de bomba 4-8.
El cuerpo de la bomba negro recubierto con pintura en polvo con el 
logotipo conmemorativo tiene una clase de protección IP54 y es ideal 

para el uso en el laboratorio. Gracias a su diseño compacto, rotarus® 
smart también se puede integrar fácilmente en un entorno de labo-
ratorio o en una planta de producción ya existentes. Los cabezales 
de bomba van enroscados y, en caso necesario, también se pueden 
complementar con cabezales de la serie rotarus® ya disponibles.
Rotarus® smart completa la gama de accionamientos de bomba 
rotarus® en el segmento básico con dos motores de corriente 
continua de 30 y 40 W. Su cometido es garantizar un bombeo 
preciso en una gama de revoluciones de entre 3 y 350 rpm.
Rotarus® smart 30 gira más rápido y, con el cabezal de bomba 
adecuado, es ideal para bombear medios poco viscosos.
Rotarus® smart 40 aplica la máxima fuerza con rotaciones más 
lentas. La velocidad del motor se reduce con un engranaje 
planetario de dos etapas, de manera que proporciona la po-
tencia suficiente incluso con medios muy viscosos. En ambas 
variantes, los parámetros más importantes se pueden ajustar 
de forma rápida y sencilla con el panel de mando integrado en 
el cuerpo de la bomba y el número de revoluciones se puede 
programar directamente en el aparato.

www.hirschmann-laborgeraete.de

HIRSCHMANN

Rotarus® smart: edición conmemorativa del 50 aniversario
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Burdinola, proveedor integral de la-
boratorios, fue el organizador y anfi-
trión de la reunión anual del Comité 
Europeo para la Normalización (CEN), 
celebrada en Bilbao del 6 al 8 de oc-
tubre.
Durante tres días, los miembros de esta 
entidad debatieron sobre el desarrollo 
de nuevas normativas estándares para 
Europa en el ámbito de los laboratorios. 
El CEN reúne a los Organismos Nacio-
nales de Normalización de 33 países 
europeos y es una de las tres organiza-
ciones de normalización europeas, junto 
con CENELEC y ETSI, reconocidas ofi-
cialmente por la Unión Europea y por la 
Asociación Europea de Libre Comercio 
como responsable de la elaboración y la 
definición de normas voluntarias en el 
ámbito europeo, en múltiples materias, 
ámbitos y sectores.
Burdinola fue la encargada de organizar 
esta cita y participó activamente en la 
reunión, como expertos designados por 
AENOR para representar a España en 
la creación de normativas europeas de 
seguridad en los laboratorios. La firma 
representa a AENOR en el Comité Téc-
nico Europeo TC4, de proveedores de 
laboratorios.
Burdinola forma parte del equipo de 
expertos en laboratorios en cuyos co-
nocimientos se basa el CEN para de-
sarrollar y publicar normas europeas y 
especificaciones técnicas que respon-
dan a las necesidades cambiantes del 
sector, con el fin de mejorar la segu-

ridad, calidad y fiabilidad de los pro-
ductos, servicios y procesos, apoyar el 
crecimiento económico y difundir las 
nuevas tecnologías y la innovación, 
entre otros aspectos.
Con estos objetivos, Burdinola participa 
en los principales foros del sector a esca-
la mundial, contribuyendo al desarrollo 
de una nueva generación de laborato-
rios. En estos ámbitos aporta su espe-
cialización, una trayectoria de más de 

35 años, y una perspectiva global como 
empresa que fabrica, diseña, desarrolla 
e implanta soluciones de laboratorio en 
todo el mundo.

www.burdinola.com

(Véase anuncio en la sección
Guía del Comprador.)

ENCUENTROS

Burdinola organizó la reunión del CEN en Bilbao
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La integración de una pipeta multicanal 
Viaflo 96 de Integra en su laboratorio de 
expresión de alto rendimiento ha permi-
tido a Molecular Partners (Zurich, Suiza) 
agilizar el descubrimiento y el desarrollo 
de una novedosa clase de proteínas te-
rapéuticas dirigidas denominadas inhibi-
dores DARPin.
Estos inhibidores representan la próxima 
generación de proteínas terapéuticas 
que combinan las ventajas de los anti-
cuerpos y de los fármacos de pequeñas 
moléculas. La elevada especificidad y 
potencia dirigidas, su pequeño tamaño, 
su producción económica y una gama 
completa de posibles opciones de for-
matos multiespecíficos confieren a estas 
proteínas terapéuticas el potencial de 
superar a los fármacos con anticuerpos 
existentes y revolucionar la terapia con 
proteínas.
Andreas Lehmann (en la foto), experto 
asistente técnico que trabaja en el labo-
ratorio de expresión de alto rendimiento 
Molecular Partners con dispositivos de 
96 pocillos, comentó: “En nuestro labo-
ratorio estamos sumamente satisfechos 
con la decisión de adquirir Viaflo 96 de 
Integra e incorporarla en nuestros pro-
tocolos de desarrollo. La principal apli-

cación para la que estamos usando esta 
pipeta actualmente es la purificación 
de proteínas mediante cromatografía 
de afinidad por metales inmovilizados 
(IMAC, por sus siglas en inglés). Viaflo 
96 se utiliza en varias etapas del proce-
so comenzando con la preparación de 
cultivos bacterianos hasta la purificación 
propiamente dicha. En general, nuestro 
protocolo implica 63 transferencias de 
líquido de placa completa; una carga de 
trabajo de tal magnitud no sería viable 
con la utilización de una pipeta multica-
nal convencional de uso manual. Hemos 
comprobado que Viaflo 96 se integra fá-
cilmente en nuestros protocolos operati-
vos estándar porque es posible definir los 
parámetros volumen, modo, velocidades 
y altura de pipeteo. Sobre todo nos agra-
da la función de dispensación repetida 
de Viaflo 96 que permite al laboratorio 
ahorrar mucho tiempo y mejora la repro-
ducibilidad general de los ensayos, pues-
to que todas las muestras se procesan al 
mismo tiempo y de la misma manera.”
Lehmann añadió también: “Como res-
ponsable de formación del nuevo perso-
nal, también valoro que Viaflo 96 pueda 
utilizarse fácil e intuitivamente, ya que 
gracias a estas ventajas se requiere muy 
poca formación.”
Viaflo 96 de Integra es una pipeta elec-
trónica manual de 96 canales que ha 
conseguido una gran aceptación entre 
los científicos que buscan un dispositi-
vo para transferir en forma rápida, fácil, 
precisa y simultánea 96 muestras desde 
microplacas sin el coste de adquirir un 
sistema totalmente automatizado. Por 
su diseño, Viaflo 96 puede manejarse 
igual que una pipeta manual estándar, 
como lo confirman las opiniones de los 
usuarios finales quienes coinciden sis-
temáticamente en que no se requiere 
ni formación ni habilidades especiales 
para manejarla. Los usuarios se benefi-
cian inmediatamente de la mayor pro-
ductividad que se logra con Viaflo 96. 
La rápida replicación o reformateo de 
las placas de 96 y 384 pocillos, y la alta 

precisión de transferencia de reactivos, 
compuestos y soluciones hacia o desde 
las microplacas con Viaflo 96 resultan 
tan fáciles como el pipeteo con una 
pipeta electrónica estándar a un tubo 
individual. Viaflo 96 incluye cuatro ca-
bezales de pipeteo con volúmenes de 
pipeteo de hasta 12,5 µl, 125 µl, 300 µl 
o 1.250 µl. Estos cabezales de pipeteo 
pueden intercambiarse en cuestión de 
segundos y permiten adaptar de forma 
óptima el rango de volúmenes disponi-
bles a la respectiva aplicación. Para el pi-
peteo con 384 pocillos, Integra ofrece la 
versión mejorada Viaflo 384, que inclu-
ye cabezales de pipeteo de 384 canales 
en el rango de volúmenes de 12,5 µl y 
125 µl y es compatible con los cabezales 
de pipeteo de 96 canales.
Para obtener más información, visite 
www.integra-biosciences.com, llame 
a Integra (+41-81-286-9540 / +1-603-
578-5800) o escriba a info@integra-
biosciences.com.
Molecular Partners (www.molecular-
partners.com) es una empresa biofar-
macéutica privada que lleva a cabo una 
labor pionera en el desarrollo de nove-
dosas proteínas terapéuticas basadas en 
los inhibidores DARPin. En efecto, la fir-
ma está desarrollando una amplia y dife-
renciada reserva de productos basados 
en inhibidores DARPin para tratar en-
fermedades en oncología, inmunología 
y oftalmología. La reserva de productos 
patentados de Molecular Partners se 
complementa con programas desarro-
llados en colaboración con las más im-
portantes empresas farmacéuticas.

www.integra-biosciences.com

INTEGRA

Cribado de alto rendimiento de novedosas proteínas terapéuticas
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El 21 de julio una delegación de Cartagena de Indias viajó a Ta-
rragona para conocer de primera mano el proyecto ChemMed. 
La misión la formaban representantes de la Cámara de Comer-
cio de Cartagena, la empresa Ecopetrol y la consultoría Com-
petitiveness Group. En total, una decena de profesionales del 
sector estuvieron en la ciudad, donde conocieron de primera 
mano el proyecto del Clúster Químico del Mediterráneo. Tras 
visitar a primera hora de la mañana las instalaciones de Repsol, 
la delegación se desplazó hasta el Puerto de Tarragona, donde 
el presidente de ChemMed, Jesús Loma-Ossorio, y el vicepre-
sidente del Cluster, Josep Andreu, les presentaron el proyecto. 
Loma-Ossorio destacó la capacidad de trabajo mancomunado 
que ha tenido durante los años la Industria Química en Tarra-
gona, lo que ha posibilitado los servicios comunes de los que 
se dispone a día de hoy. El presidente de la AEQT incidió en el 
valor del trabajo en sinergia, lo que hace que ChemMed sea 
una marca que se ha edificado sobre un producto muy sóli-
do. Este hecho ha sido de los que más ha llamado la atención 
de los visitantes. En su intervención, el presidente del Puerto, 
Josep Andreu, reivindicó el papel de Tarragona por muchos 
motivos: el potencial de la Industria Química tarraconense, así 
como el apartado logístico encabezado por el Puerto, el área 
de conocimiento y, a la vez, un entorno ideal alrededor de este 
clúster, ya sea en materia específica de la empresa como en 
calidad de vida para promover la instalación de nuevas compa-
ñías en Tarragona. El director de Competitividad de la Cámara 
de Comercio de Cartagena de Indias reconoció que el proyecto 
que se está trabajando en Tarragona puede ser muy útil en el 
crecimiento de su industria. Diferentes miembros de la expe-
dición destacaron la importancia de un trabajo conjunto de 
empresas multinacionales con orígenes muy diversos. Al acto, 
además de los representantes de la AEQT y del Puerto de Ta-
rragona, asistieron los presidentes de las cámaras de comercio 
de Tarragona, Reus y Valls, así como el presidente de la AEST. 
Fue precisamente la Asociación de Empresas de Servicios de Ta-
rragona, la que, una vez terminada la presentación y una visita 
con embarcación por el puerto y la industria, tomó el relevo de 
la visita de la delegación colombiana en Tarragona.

www.chemmedcluster.com

CHEMMED

Una delegación colombiana 
se inspira en ChemMed para el desarrollo 
de su industria petroleoquímica



técnicas de LABORATORIO    592   Nº 395 OCTUBRE 2014

noticias

El 2 de octubre tuvo lugar en Expoqui-
mia la Asamblea anual de Feique, la 
Federación Española de la Industria Quí-
mica. A primera hora de la mañana, los 
representantes de la AEQT que forman 
parte de la junta directiva de Feique, en-
cabezados por el presidente de la AEQT 
Jesús Loma-Ossorio, se unieron a la re-
unión previa de este organismo, que se-
guidamente celebró, también en priva-
do, la asamblea estatutaria. Durante ese 
tiempo, los miembros de la Asamblea de 
la AEQT visitaron el Smart Place, donde 
pudieron conocer las aportaciones de las 
diferentes empresas y organizaciones.
A las 12.00, en el Centro de Convencio-
nes nº 5 de Fira de Barcelona, comenzó 
la asamblea pública de Feique, en una 
sala que llenaron cientos de personas. 
Este acto sirvió para confirmar el nom-
bramiento de Anton Valero Solanellas, 
expresidente de la AEQT y presidente 
de Dow Chemical Ibérica, como nuevo 
presidente de Feique. Valero presidió 
la Asociación Empresarial Química de 
Tarragona entre 2008 y 2012, periodo 
en el que, entre otros, se celebró el año 
de la Química en Tarragona y donde se 
firmó el memorándum con todos los 
agentes del entorno. Este momento 
se puede considerar como el embrión 
de la actual ChemMed Tarragona, el 
Clúster Químico del Mediterráneo. 
En el discurso de toma de posesión, el 
nuevo presidente de Feique analizó el 
futuro del sector, para el que se prevé 
un crecimiento que situará las ventas, 
en 2015, en cifras un 13% superiores 
a las de 2008, antes del impacto de la 
crisis. Valero reivindicó el papel de la 
industria, “las naciones más ricas y sóli-
das del mundo son aquellas que poseen 
los sectores industriales más potentes”, 
explicó. El presidente de Feique enume-
ró los valores positivos de que dispone 
la química en el país. En este apartado 
Valero tuvo una mención especial para 
ChemMed Tarragona, recordando la ca-
pitalidad de la zona en el mapa del sur 
de Europa. A la vez, sin embargo, qui-

so incidir en la importancia de reducir 
la factura eléctrica y la admisión de las 
redes cerradas, ya que marcan la com-
petitividad y, por tanto, “que haya de-
manda” aseguró.
El presidente concluyó su discurso con 
contundencia: “Apostamos por nuestra 
industria hoy y aseguraremos el futuro”, 
tendiendo la mano al ministro de Indus-
tria, presente en la asamblea, para una 
colaboración constante entre las admi-
nistraciones públicas y el sector privado.
Intervinieron también el expresiden-
te de Feique, Luis Serrano; el conseller 
de Empleo y Empresa de la Genera-
litat, Felip Puig, y el citado ministro,  
José Manuel Soria.

Finalizada la asamblea, la comitiva se 
desplazó hasta el ‘Smart Chemistry, 
Smart Future’, donde visitó uno a uno 
los expositores de las nuevas aportacio-
nes en que trabaja ahora la industria 
química. En este paseo final, el ministro 
se detuvo a conocer el stand de Chem-
Med donde, de la mano del presidente 
Jesús Loma-Ossorio, y acompañado por 
Valero, Puig y el resto de personalida-
des, pudo profundizar sobre la voluntad 
de atraer nuevas inversiones al polo quí-
mico más importante del Mediterráneo.

www.feique.org

FEIQUE

Anton Valero, nuevo presidente
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Taper y Neuron Bio han alcanzado un acuerdo estratégico para 
potenciar las actividades comerciales de la empresa.
Taper es uno de los principales proveedores de tecnologías de 
la salud y de la ciencia en España y Portugal. Tiene una cartera 
de más de 3.000 clientes, y una facturación que en 2013 supe-
ró los 25 millones de EUR.
Neuron Bio, a través de su división Neuron BioServices, ha ce-
rrado el acuerdo de comercialización de una serie de servicios 
de investigación y desarrollo con Taper, que será el encargado 
de realizar las actividades comerciales de dichos servicios en Es-
paña y Portugal a través de su consolidada red de comerciales.
Neuron Bio aportará a esta alianza su know-how en el campo de la 
investigación, su equipo de científicos y gestores, así como sus ins-
talaciones y laboratorios de primer nivel. Por su parte, Taper apor-
tará su potente equipo comercial formado por más de 80 profesio-
nales, así como su cartera de clientes en el campo de la ciencia y la 
salud. La alianza entre ambas compañías permitirá a Taper ofrecer 
los servicios de I+D desarrollados por Neuron BioServices, mien-
tras Neuron Bio reforzará de este modo su capacidad comercial. 
Los responsables de ambas empresas han valorado muy positivamente 
el acuerdo alcanzado y esperan que dé frutos a corto o medio plazo.
Neuron Bio, empresa biotecnológica que cotiza en el MAB 
(mercado alternativo bursátil), desarrolla biosoluciones de apli-
cación en la industria farmacéutica, y agroalimentaria, y comer-
cializa sus servicios a través de su división Neuron BioServices.
Neuron Bio se dedica fundamentalmente a la búsqueda de me-
dicamentos para la prevención y el tratamiento de enfermeda-
des neurodegenerativas, y en particular de la enfermedad de 
Alzheimer, así como al desarrollo de herramientas diagnósticas 
no invasivas que permitan determinar con mayor eficiencia el 
curso de dicha enfermedad.
Neuron BioServices presenta una oferta de servicios integrales 
para el desarrollo de proyectos e instalaciones de investigación 
a entidades públicas y compañías farmacéuticas, biotecnológi-
cas, de agroalimentación y salud animal, ofreciendo consulto-
ría y servicios de preclínica.
Fundada en 2005, como spin-off del grupo de investigación 
del Dr. Fernando Valdivieso, catedrático de Biología Molecular 
de la Universidad Autónoma de Madrid, en poco más de 8 
años, Neuron Bio se ha convertido en uno de los proyectos em-
presariales de referencia en el sector biotecnológico español, 
refrendado por varios reconocimientos y premios nacionales e 
internacionales. Neuron Bio cuenta con laboratorios de investi-
gación en Madrid y en Granada.
Taper nace en España en 1989 como resultado de la fusión 
de varias compañías regionales de distribución de productos 
médicos, y va añadiendo a lo largo de los años negocios líderes 
en cada uno de sus sectores: Pacisa (instrumentación científi-
ca y reactivos para laboratorio), Giralt (equipos para anatomía 
patológica y ciencias de la vida), Progenetics (reactivos para 

biología molecular), Dissa (electromedicina), Endoscopia Mé-
dica (endoscopia rígida) y La casa del médico (oftalmología, 
rehabilitación y suministros generales para clínicas).
En 2004 se funda Taper Portugal con la adquisición de Hitec 
Equipamientos (instrumentación médica y de laboratorio) y 
más tarde de Biocitec (equipamiento científico).
En 2014 Taper adquiere Cymit Química, plataforma on line de 
venta especializada en reactivos químicos para el laboratorio 
farmacéutico y de investigación, y empieza a comercializar con 
marca propia productos de alta calidad y bajo coste para todo 
tipo de laboratorios.
Una historia de éxito y más de 25 años acumulados de expe-
riencia sitúan a Grupo Taper como uno de los primeros y prin-
cipales proveedores de tecnologías de la salud y de la ciencia, 
elegidos por los profesionales del sistema sanitario español y 
portugués, así como por científicos, investigadores y responsa-
bles de calidad de la industria alimentaria.

www.taper.es

(Véase anuncio en la sección Guía del Comprador.)

EMPRESAS

Colaboración entre Taper y Neuron Bio
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El 20 de noviembre tendrá lugar un se-
minario, organizado por AZTI-Tecnalia 
y Bioser, S.A., donde se debatirá y re-
flexionará sobre las nuevas técnicas de 
detección de patógenos emergentes y la 
legislación que les envuelve.
El seminario se realizará en la sede de AZTI-
Tecnalia, en Derio (Vizcaya), donde también 
tendrá lugar, una vez acabada la jornada, 
una visita por las instalaciones. La inscrip-

ción, obligatoria, se puede realizar por:
-  correo electrónico, mandando sus da-

tos (empresa, nombre y apellidos, car-
go, teléfono e e-mail) a:

 bioser@bioser.com
-  teléfono: llamando al 932 264 477 

ext. 119
La fecha límite de inscripción es el 13 de no-
viembre. Las plazas son limitadas, las reser-
vas se otrogarán por orden de inscripción.

www.bioser.com

(Véase anuncio en la sección
Guía del Comprador.)

BIOSER

Seminario “Patógenos emergentes: legislación y técnicas para su detección”

Seifi Ghasemi (en la foto), presidente 
ejecutivo y consejero delegado de Air 
Products (www.airproducts.com), grupo 
al que pertenece Carburos Metálicos, 
ha anunciado una importante reorgani-
zación de la compañía a escala mundial. 
El objetivo es recuperar el liderazgo del 
Grupo en el sector de los gases industria-
les y reafirmar su papel como una de las 
empresas más seguras y rentables en su 
sector, gracias a la excelencia de los servi-
cios y productos que ofrece a sus clientes. 
Ghasemi ya ha comunicado los cambios 
a los 21.000 empleados de Air Products, 
que están listos para el reto y compro-
metidos con la nueva cultura corporativa 
que hará posible lograr estos objetivos.
“Los cambios que hemos anunciado 
suponen un importante paso organi-
zativo de nuestra compañía para lograr 
el éxito. El grupo Air Products lideró la 
industria hace 20 años y actualmente 
se mantiene como líder en muchas re-
giones clave. Nuestro primer paso para 
recuperar esa posición mundial empie-
za con la reorganización geográfica de 
nuestra división de gases industriales, 
así como con un cambio hacia a una 
estructura descentralizada, más simple 
y más eficiente que comportará que 
cada nivel de la organización sea res-
ponsable de su gestión. Todas las per-
sonas que forman parte de Air Products 
están listas para contribuir al reto de la 
compañía y yo, especialmente, estoy 

entusiasmado ante las importantes 
oportunidades que se presentan ante 
nosotros”, afirma Ghasemi.
Como parte de la reorganización, Ivo 
Bols ha sido nombrado presidente de la 
división de Gases industriales para las re-
giones de Europa, Oriente Medio y Áfri-
ca (EMEA), estructura que abarca ahora 
la mayor parte de los diferentes nego-
cios del grupo en nuestro continente. 
Así, Air Products continuará operando 
bajo sus actuales cuatro subregiones 
(clústeres) en Europa: Europa Central, 
Norte de Europa, Sur de Europa y Reino 
Unido e Irlanda. Cada subregión tendrá 
un director General responsable de to-
dos los segmentos de su negocio.
En palabras del recién nombrado presi-
dente para Europa, Ivo Bols, “esta or-
ganización nos permite centrarnos en 
lo que mejor sabemos hacer: producir 
y distribuir gases industriales. Dando 
mayor autonomía a nuestros equipos lo-
cales, que son quienes tienen un mayor 
conocimiento de sus respectivos merca-
dos, podremos tomar las decisiones más 
eficientes y beneficiosas para nuestros 
clientes.” “Ya somos la primera elección 
para muchos de nuestros clientes en la 
región EMEA como proveedores de ga-
ses industriales; seguiremos demostran-
do nuestra fuerza en el mercado combi-
nando la solidez de nuestros sistemas de 
suministro con la excelencia de nuestro 
servicio y nuestras soluciones y tecnolo-

gías innovadoras”, afirma.
Por su parte, Francesco Maione, presi-
dente y director General de Carburos 
Metálicos y responsable actualmente del 
negocio de la compañía en España y Por-
tugal, pasa ahora a responsabilizarse de la 
totalidad de las áreas de negocio, en un 
enfoque mucho más local que permitirá 
una gestión más directa y eficaz de las 
operaciones y de los servicios que ofrece 
la compañía. Dice: “El grupo Air Products 
ha decidido enfocarse en todo el mundo 
bajo una nueva estrategia basada en cua-
tro ejes: la seguridad, la agilidad, la sim-
plicidad y la autoconfianza. Este plan se 
traducirá muy pronto en un nuevo impul-
so a nuestra cultura corporativa y ello nos 
hará ser más eficaces, una realidad que 
notarán también nuestros clientes y com-
portará que Carburos Metálicos siga enca-
bezando la industria gasista en España.”

www.carburos.com

(Véase anuncio en la sección
Guía del Comprador.)
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Durante la última década, Corporación Laber se ha conso-
lidado como una de las principales consultorías y laborato-
rios de seguridad agroalimentaria del noroeste de España, 
realizando diversos trabajos para empresas de referencia 
en el sector.
Con motivo de su décimo aniversario, ha reestructurado y am-
pliado su gama de servicios agrupándolos bajo un mismo pa-
raguas de forma que se presenten en cinco grandes bloques: 
Laboratorio, Inspección, Formación, Suministros y Consultoría. 
Este cambio llega acompañado de un rediseño de la imagen 
corporativa más limpia e integradora, en consonancia con la 
nueva visión empresarial, que también se ha trasladado a la 
página web corporativa y a las redes sociales en las que está 
presente, Facebook y LinkedIn.
Recientemente, las acciones realizadas han ido en este mismo 
sentido. En septiembre de 2013, el laboratorio se asentaba en 
Santiago. La nueva sede de operaciones se establecía en el po-
lígono empresarial Costa Vella para centralizar, desde la capital 
de Galicia y con nuevas oficinas, laboratorios y maquinaria, el 
trabajo con empresas alimentarias de toda España. Asimismo, 
un reforzado equipo humano, formado por profesionales téc-
nicos de diferentes perfiles, continúa gestionando la cartera de 
productos y servicios.
La oferta de productos y servicios de Corporación Laber se es-
tructura ahora en las cinco grandes áreas citadas: Laboratorio, 
Inspección, Suministros, Formación y Consultoría. Desde 2004, 
la empresa ha ido ampliando sus técnicas analíticas e incor-
porando personal e instrumental especializado en su afán por 
combinar rapidez y fiabilidad en los resultados. En concreto, 
ofrece servicios analíticos en las especialidades de microbio-
logía (ambientales, alimentos, nutricionales, suelos e higiene), 

físico-químico (contaminantes, metales en alimentos, suelos y 
lixiviados, análisis nutricionales...) y orgánica (alérgenos y es-
pecies).
En cuanto a los servicios de inspección, Corporación Laber es 
entidad colaboradora de la Administración Hidráulica y enti-
dad colaboradora con la Administración Hidráulica de Galicia 
en materia de control de vertidos y calidad de las aguas. Está 
acreditada por ENAC como entidad de inspección en el área 
ambiental en aguas residuales, continentales superficiales y 
subterráneas y marinas.
El área de Suministros se centra en la provisión y venta on 
line de material para laboratorio, nuevo y de segunda mano, 
tanto para instrumentación, uso general, como medios y 
reactivos.
La Formación es otro de los servicios en los que se ha especia-
lizado Corporación Laber, ofreciendo cursos a distancia y on 
line, así como en la propia empresa en una amplia variedad 
temática que abarca desde la gestión ambiental, la seguridad 
alimentaria a la prevención de riesgos laborales o bien diri-
gidos a cada sector de la industria alimentaria en particular 
(cárnico, pesquero, panificación, lácteo o restauración).
Por último, el área de Consultoría presta asesoramiento en 
seguridad alimentaria y normativa ambiental para la implan-
tación y seguimiento de normas de calidad o realización de 
auditorías. Laber cuenta además con un departamento jurídico 
propio.

www.labersl.com

EMPRESAS

Laber cumple diez años ampliando su cartera de servicios
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3M ha inaugurado un nuevo centro de investigación sobre pu-
rificación en Bélgica, destinado a satisfacer las necesidades de 
sus clientes en todo el mundo. Esta última apuesta se materia-
liza en la instalación de un revolucionario laboratorio de vali-
daciones para Lifesciences, que se suma a los cinco que hasta 
ahora componían la red mundial de centros de validación de 
3M. En este proyecto internacional la compañía ha invertido 
aproximadamente un millón de EUR.
La labor de 3M no consiste solo en proporcionar un producto. 
Su compromiso con los clientes va mucho más allá, y por eso 
siempre está trabajando e investigando el desarrollo de nuevas 
soluciones y servicios que les ayuden a alcanzar el éxito.
Decenas de expertos en el ámbito de la purificación traba-
jarán para ofrecer un servicio global bajo el compromiso de 
transparencia, confidencialidad y calidad. El laboratorio conta-
rá con una amplia cartera de servicios. Desde el centro belga 
los expertos realizarán pruebas de retención bacteriana y de 
retención de virus. También se ofrecerá apoyo analítico para 
identificar los elementos específicos de la nueva legislación 
USP <232>. Mediante los servicios técnicos y científicos, 3M 

identificará y elegirá las mejores soluciones en cuanto al tipo 
de filtro y configuración con el fin de optimizar los procesos. 
Se analizarán contaminantes y se proporcionará información 
técnica sobre la mejora de la selección y el uso de los distintos 
productos con los que cuenta 3M a este respecto.
Asimismo, el personal del laboratorio podrá ofrecer asesora-
miento acerca de documentos normativos y de los distintos 
materiales requeridos por las autoridades reguladoras de todo 
el mundo. Por otra parte, los expertos ayudarán a los clientes 
en el desarrollo de su Standard Operating Procedure (SOP) y 
elaborarán protocolos de ensayo estándar y a la medida, para 
una amplia gama de aplicaciones de purificación.
Además, 3M, como empresa pionera en el desarrollo de este 
servicio, pondrá a disposición de sus clientes guías con infor-
mación detallada sobre las distintas normativas para la vali-
dación de filtros esterilizantes, entre los que se encuentran el 
LifeASSURE™ SA, SP, ST, PSA y la familia de filtros para purifi-
cadores de agua PSA.
“Hemos invertido mucho tiempo, esfuerzo y conocimiento en 
el desarrollo de este nuevo y apasionante proyecto que espe-
ramos se convierta en un referente en el ámbito de la filtración 
y purificación. Estamos muy ilusionados con su puesta en mar-
cha. Pensamos que nuestros clientes van a valorar de manera 
muy positiva el asesoramiento y los servicios que hemos puesto 
a su disposición para ayudarles a alcanzar el éxito”, asegura 
Jose Luis Gracia, Marketing Executive en 3M.
3M captura la chispa de nuevas ideas y las transforma en miles 
de productos ingeniosos. Su cultura de colaboración creativa 
inspira una corriente interminable de potentes tecnologías que 
hacen la vida mejor. 3M nunca deja de inventar. Con 31.000 
millones de dólares en ventas, 3M emplea a 89.000 personas 
en todo el mundo y opera en más de 70 países.

www.3M.com/es/filtracion

3M

Nuevo laboratorio de validaciones para la industria de Lifesciences

La línea ProveTec (antes PetroTest) de Anton Paar ofrece un 
programa completo de soluciones para análisis de productos 
derivados del petróleo.
Algunas de las diferentes líneas de equipos son:

•  Volatilidad, como el punto de inflamación (Flash Point)
•  Estabilidad a la oxidación: Petro Oxy
•  Cold flow: Calisto 100
•  Consistencia y ductilidad, como el penetrómetro.

Una amplia gama de equipos para ensayos según normas ofi-
ciales petroleoquímicas (ASTM, DIN, ISO…).
Anton Paar GmbH adquirió Petrotest GmbH en marzo de 2012, 
cambiando su nombre por el de Anton Paar ProveTec GmbH.
Los equipos Petrotest son un complemento ideal para la gama 
de productos de Anton Paar, como las ya reconocidas líneas de 
densímetros, refractómetros, viscosímetros, reómetros... tanto 
para laboratorio como para proceso.
Con esta fusión, los clientes de Petrotest (Anton Paar Provetec) 

EMPRESAS

Massó Analítica incorpora a su programa 
la línea de productos Petrotest (Anton Paar ProveTec)
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El laboratorio Analiza Control de Calidad, S.L., sede central 
del Grupo Analiza Calidad, ha superado la auditoría anual 
de acreditación bajo la norma UNE EN ISO/IEC 17025:2005, 
consiguiendo así la ampliación de los anexos técnicos ya 
acreditados: Expedientes LE1225 (ambiental) y LE1333  
(agroalimentario).
De esta forma consigue aumentar los alcances para aná-
lisis de metales pesados en aguas de consumo, conti-
nentales y residuales; sodio en alimentos, necesario para 
el nuevo etiquetado nutricional; proteína en derivados 
de cereales y varios parámetros para toma de muestras  
de agua in situ.
Con este reconocimiento internacional sujeto a las directrices 
ENAC, el Grupo Analiza Calidad da un salto de calidad en el 
ámbito analítico garantizando la competencia técnica de estos 
análisis, ofreciendo un servicio de máxima calidad a todos sus 
clientes.
El Grupo Analiza Calidad ha superado también la audi-
toría conforme a la Norma UNE EN ISO 9001:2008, que 
ha tenido lugar recientemente y en la cual se han visi-
tado los laboratorios de Burgos, Madrid y Barcelona. 
El Grupo no solo realiza servicios analíticos para el control de 
los productos y/o verificación de la legislación de los productos 
y de las empresas y organizaciones en los sectores alimentario, 
agronómico, agropecuario, ambiental e industrial y farmacéu-
tico, sino que también desarrolla servicios de asesoría-consul-
toría, auditoría y formación, en esos mismos ámbitos posicio-
nándose como un fuerte referente.

www.analizacalidad.com

ANALIZA CALIDAD

Ampliación de la Acreditación EN ISO 17025

se benefician de la reconocida y amplia red internacional de 
ventas, soporte técnico y servicio posventa de Anton Paar.
Massó Analítica representa en exclusiva a Anton Paar en Espa-
ña desde 1996. El 1 de junio incorporó a su programa la linea 
de productos Petrotest (Anton Paar Provetec), como represen-
tante exclusivo en España.

www.masso.com
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El catálogo de normas técnicas español, gestionado por la Aso-
ciación Española de Normalización y Certificación (AENOR), se 
ha situado en los 30.626 documentos, consolidándose como 
uno de los más completos del mundo. Así lo anunció la entidad 
con motivo del Día Mundial de la Normalización, que se cele-
bra anualmente el 14 de octubre.
Las normas técnicas describen las buenas prácticas y el consen-
so del mercado respecto a la mejor forma de abordar procesos 
importantes para las organizaciones, en los que se juegan su 
competitividad, teniendo un beneficio directo en la cuenta de 
resultados de las organizaciones. AENOR es la entidad legalmen-
te responsable del desarrollo de las normas técnicas en España.
Los beneficios de las normas suponen hasta el 5% de sus ingre-
sos anuales por ventas en las empresas que las aplican, según 
una encuesta desarrollada por ISO (Organización Internacional 
de Normalización) entre una treintena de empresas de diferen-
tes países. En este estudio han participado empresas de diversos 
sectores, como el agroalimentario, telecomunicaciones o cons-
trucción.
Otro estudio de ISO ha cuantificado el beneficio económico de 
las normas para los sectores. Así, por ejemplo, para los fabri-
cantes de automóviles supone entre 30.000 y 43.500 millones 
de EUR anuales a escala mundial.

En España, las normas técnicas suponen el 1% del Producto 
Interior Bruto (PIB), un porcentaje similar al que representan en 
Francia o Alemania.
Las normas técnicas facilitan la exportación de bienes y servi-
cios y la internacionalización de las empresas: el 80% de los 
productos que se comercializan en el mundo están sujetos a 
ellas, haciendo las veces de pasaporte de calidad.
Además, las normas contribuyen a la innovación, facilitando 
que los resultados sean conocidos y permitiendo un acceso 
más rápido y fácil al mercado, ya que son la referencia acep-
tada a escala mundial. La Comisión Europea considera la inte-
gración de la normalización en el desarrollo tecnológico como 
un criterio favorable para recibir financiación, en el marco del 
Horizonte 2020.
Las normas se elaboran con la participación de todas las partes 
implicadas en cada caso, y son fruto del consenso. El catálogo 
español permite el acceso al conocimiento y tecnología de las 
normas a más de 500 millones de personas, especialmente en 
Latinoamérica. AENOR lleva la voz de los sectores de actividad 
españoles a los foros internacionales donde se debaten normas 
de aplicación europea o mundial.
Este año, el Día Mundial de la Normalización tuvo como lema 
“Las normas permiten competir en igualdad de condiciones”; 
con él, los organismos de normalización internacionales –la 
ISO, la Comisión Electrotécnica Internacional (IEC) y la Unión 
Internacional de Telecomunicaciones (ITU)– buscan enfatizar 
cómo las normas impulsan el comercio, facilitan las exporta-
ciones y superan las barreras comerciales, creando reglas de 
juego equitativas, en especial para las pymes.
AENOR, a través del desarrollo de normas técnicas y certifica-
ciones, contribuye a mejorar la calidad y competitividad de las 
empresas, sus productos y servicios; de esta forma ayuda a las 
organizaciones a generar uno de los valores más apreciados en 
la economía actual: la confianza.
Como entidad legalmente responsable de la normalización en 
España, pone a disposición del tejido económico un catálogo 
con más de 30.500 normas con soluciones eficaces. AENOR 
destaca también en certificación, ya que sus reconocimientos 
son los más valorados. Los más de 40.000 certificados vigentes 
apoyan a las organizaciones en campos como la Gestión de la 
Calidad, Gestión Ambiental, I+D+i, Seguridad y Salud en el Tra-
bajo o Eficiencia Energética. Asimismo, la Entidad ha realizado 
cerca de 500 verificaciones y validaciones ambientales y más 
de 11.750 inspecciones.
AENOR fue creada en 1986 como entidad privada y sin fines 
lucrativos. Tiene 20 sedes en España y presencia permanente 
en 12 países.

www.aenor.es

AENOR

España supera las 30.500 normas técnicas
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The Nobel Prize was recently awarded for 
medicine, physics and chemistry. Customers 
and partners of Zeiss are also among 
the winners, including former Carl Zeiss 
Research Award winners Shuji Nakuamura 
and Stefan Hell.
“We are very excited that these researchers 
have won the Nobel Prize,” says Prof. 
Michael Kaschke, President and CEO of Zeiss. 
“When customers and partners achieve their 
scientific objectives and we support them 
with our products, then we at Zeiss have 
done exactly what we set out to do.”
Adds Kaschke: “This is now the fourth time 
that a Carl Zeiss Research Award winner 
has gone on to win the Nobel Prize. And 
this is, of course, something that we are 
very proud of.”
Three researchers shared the award in chemistry 
for their work on super-resolution fluorescence 
microscopy: German Stefan Hell and Americans 
Eric Betzig and William E. Moerner.
Eric Betzig from the Janelia Farm research 
institute in Virginia, is not only a Zeiss 
customer, but also a key research and 
collaboration partner. He holds multiple 
patents for super-resolution photo-
activated localization microscopy (PAL-M). 
The idea behind this invention is based 
on the fact that only a low number of 
fluorescent dye molecules in a sample can 
be activated simultaneously and excited to 

fluoresce. This enables the physical position 
of these individual fluorescing molecules 
to be exactly determined to within a few 
nanometers. A super-resolution image 
of a sample is generated by successively 
repeating a photo-induced separation of 
fluorescing dye molecules and combining 
consecutively captured individual images. In 
2007, Zeiss Microscopy obtained exclusive 
rights to market PAL-M. This led to the 
development of the ELYRA P.1 and PS.1 
super-resolution systems.
Stefan Hell, the Director of the Max Planck 
Institute for Biophysical Chemistry in 
Göttingen, received the Carl Zeiss Research 
Award in 2002. He was honored for his 
pioneering achievements in basic research 
and applications for high-resolution optical 
microscopy. The foundation and applications, 
particularly laser scanning microscopy, are 
the key to his work. His objective is to find 
methods of expanding the resolving power 
and thus the range of applications of optical 
microscopes in the life sciences.
Key scientific results and methods include 
the STED concept (Stimulated Emission 
Depletion microscopy), 4π confocal 
microscopy and 3D resolution at the 100 
nm level.
One of the three Nobel Prize winners in 
physics, Shuji Nakamura, received the Carl 
Zeiss Research Award in 2000 in recognition 

of his work on the development of high-
brightness, blue light-emitting and laser 
diodes. The Nobel Prize was presented 
for the invention of efficient blue light-
emitting diodes which has enabled bright 
and energy-saving white light sources. The 
other winners in this category are Isamu 
Akasaki and Hiroshi Amano.
Nakamura’s work enables applications such 
as full-color displays and indicators, e.g. 
in sports stadiums. With the availability of 
blue LEDs, all primary colors can now be 
displayed with long-lasting, energy-efficient 
light diodes. In the future, white LEDs with 
red, blue and green LED structures in one 
unit will be able to replace conventional 
light sources such as light bulbs.
The winners of this year’s Nobel Prize 
in Medicine also have a connection to 
Zeiss: May-Britt Moser and Edvard I. 
Moser are Zeiss customers. Together with 
John O’Keefe, they were recognized for 
their discoveries of cells that constitute 
a positioning system in the brain. The 
institute where Mr. and Mrs. Moser work 
in Trondheim, Norway, is equipped with 
various microscope systems from Zeiss.
Zeiss congratulates all the Nobel Prize 
winners on receiving the highest award 
available to scientists.

www.zeiss.com
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Carl Zeiss Research Award Winners and Partners Receive Nobel Prize


