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On 1 July 2018 Benedetto Speroni (pictured) joined the
management of Keller HCW GmbH as third Managing Director
alongside Uwe Hartmann and Stefan Reichert.
Benedetto Speroni started his activity in the Keller Division
as sales manager of the Italian sister company Morando-Rieter
in Asti (Italy) in October 2017.
As a qualified mechanical engineer and long-standing sales
manager of a plant manufacturer of fine ceramics, he brings
extensive professional and international sales experience.
Benedetto Speroni is responsible for the sales of the entire
Keller Division. He controls the expansion of the product range
for the four business areas ICS (Intelligent Clay Solutions),
IMS (Intelligent Machine Solutions), IAS (Intelligent Automation
Solutions) and ITS (Infrared Temperature Solutions), based
on the development and needs of the markets and target groups.
As a trio together with Uwe Hartmann -responsible for
technology and operations- and Stefan Reichert -responsible
for finance, IT, HR, legal and organisational processes- they

will continue to drive growth and work on continuous technical
development to further strengthen the position of Keller HCW
GmbH as one of the leading suppliers in the market. ◆

Completion of the executive board of the Keller HCW GmbH

Electronics For Imaging, Inc. and one of its key customers in
China, Foshan Oceano Ceramics Co., Ltd., announced an
expansion in their partnership. EFI™ supplies its Cretaprint®

ceramic tile decoration printers and Cretacolor inks to Oceano,
which agreed to take delivery of an additional nine printers
this summer. The printers, which were to be installed in Oceano’s
plants in Guangxi and Jiangxi, will be used to produce floor
tiles and porcelain tiles and will give the company unprecedented
opportunities to address important décor trends.
With the agreement, Oceano will expand the range and scope
of digital EFI technologies it uses to drive greater versatility and
creativity in its production lines. Unlike other digital tile printer
manufacturers, EFI has a more-complete offering for ceramic
tile producers with printers, inks and EFI Fiery® proServer digital
front end and colour management technologies.
“EFI has been a valued and trusted supplier of advanced digital
technologies that help us be more innovative and flexible in
meeting customer demand for new designs,” said Mr. Shaoji
Pang, vice president of Oceano. “This new expansion of our
longstanding partnership with EFI will help us continue to
expand while staying on the leading edge of design.”
“EFI is very excited to collaborate with Oceano on future projects
that will help Oceano further expand its market presence, while
also giving the company the ability to streamline its processes
for designing and producing new tile designs,” said José Luis
Ramón Moreno, vice president and general manager, EFI
Industrial Printing. “Our EFI Cretaprint ecosystem of tile

decoration technologies gives industry innovators like Oceano
the ability to rapidly adopt popular new tile sizes and patterns.”
EFI™ is a global technology company, based in Silicon Valley,
and is leading the worldwide transformation from analogue
to digital imaging. We are passionate about fuelling customer
success with products that increase competitiveness and boost
productivity. To do that, we develop breakthrough technologies
for the manufacturing of signage, packaging, textiles, ceramic
tiles, and personalised documents, with a wide range of printers,
inks, digital front ends, and a comprehensive business and
production workflow suite that transforms and streamlines
the entire production process. ◆

Mr. José-Luis Ramón-Moreno of EFI (left) and Mr. Shaoji Pang, vice president of
Oceano, upon the signing of Oceano's deal to acquire 9 EFI Cretaprint printers
during this year's Ceramics China tradeshow.

Oceano acquiring nine EFI Cretaprint printers 
as it expands its digital tile decoration partnership with EFI
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More powerful, more flexible continuous compaction, higher-
performing integrated-automation traditional presses, line
supervisors that interface directly with the customer's ERP,
new plant and warehouse flow management solutions, fully
digital glazing and decoration line control. These, then are the
keystones of the Sacmi range that will be showcased at
Tecnargilla fair in Rimini. As in previous years, the Group stand
will exhibit some major Tile technology innovations.
For example, visitors can enjoy a sneak peek of the new PH16000
(pictured), the latest new-generation, integrated-automation
press that can handle tiles as large as 1,200x2,400 mm (i.e.
large slabs). This latest machine -a powered, working example
of which will be exhibited at Sacmi Imola throughout the fair,
with guided tours and special events for customers- offers
several advantages. Above all, the press belongs to the new
Smart Series which, thanks to more powerful, integrated
communication based on the Ethernet Powerlink field bus,
ensures accurate control of all machine parameters, including
consumption. Then there is its exceptional usability, which
stems from a user-friendly interface that provides valuable
diagnostic information and cutting-edge design features such
as the latest version of proportional electronic lifting.
Another key feature of the Sacmi PH16000 is the automatic
mould changeover system: developed by Sacmi Imola together
withSacmi Molds&Dies, the patented CRS system, which has
enjoyed worldwide success, allows moulds weighing several
tons to be changed in complete safety and very quickly, thus
combining power and speed with outstanding flexibility.
Moving on from press to compactor, Sacmi will also be
showcasing the new PCR3000. This is the very heart of the
latest Continua+ line which, with over 40 solutions sold
globally, has set the industry standard for manufacturing large
decorated slabs of varying size and thickness. 
And what exactly are those sizes? Now
able to produce even thicker tiles up
to 1,800 mm wide (compared to a
previous maximum of 1,600), the
new high-potential module will be
exhibited inside a dedicated area.
In addition to the new APB3000
powder feeder, redesigned to
handle the larger slabs produced
by the compactor, upstream from
the PCR visitors will also see the
new DDD3000 dry digital
decoration module (the latest
Sacmi Digital gem, which
complements the company's
patented full-body veining
system).

The final frontier of large ceramic kitchen tops, through-body
veining is a must-have when the product demands a certain
level of aesthetics on its edges. In addition to the already-
patented veining system, Sacmi has now developed a new
vein vision system (SVV); this uses complex software-graphics
to put the slab through successive high-resolution digital
decoration processes to multiply aesthetic yield.
Further Intesa-Sacmi Digital solutions will include several
exhibited modules that pave the way for complete digitalization
of the glazing and decoration line. Perfect synchronism
between dry and wet decoration systems - starting with the
new DDG1422 (Digital Dry Glazing for the deposit of glazes
and grains) - lets manufacturers produce unmatched on-tile
'tactile' and depth effects in response to the latest trends on
the global slab market.
Last but not least come drying and firing, crucial stages of the
ceramic process in which the CMC and Sacmi Forni range play
a pivotal role. Visitors to Rimini will have the opportunity to
get a close look at the new 7-tier E7P2950 dryer and the high
performance, energy saving modulated-air FMA2950 kiln.
Alongside the technology, Sacmi is equally ground-breaking
when it comes to design: it has, in fact, fully remodelled the
layout of the machines and optimised their footprints.
Sacmi, of course, is a pioneering designer of new line
supervision and warehouse control solutions and will, in Rimini,
be displaying the latest version of the H.E.R.E. (Human
Expertise for Reactive Engineering) platform. The cornerstone
of the new factory 4.0 concept, the H.E.R.E system has already
been successfully installed by major international ceramic
players. The supervisor lets manufacturers act on plant flows
retroactively (i.e. by combining monitoring and predictive
diagnostics with true order scheduling functions as part of a

wider make to order logic); alongside this, Sacmi
provides complete end-of-line integration by

implementing state-of-the-art technology and
redesigning semi-finished item warehousing

to achieve outstanding automation that is
personalised according to customers’
needs, manufacturing facilities and
markets.
The latest innovation from Nuova Sima,
the Sacmi Group's specialist in handling
and logistics, illustrates this point
perfectly. The picking island (with an
innovative Gaiotto robot-controlled
system that loads slabs into crates or on
stands) will be set up at Tecnargilla in a
dedicated area so visitors can experience
for themselves the future of ceramics 4.0,
a future that Sacmi offers today. ◆

Power, automation and 4.0 control: 
the complete Sacmi Tiles range at Tecnargilla 2018
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Beralmar ha puesto en marcha un nuevo secador muy espe-
cial en Almería (España), para el grupo Cosentino. Cosentino
es principalmente conocido por ser el fabricante de Silesto-
ne, versátil material a base de cuarzo para encimeras de co-
cina y baño que ha convertido la compañía andaluza en un
gigante de más de 1.000 millones de EUR de facturación anual,
y líder de su sector.
Hace cinco años Cosentino lanzó Dekton, un nuevo producto
llamado a tener el éxito de su predecesor. Un material cerámi-
co, a diferencia de Silestone,compuesto de arcilla, vidrio y otros
componentes, con el que se fabrican superficies compactas de
hasta 3.600x1.700 mm y espesores de entre 8 y 30 mm.
Las superficies son prensadas en un proceso de sinterización
y ultracompactación, con lo que se consigue un producto per-
fecto con un cero absoluto en porosidad y ausencia total de
microdefectos.
A pesar de que la humedad a eliminar de estas superficies
tan grandes es baja, hay que tener en cuenta la falta de po-
rosidad del material Dektonpara imaginar el cuidadoso y pre-
ciso control del ciclo de secado que se necesita.
Beralmar fue la escogida para suministrar un secadero de 8
cámaras para una producción de hasta 1.107 tn/día (para los
formatos de ciclo más bajo). Con unos márgenes de tiempo
muy justos para la ejecución del proyecto y con unas exigen-
cias de calidad altísimas, la puesta en marcha del nuevo se-
cadero de superficies Dekton se llevó a cabo en el plazo pre-
visto y cumpliendo con todas las expectativas.
Beralmar agradece a Cosentino su confianza y desea que pue-
dan repetir con Dekton los éxitos alcanzados con Silestone. ◆

Beralmar pone en marcha un secadero singular en Almería

La versatilidad de las superficies Dekton las hace aplicables 
tanto en cocinas y baños como en fachadas y pavimentos.

Para secar el material Dekton es imprescindible un control muy preciso 
y estricto del proceso.
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REDIT presentó en la embajada de España en Bruselas, su li-
bro Empresas que cambian el mundo. Casi un centenar de
asistentes pudieron conocer de primera mano esta iniciativa
divulgativa y de prospectiva en el que expertos de los Insti-
tutos Tecnológicos de la Comunidad Valenciana han reflexio-
nado sobre los grandes retos a los que se enfrenta la socie-
dad en Occidente, como el envejecimiento de la población,
la escasez alimentaria, la hiperconectividad, las nuevas for-
mas de fabricar, etc. Además, se recogen más de 30 casos de
éxito de empresas que, en el contexto de estos grandes des-
afíos, se están esforzando por mejorar sus productos y ser-
vicios a través de la I+D+i.
El acto contó con las intervenciones de la embajadora de Es-
paña, Cecilia Yuste, y el director General de Medio Ambien-
te de la Comisión Europea, Daniel Calleja. Por parte de REDIT
intervinieron el presidente, Fernando Saludes y la directora
Cristina del Campo (en una de las fotos).
Calleja quiso resaltar en la presentación que “la innovación
disruptiva es la que impulsa las pymes y la sociedad”; ade-
más hizo un resumen de los capítulos más significativos de
la publicación y destacó que “es un libro que nos propone un
viaje apasionante”.
En su intervención, Saludes aseguró que “REDIT es un refe-
rente internacional con un importante nivel de captación de
fondos europeos. En 2017, nuestros Institutos Tecnológicos
captaron casi 16 millones de EUR de programas nacionales
y europeos. Además, nuestros centros ayudaron a que sus
empresas cliente percibieran 54,7 millones de EUR.”
“Sin embargo, -continuó Saludes- seguimos necesitando que
la I+D+i sea una prioridad estratégica para nuestras empre-
sas. Un reto en el que la administración tiene un papel im-
portantísimo que jugar y en el que los Centros Tecnológicos
somos un aliado con un impacto muy contrastado”. Precisa-
mente, “este libro es prueba de ello”, añadió.
En la misma línea, del Campo recalcó que “los Centros RE-
DIT y muchas de las empresas para las que trabajamos tie-
nen, desde la humildad, la ambición de hacer de este mundo
un lugar mejor a través del conocimiento, la innovación, la

investigación y la tecnología. Diseñando productos y servi-
cios con más valor añadido, más competitivos, que satisfa-
gan mejor nuestras necesidades y calidad de vida.”
Además, del Campo hizo hincapié en los datos que consoli-
dan la labor de la Red: “En 2017, REDIT ha ingresado 97 mi-
llones de EUR, de los cuales un 64% ha provenido de factu-
ración directa a las empresas y un 36% de apoyos públicos
competitivos. De estos ingresos, el 67% procedió de activida-
des de I+D+i”, concluyó.
Durante el acto, también tuvo lugar una mesa redonda mode-
rada por el director del suplemento nacional Innovadores, en
la que participaron empresas de reconocido prestigio como Nue-
va Pescanova, GH Induction y el secretario General de Cotan-
ce, órgano representativo de la industria europea del cuero.
Cabe destacar que en abril la obra Empresas que cambian el
mundo fue reconocida por DIRCOM (Asociación Española de
Directivos de Comunicación) con el premio nacional a la me-
jor publicación externa.
La Red de Institutos Tecnológicos de la Comunidad Valencia-
na (REDIT) es la asociación privada sin ánimo de lucro que
representa a los 11 centros tecnológicos de la Comunidad Va-
lenciana.
Estos centros ofrecen una amplia gama de servicios avanza-
dos de I+D+i dirigidos, sobre todo, a las pymes que necesi-
tan del apoyo de agentes externos para innovar. Hoy en día,
la Red emplea a 1.450 profesionales del ámbito científico-téc-
nico y cada año trabaja para más de 5.100 empresas asocia-
das y 12.700 empresas clientes con quienes lleva a cabo unos
800 proyectos de I+D.
La Red dispone de 100.000 m2 dedicados a la innovación, con
numerosas plantas piloto y 20 Observatorios Tecnológicos,
de Mercado y de tendencias y cuenta con más de 100 labo-
ratorios, que constituyen la primera red en número de ensa-
yos acreditados por ENAC de España.
Los datos demuestran que REDIT es la primera red de apoyo a
la innovación de pymes de España. En 2016, FEDIT, la Federa-
ción Nacional de Centros Tecnológicos, contó con 18.400 em-
presas clientes. De éstas, el 70% fueron aportadas por REDIT. ◆

REDIT presentó Empresas que cambian el mundo 
ante un centenar de representantes en Bruselas



Located in Anatolia, in the centre of Turkey's main ceramic-
making district, NG Kutahya has selected Sacmi to finalise a
strategic investment plan that will reinforce his role as one of
the country's top ceramic manufacturers. Already a long-
standing Group partner, NG Kutahya has recently started up
new Sacmi-supplied production lines. These will increase
current output capacity by a staggering 5 million m2/year in
sizes ranging from the classic 60x60 and 80x80 cm to the larger
40x80 and 60x120 cm.
The heart of the order is the drying-firing department, which
includes two 140-m EKO kilns (150 m with the driers) featuring
the most advanced Sacmi-developed heat retrieval technology.
Upstream, new high tonnage Sacmi presses work in conjunction
with an equal number of multi-level driers.
These new Sacmi lines are characterised by quality, high levels
of automation and energy savings. Moreover, NG Kutahya
has also opted for the Group's flagship end-of-line management
technology. Thanks to the new Ekowrap packaging machines
manufactured by Nuova Sima –the Group's logistics and
handling specialist– the customer will significantly reduce
cardboard consumption, enjoy extremely versatile management
of the various sizes and be able to personalise products by
using plain or pre-printed blanks indifferently. Highly popular

in Turkey, this type of solution combines efficiency and
productivity with the power to get the best out of the brand
and save on time and raw materials.
This investment, then, will give NG Kutahya's manufacturing
operations a significant boost. Their long-standing policy of
using the best technology on the market, in fact, lets them
make high quality, beautifully designed products for both the
internal market –especially the booming Turkish tourism and
accommodation sectors– and international markets. ◆
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NG Kutahya reinforces its position 
on the large tile market with Sacmi

The environmental impacts of the cradle-to-gate life cycle
assessment (LCA) of zircon sand have been assessed for the
first time, in a study commissioned by the Zircon Industry
Association (ZIA). The ISO-standard LCA report entitled Life
Cycle Assessment of Zircon Sand Production Applied to
Ceramic Tiles also demonstrates a lower environmental
impact than the main alternative product, alumina, when used
as an opacifier in the production of ceramic tiles.
Commenting on the study, Dr Keven Harlow, Executive
Director, ZIA, said: “The ability to quantify environmental impact
is increasingly important in our industry. We now have a reliable
benchmark for zircon sand production, which confirms that
the majority of its, albeit low, environmental impact is related
to upstream electricity consumption.”
Zircon has been used by tile manufacturers as a raw material
in the production of ceramic tiles for many decades, principally
as an opacifier, to obtain lasting brilliant whiteness. Its high
hardness helps to produce a resilient tile capable of resisting

mechanical damage, as well as increasing resistance to water,
heat and chemicals, and making tile surfaces more suitable
for the latest digital printing techniques.
The LCA study examined the environmental impacts associated
with the production of 1 kg of zircon sand. Because of the
comparatively low environmental impact of the downstream
manufacturing process, the impact relates overwhelmingly to
local electricity consumption associated with upstream mining
processes, much like the mining of other natural minerals.
The study went on to compare the environmental impacts when
using zircon as a whitener in ceramic tile production with the
main alternative product. It found that tile production using
zircon generates significantly lower overall environmental
impacts over a range of environmental indicators selected for
the LCA study, according to international standards.
The Global Warming Potential, used to quantify climate
change, was found to be 16% lower with zircon, while the
Acidification Potential (linked to acid rain) was 21% lower and

LCA confirms lower environmental impact 
of ceramic tile production using zircon
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the Eutrophication Potential, associated with airborne
emissions, was 23% lower. Scenario analysis demonstrated
that these conclusions would remain valid even when making
the worst-case assumptions for zircon and best-case
assumptions for the alternative product.
The Abiotic Depletion Potential (elements) was approximately
50% less when using zircon-containing tile mixes.
The Abiotic Depletion Potential (fossil), Photochemical Ozone
Creation Potential, and Primary Energy Demand were all found
to be about 20% lower when using zircon-containing tile mixes.
The impact for Ozone Layer Depletion Potential was similar
for both products.
“This LCA demonstrates our commitment to environmental
transparency and will allow our members to develop meaningful
targets as they continually strive to reduce environmental
impact,” said Dr Harlow. “The study also demonstrates that
tile manufacturers and users can lower their environmental
footprint by using zircon as the opacifier instead of other
whiteners,” he added.
The LCA and comparison was conducted by thinkstep in
collaboration with Centro Ceramico di Bologna using the GaBi
8 software system for lifecycle engineering and the CML2001
(January 2016) impact assessment methodology framework. The

LCA was critically reviewed by an independent panel of three
experts to ensure conformity to the ISO 14040/44 standards.
Global Warming Potential is used as a measure of the impact
of greenhouse gases on climate change. Acidification Potential
is used to quantify atmospheric acidification, which leads to
acid rain. Eutrophication Potential is linked to airborne emissions
and is used to quantify the impact of algal bloom. Abiotic
Depletion Potential (elements) relates to the impact upon non-
biological resources. Ozone Layer Depletion Potential quantifies
the relative impact of a chemical compound upon the
degradation of the ozone layer. Abiotic Depletion Potential (fossil)
relates to the impact upon biological resources, Photochemical
Ozone Creation Potential relates to the potential for ozone to
be created, and Primary Energy Demand is a measure of the
total amount of primary energy required by the process.
ZIA is an independent industry association for the entire
zirconium value chain, from zircon sand production, to a wide
range of downstream products, including zircon flour, opacifiers,
refractory materials, friction materials, fused zirconias and
zirconium chemicals, metal and alloys. ZIAmembers currently
represent some 80% of the globally-produced zircon tonnage.
ZIA's mission is to represent and support the interests of the
zircon, zirconia and zirconium value chains. ◆
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Twice as much floor space for the Sacmi Imola Sanitaryware
laboratory -a pivotal international facility for firms in the
industry- and an ambitious investment plan for a new machine
pool that will give the lab permanently increased operating
capacity. With new developments like these, the Sacmi Imola
Sanitaryware & Tableware Division is clearly upping facing
Tecnargilla 2018, the not-to-be-missed fair that will, this year,
see the Group out in force to showcase cutting-edge technology
and machines.
As in previous years, theOpen Day organised for the first day
of the fair (24 September) is particularly important for the
division: here, existing and potential customers will have a
great opportunity to visit the new laboratory and continue, in
the afternoon, with a guided tour of another highly successful
firm (this year customers will be taken to the Ducati Motors
production plant).
With regard to the lab machines and equipment, the pilot plant
area -where floor space has now been doubled- will display
the two new ALV and AVI casting modules. Here, visitors can
witness one-piece WCs of complex shapes being cast.
Alongside them stands the new glazing cell with the GA-OL
dry filtration system, the flagship product from Gaiotto, the
leading provider of robotized glazing solutions to the Italian
sanitaryware industry. Lastly, the Riedhammer shuttle kiln with
high performance Reko burners is a top-of-the-range
sanitaryware firing solution that combines maximum
performance with low consumption.
The same Open Day will also include a visit to the modelling
department, where Sacmi recently inaugurated the new
CAD/CAM machining centre, plus a look at the new fired item
3D inspection unit which mounts an array of HD video
cameras. The department also features the all-new unit for
the manufacture -with precision numerical control systems-
of large, complex WCs. This decidedly future-oriented unit goes
hand-in-glove with the experience and expertise of the workers
who prepare the plaster moulds from which mother-moulds
and final moulds are obtained.
Combining high productivity with the ever-greater flexibility
demanded by modern sanitaryware-tableware markets will

be a key theme of our participation at Tecnargilla, as the exhibited
robotized product handling unit will clearly demonstrate. In
practice, then, the process is fully automated from dryer to
kiln loading, without any need for worker intervention. More
specifically, alongside two AVB casting cells working in
conjunction with Fanuc handling robots, the Sacmi stand will
also showcase a glazing cell with two GA2000 robots; the latter
feature the ground-breaking Sacmi GDA 80 needleless spray
gun, which eliminates the need for maintenance while boosting
quality. The entire process is aided by latest-generation laser-
guided cars that convey products from the dryer to the
glazing station and then on to the kiln.
Sacmi H.E.R.E. (Human Expertise for Reactive Engineering)
will also play a leading role at Tecnargilla. As with tiles, H.E.R.E.
allows comprehensive tracking of sanitaryware manufacturing.
Both casting cells exhibited at Rimini will be equipped with
the pioneering interface, which incorporates on-machine use
and maintenance manuals. In practice, the use and maintenance
manual is presented to the worker contextually following a
warning or alarm. To identify and order spare parts, instead,
all the worker has to do is click on the component in the on-
machine e-manual. Doing so provides a real-time 3D view and
task information. The system itself will then generate a file
with which to order, if needed, the spare part. ◆

Sacmi Sanitaryware & Tableware Division 
steps up a gear for Tecnargilla 2018

SACMI IBÉRICA S.A. 
Gran Vía, nº 263 - 12006 CASTELLÓN DE LA PLANA (España)
Tel. + 34 964 344700
Fax + 34 964 241646
E-mail: sacmi@sacmi.es 
www.sacmi.es
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IMI Europe announces the invited speaker and panel session
programme for its strategic Digital Printing Conference event.
The event will be held at the Novotel Barcelona City Hotel,
Barcelona, Spain on 19-20 September 2018, with supporting
events on 17-18 September including Market Reports Live ses-
sions and the world famous Inkjet Academy.
IMI Europe’s flagship strategic industry conference event is the
trusted primary source of high value information for senior exe-
cutives and commercial managers. It is intended for those wis-
hing to understand the direction of the industry over the coming
years, from a business and technology perspective. The confe-
rence programme has been planned with input from the con-
ference Strategic Advisory Board comprising Ramon Borrell, Chief
Technology Officer, Xaar; Marco Boer, Vice President, IT Strate-
gies; Montserrat Peidró, Senior Vice President – Head of Digi-
tal Print Business Unit, Heidelberger Druckmaschinen;Denis Pon-
celet, Marketing & Sales Development Director – Inks Europe,
Sensient Imaging Technologies, and Mike Willis,Chairman, IMI
Europe & Managing Director, Pivotal Resources.
The invited presentation programme includes:
• Market updates from leading analysts IT Strategies and InPrint
• Updates and views from industry pacesetters Heidelberger

Druckmaschinen, Gallus, Sensient, and Xaar
• Key end user perspectives from Janoschka, Interprint, BHS

Corrugated Maschinen and Ritzi
• New technology introductions from inkjet innovators Mem-

jet, Neenah Coldenhove, INGEDE, Archipelago Technology
and Steinemann.

As well as formal invited presentations, the conference pro-
gramme includes panel sessions covering the key topics of
Packaging and Industrial Applications, with the panels chai-
red by and including industry leaders.
The IMI Europe Digital Printing Conference is preceded by sup-
porting events as follows:
- Inkjet Academy (17-18 September 2018). With 20 years of

experience and success the Inkjet Academy is the ideal way
to gain the fundamental knowledge and understanding of
inkjet technology. The event is delivered by Dr Alan Hudd
of Alchemie Technology and Mike Willis of Pivotal Resour-
ces, the founders of the Inkjet Academy.

- Market Reports Live (17-18 September 2018). Leading
analysts and experts will present modules covering key ink-
jet applications: digital textile printing from World Textile In-
formation Network (WTiN), and digital packaging printing
from Keypoint Intelligence - Infotrends.
“We have an excellent programme of strategic content in pla-
ce for our Digital Print Europe event, with a superb speaker and
panel line-up for the Digital Printing Conference, and a great set
of supporting events from our valued partners,” comments Tim
Phillips,Managing Director IMI Europe. “IMI and IMI Europe con-
ferences have always been the forum where the industry dis-
cusses the future, and this event continues this tradition. We lo-
ok forward to welcoming a lively and informative debate.”
IMI Europe facilitates collaboration and learning within the
community of inkjet technology developers and users for di-
gital printing and deposition applications. ◆

IMI Europe announces Digital Printing Conference programme

Tile of Spain ha participado por tercera
vez con un stand informativo en la feria
Maison&Objet (París, 7-11 de septiembre).
Esta actividad se enmarca en el Plan de
Internacionalización del sector de Pavi-
mentos y Revestimientos Cerámicos pa-
ra 2018, que organizan ASCER e ICEX,
España Exportación e Inversiones,en es-
te caso con la colaboración de la Oficina
Comercial de España en París.
El stand informativo contó con un área
de exposición de producto en el que par-
ticiparon 13 empresas de Tile of Spain:
Azteca, Azulev, Cerámica Elias, Cevica,
Dune Cerámica, Equipe, Gayafores, Ke-
raben, Keramex, Keros, Peronda, Rocer-
sa y Undefasa. Por su parte, Porcelano-
sa Grupo y Neolithparticiparon también
en la feria con stand propio.

Para promocionar esta actividad, Tile of
Spain elaboró un  tríptico con la infor-
mación de las empresas participantes pa-
ra su distribución antes y durante la fe-
ria. El objetivo de esta participación era
mostrar al público visitante la versatili-
dad, el diseño y la innovación de la ce-
rámica española.
Maison&Objet tiene dos ediciones cada
año, una en enero y otra en septiembre.
En la de enero de este año la feria regis-
tró cerca de 64.600 visitantes profesio-
nales que tuvieron la ocasión de visitar
ni más ni menos que unas 3.000 marcas
de empresas de 64 países.
Francia es el primer destino de los azule-
jos y pavimentos cerámicos españoles. En
2017 se registraron unas ventas totales de
278 millones de EUR (+8%), y en los seis

primeros meses de 2018 las ventas han al-
canzado los 163,7 millones, un 6,5% más
que en el mismo periodo de 2017. ◆

Tile of Spain participa en la feria Maison&Objet
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Dos maestros de la arquitectura dialogan en Cersaie: Mario
Botta y Guido Canali, moderados por Fulvio Irace, discutirán
sobre el tema del proyecto arquitectónico el jueves 27 de sep-
tiembre en la Galería de la Arquitectura, como parte del pro-
grama cultural “costruire, abitare, pensare”, que ha llegado
a su 10ª edición y que enriquece la feria, invitando a los prin-
cipales actores internacionales en arquitectura y diseño.
Mario Botta (Mendrisio, 1943), comenzó desde las primeras obras
de viviendas unifamiliares en el Cantón del Tesino, ha abraza-
do muchos tipos de construcciones: escuelas, bancos, edificios
administrativos, bibliotecas, museos y edificios religiosos.
Entre sus obras cabe mencionar el Museo de Arte Moderno
de San Francisco SFMOMA; la Catedral de la Resurrección de
Évry; el Museo Jean Tinguely de Basilea; la Sinagoga Cymba-
lista y Centro de la Herencia Judía de Tel Aviv; la Biblioteca
municipal de Dortmund; el centro Dürrenmatt de Neuchâtel;
el Museo de Arte Moderno y Contemporáneo de Trento y Ro-
vereto MART; la torre Kyobo y el Museo Leeum de Seúl; los
edificios administrativos de Tata Consultancy Services en Nue-
va Delhi y Hyderabad; la iglesia Papa Juan XXIII de Seriate;
la reestructuración del Teatro de La Scala de Milán; la iglesia
de Santo Volto, Turín; el spa Tschuggen Berg Oase, Arosa; el
Museo Bechtler de Charlotte; la sede de Campari y residen-
cias en Sesto San Giovanni; la biblioteca de la Universidad
Tsinghua de Pekín; la recualificación urbana del Área Ex Ap-
piani de Treviso; el Hotel Twelve at Hengshan de Shanghái;
la capilla Garnet de Zillertal, Austria; el Museo de Arte de la
Universidad Tsinghua de Pekín y el reciente restaurante Fio-
re di Pietra en Monte Generoso.
Ha recibido numerosos premios y reconocimientos interna-
cionales. Miembro honorario de muchas instituciones cultu-
rales, es doctor honoris causa por varias universidades de Ar-
gentina, Grecia, Rumania, Bulgaria, Brasil y Suiza.
En 1996, como parte de la creación de la Universidad de Suiza
italiana, se desempeñó como creador de la Academia de Arqui-
tectura de Mendrisio. El Teatro de Arquitectura de Mendrisio,
que comienza su actividad expositiva este otoño, es una herra-

mienta más a favor del debate cultural sobre la arquitectura.
Guido Canali (Parma, 1935), pluripremiado arquitecto con es-
tudios en Parma, Siena y Múnich, ha sido profesor de la Uni-
versidad IUAV de Venecia y todavía enseña Composición Ar-
quitectónica en la Facultad de Arquitectura de Ferrara. Su trabajo
se ha medido con el espacio habitable, con los complejos re-
sidenciales desarrollados sobre el tema de la “casa padana”,
en Parma, Reggio Emilia, Sassuolo, Noceto y con los entor-
nos de trabajo. Ha diseñado el establecimiento Smeg de Guas-
talla, la sede de Pinko de Fidenza y el nuevo establecimiento
de Prada en Valvigna, empresa para la cual ya había trabaja-
do en las sedes de Montevarchi y Montegranaro. El modelo
de “fábrica jardín” que incluye plantas y árboles en el techo,
terrazas y jardines internos, es un signo esencial en el pro-
yecto de este arquitecto.
“La ‘visión común’ sobre cómo abordar el tema de la fábrica y
del entorno de trabajo se ha desarrollado con Guido Canali a
partir de tres principios fundamentales: el respeto por el traba-
jador y por el trabajo, una interpretación totalmente comparti-
da del concepto de 'calidad sin compromisos', el reconocimien-
to de la importancia del detalle como expresión de eficiencia,
de una auténtica ‘cultura del trabajo’ y no de una estética fin en
sí misma”, dice Patrizio Bertelli, CEO del Grupo Prada.
Con su enfoque peculiar para la disciplina de “arquitecto-ar-
tesano”, caracterizado por el rigor y el understatement, Ca-
nali también ha experimentado con la restauración y recons-
trucción de edificios históricos y museos, convirtiéndose en
uno de los más refinados intérpretes de la arquitectura italia-
na al servicio de la museografía. En Siena, su estudio ha des-
arrollado la recuperación del antiguo complejo hospitalario
de Santa Maria della Scala, convirtiéndose en un museo y
centro de congresos. En Milán, ha diseñado la reconversión
del barrio ex Manifattura Tabacchi de Milán en un complejo
cultural, residencial y comercial y el Museo dell'Opera del Duo-
mo; también en Milán, en 2013 presentó el nuevo museo del
Duomo, espacio hipogeo que es objeto de una importante
obra de reestructuración y renovación. ◆

Diálogo de maestros en Cersaie 2018: 
Mario Botta y Guido Canali conversan sobre el tema del “proyecto”

www.ascer.es
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Los laboratorios del Instituto de Tecnología Cerámica (ITC)
quedaron entre los 16 mejores del mundo en la prestigiosa
Reynolds Cup Competition, que este año alcanzaba su IX edi-
ción. Era la primera vez que el ITC concurría a este “examen”
internacional. Así pues, el ITC, en su debut en esta competi-
ción, se ha posicionado en el primer cuartil de los mejores la-
boratorios de caracterización química y mineralógica a esca-
la internacional .
La Dra Mª Pilar Gómez-Tena, responsable del Laboratorio de
Caracterización Físico-Estructural, señala que los buenos re-
sultados se deben a una labor continua del ITC en la mejora
de métodos analíticos, como los desarrollados en el proyec-
to ESPECTROMET (IMDEEA/2017/119) del que es la investi-
gadora principal, un proyecto cofinanciado por el Instituto Va-
lenciano de Competitividad Empresarial (IVACE) y por los
Fondos Europeos FEDER, dentro del Programa Operativo FE-
DER de la Comunitat Valenciana 2014-2020.
La investigadora señala que el éxito radica en una labor en
equipo de toda el Área de Análisis y Ensayos del ITC, de la
que la Dra Mª Fernanda Gazulla es responsable, y de un tra-
bajo y colaboración continuados con el sector de materias
primas y fabricantes de baldosas cerámicas de la industria
cerámica en su búsqueda por la excelencia. En 2017 el ITC
trabajó en el área de análisis y ensayos, con un total de 177
empresas de las que 106 pertenecían a la Comunitat Valen-
ciana y 15 a firmas extranjeras y/o multinacionales.
La Reynolds Cup, llamada así por Bob Reynolds, pionero en
mineralogía cuantitativa y conocido por sus grandes contribu-
ciones al conocimiento de las arcillas, fue establecida en el año
2000 por Douglas McCarty y Jan Srodon, de ChevronTexaco,
y Dennis Eberl, del Servicio Geológico de Estados Unidos (USGS),
para poner a prueba, a través de la caracterización de mues-
tras complejas, la habilidad de los laboratorios a escala mun-
dial en la disciplina de cuantificación de fases cristalinas.
En esta edición participaron unos 90 laboratorios de 28 paí-
ses de los que solo 73 presentaron sus resultados, dada la
complejidad de las muestras. El grueso de participación lo li-
deró EE.UU., con 20 laboratorios, seguido de Alemania con
11. España, en esta ocasión, con 4 laboratorios participantes,
mejoró su presencia de ediciones anteriores. Las muestras a
examen fueron tres, con una media de 16 fases cristalinas por
muestra, de un total de 42 fases cristalinas diferentes, prepa-
radas específicamente para poner en aprietos las habilidades
de los mejores laboratorios en esta disciplina.
La próxima edición de esta competición se celebrará en el
2020 y en ella el ITC luchará de nuevo por estar presente en-
tre los primeros puestos mejorando aún más las técnicas y
metodologías de las que dispone, agradeciendo al Generali-
tat Valenciana a través del IVACE y la EU la financiación reci-
bida para poder continuar su investigación en este campo,
que tiene como último fin, poner todo este conocimiento a
disposición de las empresas, para mejorar su posicionamien-
to internacional. ◆

Los laboratorios del ITC, entre los mejores del mundo

ITC's laboratories, 
among the best in the world
The laboratories of the Institute of Ceramic Technology (ITC)have
been among the 16 best in the world in the prestigious Reynolds
Cup Competition, which this year reached its 9th edition It was
the first time that the ITC took part in this international “examination”.
ITC, in its first participation in this competition, has positioned itself
in the first quartile of the best international laboratories for
chemical and mineralogical characterization.
Dr Mª Pilar Gómez-Tena, Head of the Physical and Structural
Characterization Laboratory, explains that the good results are due
to ITC's continuous work in the improvement of analytical methods,
such as those developed in the ESPECTROMET project
(IMDEEA/2017/119) of which she is the main researcher, a project
co-financed by the IVACE and the European ERDF Funds, within
the ERDF Operational Programme of the Valencia Region 2014-2020.
This researcher points out that the success lies in the teamwork
of the entire ITC Analysis and Tests Area, for which Dr Mª Fernanda
Gazulla is responsible, and in continued work and collaboration
with the raw materials sector and ceramic tile manufacturers in
the ceramic industry in their quest for excellence. During 2017 ITC
worked in the area of analysis and tests, with a total of 177 companies,
of which 106 belonged to the Valencia Region and 15 to foreign
and/or multinational companies.
The Reynolds Cup competition, named after Bob Reynolds,a pioneer
in quantitative mineralogy and known for his great contributions
to the knowledge of clays, was established in 2000 by Douglas
McCarty and Jan Srodon of ChevronTexaco, and Dennis Eberl of
the United States Geological Survey (USGS), to test, through the
characterization of complex samples, the ability of laboratories
worldwide in the discipline of quantification of crystalline phases.
This year, nearly 90 laboratories from 28 countries took part in the
event, of which only 73 presented their results, given the complexity
of the samples. The bulk of the participation was led by the US
with 20 laboratories, followed by Germany with 11.
Spain, on this occasion, with 4 participating laboratories, improved
its presence in comparison to previous editions. The samples under
examination were three, with an average of 16 crystalline phases
per sample, out of a total of 42 different crystalline phases,
specifically prepared to put the skills of the best laboratories in
this discipline under severe strain.
The next edition of this tough competition will be held in 2020 and
in it ITCwill once again strive to be present among the first places
by further improving the techniques and methodologies available
to it, thanking the Generalitat Valenciana through the IVACE and
the EU for the funding received to continue its research in this
field, which has as its ultimate aim, to make all this knowledge
available to companies to improve their positioning at the
international level.
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On July 19th the Instituto de Tecnología Cerámica (ITC)
hosted a practical workshop to present and test the software
platform developed by the European project Sharebox, with
the participation of 20 national and international representatives
of companies, research centres and universities.
The Sharebox project, funded by the European Union's
Horizon 2020 programme, aims to facilitate the implementation
of industrial symbiosis in different industrial clusters, including
the Mina industrial area from Nules in Castellón. To this end,
an on-line tool is being developed to identify and optimise

industrial symbiosis actions; in other words, it favours the
sustainable exchange of resources such as water, waste, energy
and services between companies from different sectors, with
the final goal of reducing production and waste treatment costs.
Industrial symbiosis also leads to a reduction in the need for
virgin raw materials and to a lower amount of waste disposal
in landfills. Therefore, it is key to implement industrial
processes that are more respectful of the environment and in
accordance with the principles of circular economy. ◆

Twenty members of the Sharebox project test 
a new platform for industrial symbiosis at ITC

Con ocasión de la 36ª edición de Cersaie, Salón Internacional
de la Cerámica para la Arquitectura y el Equipamiento de Ba-
ño (Bolonia, 24-28 de septiembre), se celebrará la V edición del
ADI Ceramics & Bathroom Design Award, distinción destina-
da a la valorización de los productos italianos más innovado-
res del sector de la cerámica y del equipamiento de baño, pa-
trocinado en colaboración con ADI (Asociación para el Diseño
Industrial), en el ámbito de las actividades culturales del pro-
grama Costruire Abitare Pensare (Construir, Vivir y Pensar).
Una comisión de expertos, formada por Silvia Stanzani (di-
señadora), Oscar G. Colli (cofundador de la revista Il Bagno
oggi e domani) y Valentina Downey (presidenta de ADI, de-
legación de Emilia-Romaña), analizará durante los primeros
días de la feria los productos que se expongan de entre los
que seleccionará los que mejor fusionen cerámica, innova-
ción y excelencia proyectual tanto en el sector de revestimien-
to con cerámica como en el sector de equipamiento de baño.
Los productos que se identifiquen en estos dos días consti-
tuirán una preselección para el ADI Design Index 2019, publi-
cación anual de ADI que incluye el mejor diseño italiano pro-

ducido, seleccionado por el Observatorio permanente del De-
sign ADI, que engloba productos o sistemas de producto de
cualquier tipo, estudios teórico-críticos, estudios de proceso
o de empresas aplicados al diseño.
La entrega de premios de esta edición del ADI Ceramics &
Bathroom Design Award será el miércoles 26 de septiembre
a las 14:30, en presencia de los miembros de la comisión y
los representantes de Cofindustria Ceramica, en el Pabellón
30 dentro del espacio “The Sound Of Design”, transversal,
multiproducto y con un alto valor añadido dedicado por com-
pleto a la excelencia del Italian Style. El proyecto de la expo-
sición tiene como enfoque e inspiración creativa la música;
ha sido creado para ilustrar a través de la música cómo el di-
seño puede ir adaptándose a las modas a través del tiempo.
El año pasado fueron premiados Art Ceram con el producto
The One; Cristina con Italy; Ideagroup con el producto Dolce-
vita; Cerasarda con el producto Abitare la Terra; Cottoetrus-
co con Terre Ossidate; Coem con el producto Shelf project, y
Provex con Jolly system MinMax. ◆

Quinta edición del ADI Ceramics & Bathroom Design Award
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Ha sido una reconocida compañía cerámica italiana la elegi-
da para albergar la primera instalación de la revolucionaria
tecnología de esmaltado digital de Durst.Una línea de esmal-
tado completamente digital, basada en un sistema abierto que
garantiza, por primera vez, un proceso de producción indus-
trial totalmente digitalizado.
En el gran espacio de exposición que Durst tendrá en Tecnar-
gilla, además de este innovador sistema de producción, se mos-
trarán numerosas piezas fabricadas industrialmente por el pri-
mer cliente usuario de la impresora single pass de esmaltado
Durst Digital Glaze. “La línea de esmaltado digital es el resul-
tado de varios años de intensa I+D llevada a cabo en nuestros
laboratorios, con la colaboración de terceras empresas de re-
conocido prestigio a escala mundial, elegidas para desarrollar
esmaltes y nuevos diseños específicos”, explica Norbert von
Aufschnaiter, director de la división de Impresión Cerámica de
Durst. “Esta es la primera y, hasta ahora, la única solución pa-
ra una producción cerámica verdaderamente digital; una tec-
nología única que el mercado llevaba largo tiempo esperando.
El anuncio de la primera instalación convierte en realidad el
sueño de muchas industrias cerámicas ya que, además, se ajus-
ta a la perfección a los nuevos estándares de la Industria 4.0”.
El corazón de la línea de esmaltado digital de Durst es la im-
presora digital single pass Gamma DG, que utiliza la tecnolo-
gía patentada de cabezales Durst Rockjet®,especialmente des-
arrollada para trabajar con esmaltes de alta viscosidad,  con
base agua y con gran tamaño de partículas (más de 45 mi-
cras). Una verdadera revolución que abre nuevos escenarios,
sin precedentes en el desarrollo de diseños que no pueden
ser fabricados usando métodos convencionales de esmalta-
do ni las tecnologías digitales alternativas existentes hoy en
día. Precisamente sobre este asunto, Durst ofrecerá una con-
ferencia en el X Encuentro Anual de ACIMAC, titulada “Cerá-
mica 4.0: De gran formato, Digital y Sostenible”, que tendrá
lugar durante el mencionado encuentro, el 25 de septiembre.
La feria de Rímini será realmente relevante para Durst: tam-
bién expondrá dos sistemas diferentes de la Serie Gamma
XD, reconocidas como las mejores impresoras cerámicas en
términos de calidad, estabilidad de inyectores, consistencia
de color, ausencia de banding, reproducción de detalles, así
como por ofrecer unos costes de mantenimiento y necesida-
des de servicio muy bajos.
Estas son algunas de las ventajas de rendimiento menciona-
das por diversos clientes de Durst que han realizado declara-

ciones para el Periódico Durst@Tecnargillaque será distribui-
do por Durst durante la feria. Comentarios que evidencian la
gran satisfacción con el rendimiento de esta tecnología digi-
tal, como también afirmaba Lance Foxcroft, CEO de Ceramic
Industries Limited (Suráfrica): “Fiabilidad, productividad 24/7,
excepcional calidad de imagen y bajos costes de mantenimien-
to son las principales razones que nos llevaron a escoger los
sistemas Gamma 108 XD para alcanzar nuestros objetivos em-
presariales.”
La nueva Gamma 208 XD de Ultra Gran Formato es la prime-
ra impresora que, además de las numerosas características
que distinguen a la serie Gamma XD, añade la posibilidad de
decorar grandes piezas cerámicas de hasta 200 cm de ancho.
Además, como demostración del constante compromiso de
Durst con la I+D, los visitantes de Tecnargilla podrán conocer
otra novedad más: el sistema de gestión de color Colorgate
CMS Durst Edition, desarrollado y específicamente optimiza-
do para las necesidades y condiciones del proceso de pro-
ducción de azulejos y baldosas cerámicas y que permite re-
ducir significativamente el número de pruebas que, hasta ahora,
eran requeridas para la repetición de diseños a lo largo del
tiempo, debido a los cambios normales en el proceso (esmal-
te, condiciones de cocción, etc.). Gracias a su capacidad pa-
ra ofrecer una rápida igualación de color, resulta ideal para
fabricar lotes más pequeños de modelos en repetición, así
como para producir el mismo diseño en diferentes plantas
y/o líneas de esmaltado, dando respuesta a las actuales ne-
cesidades de reducción de stocks. Este sistema de gestión de
color de Durst, que ya cuenta con un importante número de
instalaciones en todo el mundo, puede ser implementado en
cualquier planta de producción cerámica, tanto con impreso-
ras Durst como de otros fabricantes.
Durst fabrica sistemas de impresión inkjet para diversas apli-
caciones industriales. Alta eficiencia, calidad de imagen, fia-
bilidad, productividad y versatilidad son las características co-
munes de todas sus soluciones tecnológicas. Su potencia
innovadora contribuye significativamente a la digitalización
de los procesos productivos en muchos mercados, garanti-
zando las más recientes ventajas competitivas y los mejores
márgenes gracias a su rendimiento de alto nivel.
Durst es una empresa familiar, con 80 años de historia, cu-
yos valores se centran en la innovación, orientación al clien-
te, sostenibilidad y calidad. Durst estará en Tecnargilla 2018
en el pabellón D1, stand 155. ◆

La línea completa de esmaltado digital de Durst 
entra en producción
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