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Siti BT Group S.p.A.,a manufacturer of complete plants for ceramic
tiles and sanitaryware listed on the AIM Italia stock market, has
further improved its position as a major world player with a series
of high-profile international orders. The fact that no less than
83.5% of its turnover is generated abroad amply demonstrates
that the Group has for years been a global technology supplier
and a key partner of the top ceramic manufacturers all over the
world, from South America to the Far East.
Siti BT technologies offer manufacturers a unique opportunity
to improve the quality of their finished products by producing
more modern tiles with greater market appeal. This for
example was the case of Ceramica Almeida, a leading ceramic
group based in the Santa Gertrude area of Brazil, which decided
to move a step forward in terms of technology and switch
from red body to porcelain tiles with the aim of adding value
to its products and positioning itself in a higher market segment.
The Brazilian ceramic tile producer invested in a complete latest-
generation plant consisting of high-tonnage presses, a patented
Titanium® technology kiln, a wet grinding plant, high-definition
digital decoration machines and a squaring line. All Siti BT
group companies including Projecta Engineering and Ancora
worked together to deliver a set of technologies that is unique
anywhere in the world in terms of its completeness.
Likewise in Russia,Ceramica Ural recently started up a complete
Siti BT plant for porcelain tile production following comprehensive
remodelling of its existing factory with the group’s support in
terms of engineering and know-how (full service).
Following major technological investments aimed at ensuring
the highest levels of industrial efficiency, ceramic tile manufacturers
in Spain reported significant growth in the first quarter of 2018.
It is no coincidence that in recent years Spanish producers have
benefited from Siti BTenergy saving technologies on kilns and
dryers as well as high-productivity solutions such as high-
tonnage presses.
Algeria is another important market for the Italian ceramic
machinery industry, where market changes are fuelling
significant investments. Siti BT has supplied hi-tech
technologies such as 7-layer horizontal dryers, modular mills
for grinding raw materials, digital decorating machines

capable of creating exclusive material effects on the tile surface,
and squaring (edge-grinding) lines from Ancora SpA.

In India the Projecta digital decorating machines equipped with
the new Seiko printheads are becoming increasingly popular
with local manufacturers. The innovative EVO Dry Fix L, the
latest addition to the family of dry decorating machines, is
also gaining trust and appreciation amongst ceramic tile
producers in China.

Ancora, a leading supplier of ceramic tile finishing plants which
joined Siti BT Group in 2015, has secured a number of orders
in the dynamic Polish market.
In Vietnam, b&t White (the business unit that produces
complete sanitaryware plants), is supplying a complete plant
equipped with state-of-the-art technology including a kiln with
Titanium® energy saving technology and high-pressure forming
machines.
“As demonstrated by the many orders we have won all over
the world, our exclusive and innovative technologies enable
us to enter even the most distant and difficult international markets
and deliver top-level performance for both tile and sanitaryware
production,” commented Siti BT Group’s CEO Fabio Tarozzi.

Siti B&T Group’s global reach, strong presence in all the fastest-
growing markets and comprehensive portfolio of cutting-edge
technologies provide an assurance of continuous growth as
well as adequate protection against potential diseconomies
and slowdowns in individual geographical markets. ◆

BT-Lab - Siti B&TGroup. Titanium high efficient kiln.

Supera technology for slabs.

Siti BT further strengthens its position in international markets



NOTICIAS216 TC 447

El proyecto AIRUSE, en el que ha venido participando el Ins-

tituto de Tecnología Cerámica (ITC) desde hace algunos años,
ha ganado el premio “The Best of the Best Green Cities Pro-

ject” de los proyectos europeos LIFE. La noticia se comunicó
el miércoles 23 de mayo en Bruselas, en la ceremonia de los
Premios LIFE 2018, dedicada a proyectos enmarcados en es-
te programa concluidos en 2016 y 2017.
De un total de 130 proyectos, fueron seleccionados 64 como
mejores Proyectos LIFE. De ellos, solo 6 fueron a su vez es-
cogidos como “Best Green Cities Projects”, tras haberse re-
alizado una selección de tipo técnico. Además, se abrió una
votación pública en la página web del programa LIFE para
que la sociedad en general pudiera votar al “mejor de los me-
jores” de estos proyectos, galardón que ha recaído precisa-
mente sobre el proyecto AIRUSE, por elección del público.
Así, el proyecto AIRUSE, como The Best of the Best Green

Cities Project, fue invitado a presentar sus resultados el en
junio en Dublín.
AIRUSE: “Testing and Development of air quality mitigation
measures in Southern Europe”) está orientado a mejorar la
calidad del aire y enmarcado en la categoría LIFE, financiado
por la Unión Europea en su programa de política y gobernan-
za ambiental. Está liderado por el Instituto de Diagnóstico Am-
biental y Estudios del Agua del CSIC (IDAEA-CSIC) y, además
del Instituto de Tecnología Cerámica (ITC), también partici-
pan centros de investigación y universidades de Grecia, Por-
tugal, Italia y Reino Unido, centrándose en la mejora de la ca-
lidad del aire en la zona del sur de Europa mediante la adopción
de una serie de medidas de mitigación orientadas a reducir
los niveles de material particulado (PM) y cumplir con la le-

gislación vigente y futura, para lo que ha desarrollado una se-
rie de estrategias adecuadas que podrán después adaptarse
a otras regiones europeas que tengan problemas para supe-
rar los valores límite de material particulado.
La participación del ITC consistió en realizar un inventario de
las emisiones ocasionadas durante el ejercicio de las princi-
pales actividades industriales incluidas en el alcance del pro-
yecto, habiéndose desarrollado una parte específica del mis-
mo en la zona industrial de Castellón gracias a la colaboración
de diferentes entidades como el ayuntamiento de l’Alcora, y
las empresas Azuliber, Cerámica Aparici, Cantera La Torreta y
Cespa. Concretamente, se estudió la problemática ambiental
asociada a las emisiones de material particulado en la zona
industrial cerámica y en actividades de minería, evaluando la
eficacia de distintas soluciones correctoras propuestas. ◆

El proyecto AIRUSE, premiado en Europa 
como “el mejor de los mejores” proyectos LIFE

Un estudio realizado por el Instituto de Tecnología Cerámica

(ITC) concluye que los platos de porcelana conservan el bri-
llo durante más tiempo a lo largo de su uso en hostelería que
aquellos fabricados con loza inglesa. Tras 1.710 ciclos de la-
vado de cuatro minutos cada uno, las piezas de porcelana per-
dieron siete unidades de brillo –valor para medir esta carac-
terística-, mientras que el otro material perdió hasta 33.
El centro de investigación, integrado por el Instituto Univer-
sitario de Tecnología Cerámica de la Universidad Jaume I de
Castellón y la Asociación de Investigación de las Industrias
Cerámicas, ha realizado el estudio “Resistencia al lavado y
pérdida de brillo de vajilla de mesa”, en el que tomó como
muestra de la porcelana varios platos de la firma española

Los platos de porcelana conservan su brillo 
más tiempo que los de loza inglesa
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Porvasal -vitrificada a 1.400 °C-, referente en la fabricación de
piezas para el sector horeca, así como de loza inglesa.
Para el ensayo, orientado a ofrecer datos científicos sobre pro-
ductos empleados en la fabricación de productos para la hos-
telería, se emplearon diez platos de cada material. Los ciclos
de lavado se realizaron en un lavavajillas industrial, contro-
lando todos los factores a tener en cuenta para su perfecto
funcionamiento como las características del agua y los tipos
de detergente y abrillantador. Las piezas se sometieron a 1.710
lavados de cuatro minutos de duración, lo que se traduce en
15 lavados por hora, y por lo tanto en casi cinco días, en total.
El ITC comprobó cómo afectan los lavados a vajillas fabrica-
das con ambos materiales y detalla en su estudio las unida-
des de brillo en los tramos de 300, 615, 855. 1.050, 1.370 y
1.710 lavados. Así, a la llegada de 1.050 lavados ambos ma-
teriales muestran exactamente el mismo índice de brillo, y en
los siguientes la porcelana se conserva mejor que la loza in-
glesa, cuyas propiedades empeoran de forma acusada. La por-

celana mantiene más brillo a lo largo de su vida útil que la lo-
za inglesa, puesto que el primer material desciende en siete
unidades de brillo, hasta los 79; y el otro material en 33 uni-
dades, hasta los 61. ◆

The Sacmi ATM? First built way back in ’68. Now, in 2018, the
ATM35 machine installed at the Marazzi factory in Fiorano

Modenese is celebrating its fiftieth anniversary of honourable
service and is still going strong.
Up until the 1990s, Sacmi developed a vast range of spray

driers using proprietary designs (from the centrifugal distributor
to the ring-mounted nozzle array), machines renowned for their
reliability. Today, thanks to in-depth innovation that focuses
on flexibility, low consumption, reliability and process
simulation, Sacmi is projecting that reliability into the smart
manufacturing era.
This revolution is rooted in the first few years of the 21st century,

when the advent of new calculation tools allowed engineers
to exploit the full potential of process simulation and design
less energy-hungry machines of outstanding reliability and
compactness. Now, because they can be integrated with slip
injection, combustion and cogeneration/energy recovery
systems, spray-drying units are seen more and more as a “plant

within the plant”.

Research into in-tower particle speeds and temperature
distribution, optimisation of air flows and greater flexibility
throughout the process (the Sacmi ATM can work continuously
or be used to produce small lots, with multiple stoppages in
a single day having no impact on machine lifespan) have all
generated advantages, as has the ability to use different
combustion and slip injection systems. These are just some
of the “revolutions” that, by maintaining the Sacmi tradition

of reliability –as the still perfectly-working machine at Marazzi
clearly demonstrates– will secure the future success of the
ATM, over 1,400 of which have been sold worldwide.

Modern ATMs are also characterised by ever-greater integration
with energy retrieval/electricity generation systems, cutting-

edge exhaust air dust removal devices and new slip injection
systems: just some of the systems that allow a drastic

reduction in spray dryer running costs. Further developments
are in the pipeline; these typically focus on micro-simulation
of the interaction between slip spray and hot air (the goal being
to make the process even more efficient) and the possibility
(as standard throughout the Sacmi range) of interfacing with

plant supervisors according to 4.0 logic. ◆

The Sacmi ATM: 50 years old and going strong
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Over 500 participants and many prestigious guests animated
the bt-Space preview, the communication centre between Siti

BT Group S.p.A. (manufacturer of complete systems for tiles
and sanitaryware, listed on the AIM Italia) and its interlocutors,
which took place in the evening of 24 May. A convivial evening
full of subject matter, levity, glamour and beauty. Numerous
ceramic entrepreneurs from around Sassuolo, representatives
of public institutions, training institutions and business
associations, Group employees and collaborators were
welcomed and entertained in the vast and welcoming space
in Fiorano Modenese with speeches, food and music, in a
friendly and intriguing atmosphere.
“This platform - commented Fabio Tarozzi, CEO of Siti BT Group
- will host several events, first of all related to the finished
ceramic product, because we want to communicate the
creative capacity and freedom of expression that our
technologies allow throughout the manufacturing process. Here,
in the autumn, when the ceramic industry exhibitions take place,
we will present many interior design settings made with the
large new-generation ceramic surfaces. Today we are able to
provide an incredible aesthetic enhancement to ceramic
products, in all their possible uses: from the bathroom top to
the kitchen top, from the floor to wall tiles, to outdoor
solutions.”
The other dimension of bt-Space will be more public: a place
where people can meet and exchange ideas made available
to the region, to highlight the ceramic culture of an extraordinary
area, able to concentrate all the best skills in the sector and
to establish itself on international markets. “We are open to
hosting many other events from our region - continued
Tarozzi - from scholarships to training courses and initiatives
that may involve all the interlocutors of our system<”
Bt-Space’s presentation evening started with the round table
“Technological beauty”, chaired by Vittorio Lelii, aka Vic, Radio
Deejay radio host, which saw the participation of the writer

and archaeologist Valerio Massimo Manfredi, the director of
the AD Architectural Digest. The most beautiful houses in the
world magazine, Ettore Mocchetti and Fabio Tarozzi. All the
speeches highlighted how technology and emotion can find
a common synthesis in ceramic products.
“Today in the western world -said Mocchetti- we have
everything and buy according to emotions. Ceramics must
give emotions. This is one of the tasks that this centre will
have to fulfil and then spread the concept throughout this
important region. If there are no emotions, there is nothing.
One can only be truly amazed by these new ceramic surfaces:
people must be able to touch these large slabs to feel the
emotion they stir.”
Through the virtuous combination of technology and creativity,
ceramics become pure beauty, an art form capable of elegantly
adorning each environment and offering wellbeing.
“If I had to give a definition of a work of art -said Valerio Manfredi-
I would say that it is a project that when you look at it, stirs
up emotions in you. Emotion is essential to our life. A flat
existence, without thrills, tremors and heartbeats, becomes
unbearable. Art, in all its expressions, has this specific purpose:
to stir up emotions. This is why man created culture: painting,
poetry, theatre, television, cinema, novels... In this emotional
sphere, there is no limit to our imagination. If we live in a space
that excites us, our life changes for the better.”
The bt-Space project is part of the Group's communication
strategy, which aims to highlight the peculiar characteristics
of Siti BT, the only complete plant provider based in the
Sassuolo area, with a strong transversal and specific expertise
that covers everything related to aesthetics, from graphic design
(Digital Design) to digital decoration (Projecta Engineering),
to product finishing technologies (Ancora).
The official opening of bt-Space is scheduled for the end of
September, at the same time as the Cersaie and Tecnargilla
trade fairs. ◆

Bt-Space, the beauty of ceramics creates emotion
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Saint-Gobain Weber España Cemarksa (en adelante Weber)
y ASCER (Asociación Española de Fabricantes de Azulejos y
Pavimentos Cerámicos) han firmado un convenio de colabo-
ración para la organización de la XVII edición de los Premios

Cerámica de Arquitectura e Interiorismo, que organiza AS-
CER, cuya convocatoria se lanzará en las próximas semanas.
Los Premios cuentan con las categorías de Arquitectura, In-
teriorismo, Proyecto Fin de Carrera y Medio de Comunica-
ción. El acuerdo lo rubricaron Gonzalo Pérez Belenguer, CEO
de Saint-Gobain Weber España (a la derecha en la foto); y el
presidente de ASCER, Vicente Nomdedeu Lluesma.

La finalidad de estos Premios es difundir el uso de la cerámi-
ca española en obras de arquitectura e interiorismo realiza-
das tanto en España como fuera de ella, así como el recono-
cimiento de aquellos medios de comunicación que desarrollen
una labor de apoyo y difusión de los valores de la Cerámica
de España.
Weber apoya, a través de su patrocinio, la categoría de Inte-
riorismo. En esta última edición de los Premios, el proyecto
ganador fue el de “Tres estaciones de metro de la L9 de Bar-

celona” del estudio Garcés-de Seta-Bonet Arquitectes.
Estos premios celebran en 2018 su XVII edición y los proyec-
tos ganadores son obras de gran prestigio arquitectónico. El
fallo del jurado se dará a conocer en noviembre y la entrega
de galardones se celebrará coincidiendo con la rueda de pren-

sa internacional que ASCER-Tile of Spain organiza con motivo
de Cevisama y que tendrá lugar el martes 29 de enero de 2019.
Desde 1964 Weber desarrolla soluciones para la colocación
de cerámica, sistemas de aislamiento térmico por el exterior
en fachadas, sistemas de impermeabilización y tratamiento
de humedades, de reparación de hormigón y para pavimen-
tos en la edificación, con un denominador común, la calidad
de sus fabricados al servicio de sus clientes.
Toda la información sobre los Premios Cerámica se puede con-
sultar en su site oficial www.premiosceramica.com ◆

Weber, nuevo patrocinador de los Premios Cerámica de ASCER

El laboratorio de Producto Acabado del Instituto de Tecnolo-

gía Cerámica (ITC) de la Universitat Jaume I de Castelló, es el
Laboratorio de Ensayo más antiguo de España acreditado por
la Entidad Nacional de Acreditación (ENAC). Tras obtener su
primera acreditación en 1988, ITC ha mantenido implantado
hasta la actualidad un sistema de calidad según la norma UNE-
EN ISO/IEC17025 para garantizar sus competencias para la re-
alización de ensayos en el sector industrial cerámico.
En efecto, son ya 30 años trabajando de firme para que el sec-
tor cerámico español, que posee una marcada vocación ex-
portadora, pueda acreditar la excelente calidad de sus pro-
ductos, que vende en 187 países.
A principios de junio, ENAC notificaba al ITC que, tras la últi-
ma auditoría realizada en abril, acuerda mantener el alcance
de la Acreditación nº 2/LE004 que actualmente contempla bal-
dosas cerámicas, pavimentos, recipientes cerámicos, de vi-
drio y vitrocerámicos, materiales cerámicos de arcilla cocida,
aparatos sanitarios, bañeras y coque, incluyendo ensayos re-
alizados por los Laboratorios de Producto Acabado, Análisis
Químico, Composiciones Cerámicas y Caracterización Físico-
Estructural del ITC. El ITC ofrece a las empresas más de 475

tipos diferentes de Análisis y Ensayos. ◆

ITC, 30 años acreditando la calidad cerámica

Ensayo en rampa de deslizamiento con interposición de aceite.
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Durst, a manufacturer of advanced digital printing and
production technologies, is helping Taiwan customer Sanyo

Tile Group to enhance its production quality with two Durst

Gamma 108XD ceramic printers.
Sanyo recently installed two new Gamma 108 XD 4.0 printers
from Durst with its first production of 125x600 mm floor tiles
with a stunning wood effect and 300x600 mm wall tiles with a
very delicate marble design. This version of the innovative and
flexible 8-color inkjet ceramic printer series with a printing width
up to 1,000 mm for the decoration of all tile widths up to 90 cm
fired, assures high printing quality and reliability with Durst's
High Definition print head technology and integrated “Adaptive
Dot Placement Technology”. The latter guarantees banding-free
printing and color consistency across the entire printing width.
Thanks to its completely redesigned ink and print head
management technology the new Gamma XD Series assure
a total nozzle stability with no banding or missing lines and in
case of print head replacement, Durst pre-aligned, low cost
print heads can be replaced quickly and simply by the operator.
Maximum productivity is facilitated by a high uptime (> 95%)
and an easy-maintenance design, with accessible working parts,
and innovative fully retractable belt-cleaning.
Mr. Chen Tsung Chi, Vice President of Sanyo Tile Group, said:
“We are impressed by the superior print quality of Gamma
XD, in terms of definition and color gradient, which allows us
to produce difficult designs. Apart from that, the ink consumption
of Gamma XD is less than the other brands in our plant and
there was no problem during the eight weeks of operation,
contrary to the experience with other printers in the past”.
In addition, Mr. Chen Tsung Chi emphasizes his great
satisfaction with Durst's excellent service teamwork he
experienced with the installation of their first two Durst
printers, highly appreciated by Sanyo.

Norbert von Aufschnaiter, Durst Group’s Segment Manager,
Ceramics Division, adds: “Sanyo has been able to see a very
visible improvement in the print quality on a range of different
substrates. Our Gamma XD is delivering better definition and
color gradient. Sanyo is also enjoying improved ink consumption
and smooth continuous production. It is a real testament to
the performance capability of the technology, which is being
used by a growing number of customers across the world. We
are delighted at the progress we are making and expect to make
some other significant announcements soon.”
Durst is a world-leading manufacturer of advanced digital
production technologies. In the active business areas, Durst is
the first choice and a preferred partner for the transformation
and digitization of industrial production processes. Durst is a family
company with an 80-year history, where values are focused on
innovation, customer orientation, sustainability, and quality. ◆

Sanyo Tile Group elevates its Tile Décor Quality 
with new Durst Gamma 108XD 4.0 technology

El Instituto de Tecnología Cerámica (ITC) organizó un “Open
Day” o jornada técnica de demostración en sus instalaciones
el 20 de junio, con el propósito de que las empresas cerámi-
cas pudieran participar en demostraciones y ensayos de sus
propias baldosas utilizando el dispositivo Multiscan Densex-

plorer, diseñado, construido y patentado para determinar, de
manera no destructiva, la distribución de la densidad aparen-
te en el seno de piezas cerámicas de grandes dimensiones.
Precisamente, la medida de la densidad aparente es una va-
riable sobre la que las empresas cerámicas deben tener un

gran control, puesto que de ella dependerá alcanzar un gra-
do óptimo de calidad del producto final.
Este innovador método de medida, basado en la técnica de
absorción de rayos X, presenta múltiples ventajas con res-
pecto a los empleados hasta el momento: permite obtener
mapas completos de la distribución de la densidad aparen-
te de las piezas y no es destructivo ni tóxico. El instrumento
de medida utiliza un tubo emisor de rayos X de baja poten-
cia confinado en el interior de un blindaje y dotado de dis-
tintos elementos de seguridad certificados por el Consejo de

El ITC celebra un “Open Day” para que las empresas cerámicas
experimenten nuevas tecnologías 
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Seguridad Nuclear. El sistema es completamente seguro pa-
ra el operario e inocuo para el medio ambiente al no gene-
rar residuos.
Así, Multiscan Densexplorer puede ensayar piezas industria-
les crudas o cocidas de formato nominal máximo 1.100 mm de
ancho, infinito en longitud y de un espesor máximo de 20 mm.
Para una velocidad de 1.000 mm/s y un espaciado entre líne-
as de 10 mm, el análisis de una pieza de 750x750 mm tiene
lugar en menos de 6 minutos
Todas aquellas empresas que desearon realizar por sí mis-
mas una demostración, de forma totalmente gratuita, pu-
dieron llevar sus baldosas cerámicas al ITC a lo largo del
“Open Day” del día 20 de junio para comprobar in situ el
funcionamiento y mejoras que puede aportar este innova-
dor dispositivo. ◆

El Instituto de Tecnología Cerámica (ITC) da a conocer los cam-
bios legislativos relativos a la exposición a la sílice cristalina
respirable, cuya toxicidad está tratando de reducir conside-
rablemente desde el proyecto europeo SILIFE.

“Precisamente”-explica el Catedrático de Ingeniería Química
de la Universitat Jaume I de Castellón y responsable del Área
de Sostenibilidad del ITC, Eliseo Monfort, investigador y coor-
dinador del proyecto-”la Comisión Europea ha publicado ha-
ce unos meses una nueva enmienda a la Directiva que regula
la exposición del personal en su entorno de trabajo a agentes
cancerígenos y mutagénicos (Directiva (UE) 2017/2398) y en
ella se han incluido los: “Trabajos que supongan exposición al
polvo respirable de sílice cristalina generado en un proceso de
trabajo” como agente cancerígeno, estableciendo un límite de
exposición profesional de 0,1 mg/m3, pendiente de revisión en
la próxima evaluación de la aplicación de la Directiva. Los pa-
íses miembros tienen de plazo hasta el 17 de enero de 2020 pa-
ra trasponerla a sus respectivas legislaciones”, afirma.
“Por otra parte, el Real Decreto 1299/2006, que establece el
cuadro de enfermedades profesionales en España, ha sido
modificado por el Real Decreto 257/2018. Este nuevo R.D. in-
cluye el polvo de sílice libre como agente causante de cáncer
de pulmón”, refiere el Prof. Monfort, que continúa: “Estas no-
vedades legislativas hacen que los estudios encaminados a
reducir la exposición a sílice cristalina respirable o a reducir
su toxicidad cobren especial relevancia, como es el caso del
proyecto SILIFE en el que estamos trabajando firmemente y
del que pronto podremos ofrecer resultados.”
La reducción de la toxicidad debida a la sílice cristalina res-
pirable del cuarzo es precisamente uno de los principales ob-
jetivos del proyecto SILIFE (LIFE14 ENV/ES/000238). Por eso
SILIFE se centra en producir polvos de cuarzo comercial que
presenten una toxicidad por SCR muy baja o nula. Para con-

seguirlo, se ha diseñado y se construye una planta piloto pa-
ra tratar polvos comerciales de cuarzo. El cuarzo tratado que
se produzca en esta planta se verificará mediante pruebas in-
dustriales que realizarán varios usuarios finales de diferen-
tes sectores industriales.
SILIFE tiene una duración de cuatro años y está financiado
por la Comisión Europea dentro del Programa de Política y
Gobernanza Medioambientales, a través del programa LIFE.
Lo coordina el ITC y en él participan empresas privadas co-
mo las españolas BLC, ABCR, Esmalglass-Itaca y Fumbarri,
además de las italianas Mapei y Elastomers.
Otros centros de investigación participantes son el CCB (Ita-
lia) y el Fraunhofer-ITEM (Alemania), además de la Platafor-
ma Española para la Seguridad Industrial (PESI), a fin de unir
su experiencia y recursos para lograr producir a escala co-
mercial cuarzo con toxicidad nula o muy baja, minimizando
o anulando la posibilidad de contraer enfermedades como
las mencionadas en los entornos industriales de las personas
expuestas a estos materiales. ◆

Los socios del proyecto SILIFE, en el ITC.

El ITC, en el marco del proyecto SILIFE, trabaja para reducir 
la toxicidad de la sílice cristalina respirable
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Cevisama lanza nuevamente el Concurso Trans-hitos 2019 de
Cerámica y Arquitectura, iniciativa que propone el diseño de
un espacio expositivo en el que la cerámica tenga un papel
protagonista. El proyecto ganador será recreado en el distri-
buidor de Feria Valencia durante Cevisama 2019 como parte
de la Muestra de Arquitectura e Interiorismo en Cerámica Trans-
hitos, que se celebrará en Valencia del 28 de enero al 1 de fe-
brero de 2019.
Los autores tienen de tiempo hasta el 31 de julio para enviar
a transhitos@feriavalencia.com el contenido de su proyecto.
El jurado del concurso lo presidirá Ángel Pitarch Roig, presiden-
te del Colegio Territorial de Arquitectos de Castellón, actuando
como vocales Victor Echarri, director de la Cátedra de Cerámi-
ca de Alicante, el arquitecto Guillermo Vázquez Consuegra y
sendos representantes de Cevisama, ASCER y el ITC. Las bases
completas se pueden consultar en https://bit.ly/2sAtqZo.

La Muestra Trans-Hitos de Cerámica y Arquitectura inició su
andadura en 2005 con el objetivo de mostrar, en el marco de
Cevisama y coincidiendo con la celebración de este salón sec-
torial, clave para la industria cerámica a escala mundial, los
nuevos usos y aplicaciones que el material cerámico puede
ofrecer a la arquitectura, urbanismo, interiorismo y otros es-
pacios, ofreciendo propuestas de carácter transgresor en las
que este material ofrece una gran variedad de soluciones cons-

tructivas que aúnan la excelente calidad y prestaciones téc-
nicas con las múltiples propuestas estéticas, aliadas con las
últimas tendencias para el hábitat tanto en entornos domés-
ticos como públicos. La exposición está impulsada por la or-
ganización de Cevisama con el apoyo de ASCER y el diseño
y ejecución del ITC. ◆

Cevisama lanza el concurso de un espacio 
para la Muestra Trans/Hitos 2019

El Espacio Celosía de Louis Sicard y Elena Oleza fue premiado en 2018.

El cartel de la Muestra Trans/Hitos:

Interacciones, obra del Estudio de Di-

seño Yinsen, ha logrado el Premio Oro
en los reconocidos premios de diseño
gráfico Graphis (EE.UU.), con sede en
Nueva York.
La noticia ha sido recibida con gran sa-
tisfacción, tanto por sus creadoras, Ma-

ría Pradera y Lorena Sayavera, miem-
bros de dicho estudio, como por las en-
tidades vinculadas a la Muestra Trans/Hi-
tos, que se celebra cada año coincidiendo
con Cevisama desde 2005, gracias a la
propia organización del salón, el apoyo
de ASCER y la coordinación y ejecución
del ITC. ◆

El cartel de la Muestra Trans/Hitos: 
Interacciones logra un Premio Oro 
en Nueva York

Asociacion Española de Fabricantes de Maquinaria 
y Bienes de Equipo para la Industria Cerámica

www.asebec.org
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Las empresas españolas fabricantes y representantes de tecno-
logía para sólidos han respondido a una amplia encuesta so-
bre la coyuntura sectorial, que realiza Techsolids desde hace
tres años y que en este caso valora el ejercicio 2017 y las pers-
pectivas de los empresarios del sector sobre el ejercicio del 2018.
Los datos que Techsolids considera más significativos de la
encuesta son los siguientes:
Hay optimismo en el sector español de tecnología para sóli-
dos. El 90% de las empresas del sector de la tecnología para
sólidos consideran el ejercicio 2017 mejor que el de 2016 y
las previsiones de cifra total de ventas para el 2018 son me-
jores que las del 2017.
El sector sigue creciendo y con ello sigue aumentando el nú-
mero de contrataciones laborales. Las empresas consideran
que la economía española está recuperada de la profunda cri-
sis económica.
La coyuntura política española ha afectado negativamente,
según comentan más de la mitad de las empresas del sector,
a su actividad comercial en España.
Siguen siendo una minoría las empresas del sector que re-
gistran patentes internacionales.
Aumentan las empresas exportadoras: los principales mer-
cados exportadores fueron Europa, Sudamérica y Magreb. Por
primera vez sale el mercado de Chile como uno de los prin-
cipales países destino de las exportaciones. Los países que
despiertan más interés para realizar gestiones para “abrir”
sus mercados son Alemania, Argelia y Cuba.

Los sectores principales de las ventas de la tecnología para
sólidos en 2017 fueron el sector alimentario, el químico y el
farmacéutico.
Donde invertirán más en el 2018 respecto al 2017 las empre-
sas españolas de tecnología para sólidos españolas es en pro-
moción comercial y en la diversificación de sectores objetivos
La competitividad de las empresas ha aumentado debido a
una mayor inversión en I+D+i (un 60% de las empresas de-
clara que ha invertido más en I+D+i en 2017 que en el ejerci-
cio anterior), aunque el 96% no recibió ningún apoyo públi-
co al respecto.
Esta encuesta se realizó entre enero y abril de 2018. ◆

Coyuntura 2017 y perspectivas 2018 para las empresas
españolas de tecnología para sólidos

El Instituto Tecnológico del Embalaje, Transporte y Logística

(ITENE) y el Instituto de Tecnología Cerámica (ITC) han des-
arrollado un nuevo observatorio sobre nanoseguridad que re-
úne información sobre el uso de nanomateriales con el fin de
impulsar su uso, y mejorar así la competitividad, en las em-
presas de la Comunitat Valenciana.
Este observatorio es uno de los resultados del proyecto Na-

noIMPULSA, dedicado al desarrollo de sistemas de informa-
ción, modelización y sensorización para impulsar la aplicación
de la nanotecnología en sectores tradicionales de la Comuni-
dad. Este proyecto está coordinado por ITENE y puesto en mar-
cha en colaboración con el ITC, y cuenta con financiación del
Instituto Valenciano de Competitividad Empresarial (IVACE) a
través del Fondo Europeo de Desarrollo Regional (FEDER). 

El observatorio NanoImpusa, concebido como una platafor-
ma web que ya está disponible para su consulta, se ha des-

arrollado a partir del análisis y estudio pormenorizado del uso
y aplicaciones de la nanotecnología en la Comunitat Valen-
ciana, incluyendo, además, sistemas de vigilancia tecnológi-
ca, modelización y sensorización, con el objetivo de servir co-
mo guía de uso y herramienta de apoyo a las empresas que
trabajan con nanomateriales.
En el observatorio se incluyen noticias y actos y próxima-
mente ofrecerá también una guía de buenas prácticas para
el uso de nanomateriales. Además, dispone de una encues-
ta que los usuarios pueden completar para ayudar a recabar
datos sobre el uso de los nanomateriales en el sector empre-
sarial valenciano y de una base de datos de empresas rela-
cionadas con la nanotecnología para interconectarlas entre
sí y promover su uso.
Esta plataforma es uno de los resultados del proyecto NanoIm-

pulsa que ITENE y el ITC dieron a conocer los días 26 y 27 de

ITENE e ITC desarrollan un observatorio sobre nanoseguridad
para promover el uso seguro de nanomateriales
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La Conferencia Técnica: “Nuevas tecnologías para la produc-

ción de grandes formatos y tablas cerámicas” se celebró el 23
de mayo, en la Cámara de Comercio de Castellón.
El encuentro lo organizaron ACIMAC y ASEBEC, respectiva-
mente las Asociaciones italiana y española de fabricantes de
maquinaria y bienes de equipo para la industria cerámica, en
colaboración con ASCER y con la revista internacional Cera-
mic World Review, con el objetivo de profundizar sobre las
tecnologías y los procesos más innovadores aplicados a la pro-
ducción de baldosas de gran formato y tablas cerámicas, cues-
tión de gran actualidad en el sector cerámico a nivel mundial.
La jornada, conducida por María Padilla, responsable de Co-
municación del Instituto de Tecnología Cerámica (ITC), con-
tó con la presencia de Paolo Sassi, presidente de ACIMAC,
Juan Vicente Bono, presidente de ASEBEC y Juan Francisco

Ramos, vicepresidente de ASCER.
En ella intervinieron Pablo Solá, de Esmalglass-Itaca, que habló
sobre los “Materiales para decoración de grandes formatos”;
José Antonio Bou, de System Lamina, que presentó “Lamgea,
tecnología System para la arquitectura contemporánea”, a quien
siguieron Juan Vicente Bono y Salvador Gomar, de la empresa
Integra, que explicaron la “Depuración de Compuestos Orgáni-
cos Volátiles en la fabricación de grandes formatos cerámicos”.
A continuación, tomaron la palabra Roberto Bonucchi y Alex

Luomala, de la firma LB, quienes explicaron las tecnologías:
“Migratech 4.0 y Freestile: la Smart Factory de LB para tablas
cerámicas”, seguidos por Marco Ferrari, del Grupo SITI-Bar-

bieri &Tarozzi que explicó la “Tecnología STS: fantasía y téc-
nica en la decoración de tablas cerámicas”.
Tras una pausa, la sesión se retomó de la mano de Andrea

Bresciani, de Sacmi Imola que abordó las “Placas cerámicas:
la evolución continua”, a quien sucedió Carlos Carratalá, de
la firma EFI que explicó el “EFI Smart Printing: la impresión
digital del futuro”, para pasar a dar la palabra a José Miguel

Monzó del Grupo Torrecid, que mostró la “Eco-InkCid: Full
Digital en base agua”.
Después llegó el turno de Mauro Pascarella, de BMR que abor-
dó: “El valor del fin de línea: el proceso tecnológico desde un
conjunto de máquinas, seguido por Laura Catalán (ERRECE) que
disertó sobre: “ERRECE: customización sin límites de formato”.
Para finalizar, Raúl Moliner, del ITC, habló sobre: “El ITC, tu
socio tecnológico”.
Posteriormente se dio paso a un coloquio entre todos los asis-
tentes antes de concluir la jornada. ◆

Más de 300 profesionales de la cerámica se reúnen 
para analizar grandes formatos y tablas cerámicas

junio en sendas jornadas de difusión que tuvieron lugar en
los centros territoriales del Instituto Valenciano de Seguridad
y Salud en el Trabajo (INVASSAT) en Alicante y Castellón, res-
pectivamente.
En el marco de NanoImpulsa también se están desarrollan-
do una serie de herramientas de modelización que tendrán
en cuenta distintas variables evaluadas experimentalmente
en el proyecto. Por otra parte, a partir de los resultados obte-
nidos se presentará una guía de buenas prácticas para el uso
seguro y eficiente de nanomateriales en los sectores tradicio-
nales, de modo que la Comunitat se posicione como nido tec-
nológico de empresas avanzadas.
El uso de nanomateriales en la producción industrial es de-
seable porque permite desarrollar múltiples funcionalidades
que no se logran con los procesos actuales de fabricación.
Sin embargo, también existe incertidumbre en cuanto a la ma-
nipulación de estos materiales y los efectos que puede pro-
ducir en la salud durante su proceso de manipulado, ya que,
hasta el momento, no se disponía de herramientas de uso y
vigilancia fiables y accesibles. El proyecto NanoImpulsa pre-
tende dar respuesta a estas inquietudes. ◆
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Third highly positive year in a row for the Cooperative. In
Ceramics alone, the Italian market grew by 23%. President Paolo
Mongardi stated: “The key ingredients of our future-oriented
recipe are investment, service and governance 4.0.”
The 2017 Financial Statement for Sacmi Imola shows higher
sales and an increased gross operating margin with respect
to 2016. Like its parent company, the Group as a whole closed
the year by improving on the previous year’s performance,
with sales touching 1.434 billion EUR; the net consolidated
result was over 35 million, also on the rise compared to 2016.
A look at the financial and accounting position shows that the
net working capital balance of Sacmi Imola and the Group as
a whole was, at the end of 2017, aligned with the figures for
the end of the previous year, as was net invested capital, again
aligned with 2016 despite an increase in total sales. The
company's net financial position improved, as did net worth,
which exceeded 660 million EUR.
In just one year the number of workers rose from 4,239 to
4,305, the increase being particularly significant in the local
region where Sacmi has invested more heavily in new human
resources, facilities and manufacturing units. Exports remain
stable, accounting for 84% of total volumes. Against this
generally positive background, the huge progress made by
the Italian market -more than 23% greater in the Group's largest
business, Ceramics- is particularly noteworthy.
“The impressive results obtained in 2017”,points out Mongardi,

“have been driven by the excellent performance of the Ceramics
Division and Closures & Containers business unit. The former
accounts for some 70% of volumes produced by Sacmi Imola:
in 2017 upward growth accelerated again, generating significant
results, higher than both the budget forecast and the final balance
for 2016. Similarly, the Closures & Containers B.U. maintained
the pattern of expansion, obtaining significant results and a strong
customer portfolio in over 60 countries.”
Beyond the performance of individual business sectors (non-
Tile areas also continued to achieve record results, as did Special
Pressing thanks to higher Powder Metallurgy sales), the year
was, for Sacmi Imola and, consequently, the entire Group,
characterised by the implementation of organisational,
production and service solutions that respond to the requisites
of Industry 4.0.
In this regard there were essentially two lines of action. Firstly,
2017 saw higher sales of the new Sacmi H.E.R.E. (Human
Expertise for Reactive Engineering) supervisor, the platform
designed to implement - starting with Ceramics and, later, all
Group businesses - monitoring, diagnostics and predictive
maintenance services/solutions. Regarding internal affairs,
explains Mongardi, the year was characterised by “the drawing
up of a new governance model that takes into due consideration
the Group's multi-business nature and the high technological
content of its various sectors without neglecting the ongoing
changes at system, economic, social and cultural level.
Designed and developed in 2017”, continues Mongardi, “this

model has become an intrinsic part of the organisational set-
up and, as of this year, paves the way for reorganisation of
all Group companies and their greater involvement in the
drawing up of the strategic business development plan.”
Particularly significant, from an economic and financial
viewpoint, are the balance sheets of all the subsidiaries,
including new acquisitions (Eurofilter, B&B, without counting
the full takeover of CMC, completed in 2017 and involving an
ambitious technical and logistic development project that will
also see the construction of a new headquarters in the
Casalgrande area). Sacmi's role as both the local ceramic and
packaging industries' prime partner and a key supporter of
ancillary industries remains strategic. Last year, in fact, EUR
570 million were spent on purchases from regional suppliers.
“That impressive figure”, points out Mongardi, “encapsulates
all the hard work, outstanding relationships, intricate business
networks and industrial, cultural and social prowess that has
made our region so wealthy.”
In 2017 another key focus of Sacmi's strategy was investment
in training: “We've designed and published a new website
called Sacmi Careers. The latter aims to link the demand for
skilled company workers with the worlds of education and
University. Moreover, we've also strengthened the new Sacmi
Innovation Lab project; in addition to working on the most
cutting-edge 4.0 enabling technologies the latter also has the
task of training new staff so they're ready to take up strategic
positions within the company”. ◆

Sacmi, sales above 1.4 billion EUR
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Durante tres días, más de 600 empresas se dieron cita en el
Salón Internacional de la Logística, organizado en la Fira de
Barcelona de Montjüic del 5 al 7 de junio. Aquí se presenta-
ron las últimas novedades del sector, y la gama de vehículos
automatizados Linde robotics de Linde Material Handling fue
premiada por los organizadores en la categoría de innovación.
Coincidiendo con el XX aniversario de Salón Internacional de
la Logística, la empresa de soluciones integrales para intra-
logística, Linde Material Handling Ibérica, estuvo presente en
un stand de 200 m2 con su línea de negocio Linde Intralogis-
tics Solutions y su gama de vehículos automatizados, Linde
robotics. Esta última tuvo entre los asistentes una gran aco-
gida, y durante las tres jornadas que duró la feria, numero-
sos visitantes profesionales se acercaron a la zona de demos-
tración de estos vehículos, capaces de funcionar de forma
autónoma con la máxima eficiencia operativa y muy altos es-
tándares de seguridad.
Esta gama de productos de Linde también causó una grata
impresión entre los miembros del jurado, formado por perio-
distas y expertos del sector, y en el acto “La Noche de la Lo-
gística”, celebrado el 6 de junio, fue premiada entre 150 can-
didatos con el Premio a la Innovación 2018, junto con el
contenedor Aquaviva de la empresa CMA CGM Ibérica. El ju-
rado destacó la adaptabilidad de los vehículos Linde robotics

-transpaletas, apiladores, carretillas retráctiles, carretillas de
pasillo estrecho, tractores de arrastre y un vehículo de arras-
tre de carros de baja altura-, ya que pueden trabajar desde en
procesos individuales hasta en flujos de material complejos.
Jaime Gener Bover, director Gerente de Linde Material Han-
dling Ibérica, recibió el premio y destacó que “la gama Linde
robotics es una apuesta de Linde dentro de nuestra división
Linde Intralogistics Solutions. Los vehículos de Linde robo-
tics se encargan de las tareas repetitivas y ayudan a las em-
presas a optimizar sus procesos y facilitan que las personas
se dediquen a tareas de mayor valor añadido. Con Linde ro-
botics creamos valor a nuestros clientes en esta imparable
transformación hacia la industria 4.0.”
Linde Material Handling Ibérica es una empresa reconocida
en el mercado ibérico del sector de la manutención, que ofre-
ce soluciones integrales para la manipulación de mercancí-
as. Sus líneas de negocio incluyen la comercialización de ve-
hículos nuevos, servicios posventa, alquiler a corto y largo
plazo, vehículos reacondicionados, gestión de flotas y solu-
ciones intralogísticas integrales. Con presencia a lo largo de
toda la Península Ibérica, incluyendo las islas, cuenta con una
densa red de 21 concesionarios y 13 delegaciones propias.
Linde Material Handling Ibérica es la filial en España y Portu-
gal de Linde Material Handling GmbH. ◆

Linde Material Handling, Premio SIL a la Innovación 2018

Jaime Gener, con los galardonados con los Premios SIL 2018. El stand de Linde y su zona de demostración de los vehículos Linde robotics, 
fue uno de los más concurridos de la feria.

EQUIPCERAMIC, S.A. Ctra. de la Pobla, 64 - 08788 VILANOVA DEL CAMí (Barcelona)
Tel. 938 070 717 - Fax 938 070 720
e-mail: info@equipceramic.com - www.equipceramic.com

La Tecnología más avanzada en el sector 
de la Cerámica Industrial

– Fábricas completas
– Ingeniería de Procesos
– Electrónica y Software
– Hornos y Secaderos
– Automatismos en general
– Robótica
– Asistencia técnica y realizaciones
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Para Equipceramic, S.A., obtener la confianza de Yamama for
red bricks para llevar a cabo la construcción de su nueva fá-
brica en Nisah (Riyadh, Arabia Saudita), supuso un compro-
miso muy importante y como tal, la firma se dedicó de pleno
a la consecución de los objetivos establecidos.
Yamama for red bricks fundó su primera fábrica cerámica en
los 70 y hoy gestiona cinco fábricas dedicadas a la fabrica-
ción de una amplia gama de bloques para tabiques y muros,
ladrillos caravista y perforado, adoquines y tejas. Actualmen-
te, gracias a sus estándares de calidad, se ha convertido en
uno de los fabricantes punteros en el sector de la cerámica
estructural en GCC (Consejo de Cooperación del Golfo) y en
Oriente Medio.
Las principales características del proyecto se concretan en:
• Superficie de la fábrica: 18.000 m2

• Capacidad de producción: 700 toneladas/día
• Gama de productos: bloques para tabique, bloques para mu-

ro, bovedillas, caravistas y adoquines.
Características técnicas:
• Doble línea de corte
• Robots en las líneas de apilado, desapilado y empaquetado
• Secadero hiperventilado EQC de gran eficiencia energética

y con ciclo óptimo
• Horno túnel con fuerte aislamiento térmico
• Paquetes software de última generación que permiten la ges-

tión y el control exhaustivos de todo el proceso de producción.
La puesta en marcha de la fábrica comenzó en mayo y el día
17 se procedió al encendido del horno. La primera vagoneta
con material cocido salió del horno el 26 de mayo.
Ahora se trabaja con éxito en la producción de bloques. En
las próximas fases de la puesta en marcha, se iniciarán las
pruebas de fabricación del resto de piezas que forman parte
de la amplia oferta de productos que se podrán fabricar en
esta unidad multiproducto.
La cooperación y buen hacer de los equipos de trabajo de am-
bas compañías han sido uno de los principales pilares sobre
los que reposa el éxito de este proyecto. ◆

First kiln car with fired ware at Yamama’s new factory

For Equipceramic, S.A., being entrusted by Yamama for red bricks
with the construction of its new brickworks in Nisah, Riyadh (Saudi
Arabia), was a significant commitment and so, at Equipceramic they
have devoted all their efforts to achieve the established objectives.
Yamama for red bricks established its first brickworks in the 70’s and
today operates five plants producing a wide range of non-load bearing
blocks, load bearing blocks, facing perforated bricks, paver and roof
tiles. Today thanks to its quality standards, it is one of the leading clay
building material producers in GCC (Gulf Cooperation Council) and in
the Middle-East.
The main features of this project are detailed in the points below:
• Covered area: 18.000 m2

• Production capacity: 700 tons per day of saleable product
• Product range includes hollow blocks, bearing block, hourdi, facing

brick and paver.
Technical features include:
• Double cutting line
• Robot at setting, de-hacking and packaging areas
• EQC Hyper-ventilated dryer with high energy efficiency and optimum

cycle
• High Thermo-insulated tunnel kiln
• State-of-the-art software packages for process control and

traceability.
The commissioning of the factory started in May and the kiln was
lighted on the 17th. The first car with fired ware came out the kiln on
26th of May.
The plant is now successfully working in the production of blocks.
The next stages of the commissioning will consist of implementing
new tests for manufacturing all the other types of pieces comprised
in the wide range of products that this multiple product plant will be
able to manufacture.
The successful cooperation and know-how of both companies’ team
works has been the most important pillar to the success of the project.

Primera vagoneta salida del horno.
First kiln car with fired products.

Vista general de la fábrica.
Plant overview.

Fase de pruebas en vacío en la nueva fábrica de Yamama
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A complete, high quality Sacmi sanitaryware manufacturing
line for Nigerian firm, CDK Integrated Industries Limited, the
only company in West& Central Africa to employ pressure
casting and robotized glazing technology.
A model plant with a machine pool on a par with the best in
Europe: this is the Sacmi sanitaryware line that has been up
and running since August 2016 at CDK Integrated Industries

Limited, a company that specializes in the production of high
quality ceramic products.
The heart of this Sacmi-supplied line (designed to produce at
least 200,000 pieces a year, with an already-achieved peak of
265,000 pieces) consists of two BMP 280 pressure casting

machines, thanks to which CDK Integrated Industries is
currently the only company in West & Central Africa to use
such cutting-edge sanitaryware moulding technology.
Moreover, Sacmi has supplied the entire body preparation

department (with Vitreous China technology) and, downstream,
the robotized glazing line. The Gaiotto-developed 8-axis
GA2000 robot, in fact, plays a pivotal role in ensuring high-
quality glaze application and consistency.
Also deserving of a special mention is the 105 m³ shuttle kiln,

produced by German firm Riedhammer, the Sacmi Group

Company that specializes in high-tech kilns. With Sacmi at
their side, CDK Integrated Industries produces about 45

sanitary items: these include WCs (floor-mounted, back to wall,
and wall-mounted), bidets, standard washbasins and designer

washbasins.

These investment decision highlight CDK Integrated Industries’

determination to implement automated technology and thus
ensure customers get consistently high quality products
comparable to those produced anywhere in the world. For Sacmi,

this latest order underscores its leading role as a worldwide
strategic partner and provider of complete sanitaryware
manufacturing solutions. ◆

Sacmi Sanitaryware, a cutting-edge plant for West & Central Africa

SACMI IBÉRICA S.A. 
Gran Vía, nº 263 - 12006 CASTELLÓN DE LA PLANA (España)
Tel. + 34 964 344700
Fax + 34 964 241646
E-mail: sacmi@sacmi.es 
www.sacmi.es
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“Es el momento de recuperar una línea de apoyos por parte del
Ministerio que ayude, específicamente, a la generación de co-
nocimiento propio y a la inversión en infraestructuras y equipa-
miento por parte de los Centros Tecnológicos de toda España.”
Así se expresó el Presidente de REDIT, Fernando Saludes (en una
de las fotos), en un acto que el 21 de junio reunió a casi 100 asis-
tentes en el Congreso de los Diputados. Asimismo reclamó una
“revisión general de las políticas públicas de I+D+i para garan-
tizar un mayor impacto de estas en la competitividad de las em-
presas” y una mayor coordinación de los agentes de I+D “para
que podamos cumplir con nuestra misión y utilicemos de una
manera más eficiente los recursos disponibles”.
El encuentro fue inaugurado por la diputada del PSOE, Patri-
cia Blanquer, quien dio la bienvenida a los asistentes y mos-
tró su apoyo a este tipo de actos en el que los principales
agentes de innovación españoles pueden explicar su labor y
expresar sus inquietudes.
A continuación, intervino el director General de la Federación
Española de Centros Tecnológicos (FEDIT), Áureo Díaz-Carras-

co, quien explicó con detalle la naturaleza de los centros tec-
nológicos e incidió en la importancia que tiene que la Admi-
nistración apoye presupuestariamente a la I+D+i, “más allá
del compromiso anual que genera gran incertidumbre”. En
ese sentido, añadió que “es urgente diseñar planes pluria-
nuales que doten de estabilidad a los centros tecnológicos,
como agentes clave en la competitividad empresarial”.
Por su parte, la directora General de REDIT, Cristina del Cam-

po (en la otra foto), describió el modelo valenciano de centro
tecnológico, recalcando su trabajo “a pie de fábrica junto con
las empresas” que ha convertido a REDIT “en la primera red
nacional de apoyo a pymes”.
Además, del Campo hizo especial hincapié en los datos que
consolidan la labor de la Red: “En 2017, REDIT ingresó 97 mi-

llones de EUR de los cuales un 64% ha provenido de factura-
ción directa a las empresas y un 36% de apoyos públicos com-
petitivos. De estos ingresos, el 67% procedió de actividades
de I+D+i”, concluyó.
REDIT aprovechó la ocasión para dar a conocer su libro Em-
presas que cambian el mundo, iniciativa divulgativa y de pros-
pectiva en el que expertos de los Institutos Tecnológicos de
la Comunidad Valenciana han reflexionado sobre los grandes
retos a los que se enfrenta la sociedad en Occidente, como el
envejecimiento de la población, la escasez alimentaria, la hi-
perconectividad, las nuevas formas de fabricar, etc. Además,
se recogen más de 30 casos de éxito de empresas que, en el
contexto de estos grandes desafíos, se están esforzando por
mejorar sus productos y servicios a través de la I+D+i.
Cabe destacar que en abril la obra Empresas que cambian el
mundo fue reconocido por DIRCOM (Asociación Española de
Directivos de Comunicación) con el premio nacional a la me-
jor publicación externa.
Tras la presentación del libro comenzó la mesa redonda de
empresas innovadoras moderada por el director del suple-
mento nacional “Innovadores”, Eugenio Mallol. Durante el
coloquio, directivos de Oncovision, Acteco, Glent Shoes, Co-
lorker (en este caso, Ramón Debón, gerente de Operaciones
de la firma) y Tag Ingenieros contaron las iniciativas innova-
doras que han desarrollado de la mano de los Centros Tec-
nológicos de REDIT.
REDIT, Red de Institutos Tecnológicos de la Comunidad Va-
lenciana, es la asociación privada sin ánimo de lucro que re-
presenta a los 11 centros tecnológicos de la Comunidad Va-
lenciana. Emplea a 1.500 profesionales del ámbito
científico-técnico y cada año trabaja para más de 5.100 em-
presas asociadas y 13.000 empresas clientes con quienes lle-
va a cabo unos 800 proyectos de I+D. ◆

Los centros tecnológicos reclaman más financiación 
para la I+D+i en el Congreso de los Diputados
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El Observatorio de Mercado del ITC narra, como si se tratara
de un cuento, cómo ha logrado salir el sector cerámico de
una crisis de las más terribles que ha conocido, porque, sí,
ha habido otras que también aborda y explica esta platafor-
ma en su web.
Según el OM, el sector no solo ha salido de la crisis, sino que
ha mejorado su EBITDA (beneficio antes de intereses, impues-
tos, depreciaciones y amortizaciones) y ha profesionalizado la
gestión de riesgos.
En el blog se analizan 64 fabricantes de baldosas de los que se
dispone de los datos de cuentas anuales del período estudia-
do que abarca los años 2006 (pre-crisis), 2011 (crisis) y 2016,
una vez concluido el período más álgido de uno de los peores
momentos vividos en la industria.
La responsable del Observatorio de Mercado, Sabrina Veral,

afirma: “La situación en 2016 muestra cómo los fabricantes
de cerámica han aprendido de esta crisis, mejorando de nue-
vo períodos medios de cobro y de pago y disminuyendo de
manera importante la rotación (aunque con datos todavía muy
alejados de los de 2006). El EBITDA se sitúa en el 17% sobre
ventas y la deuda financiera sobre EBITDA ha bajado de una
manera muy importante, situándose casi a niveles pre-crisis”,
concluye el artículo, que además añade un nuevo informe muy
completo sobre el sector de baldosas cerámicas elaborado

por el Observatorio de Mercado del ITC que aborda una ex-
haustiva comparativa pre-in-post crisis y que se puede des-
cargar en la página web de esta plataforma puesta a disposi-
ción de las industrias cerámicas por parte del ITC a fin de dotarlas
de información que les ayude a mejorar su competitividad.
El estudio ha contado con el apoyo de la Generalitat Valen-
ciana a través del IVACE y los Fondos FEDER de Desarrollo
Regional.
El informe completo se puede descargar de manera gratuita
en: www.observatoriomercado.es/sector-espanol-fabricantes-

baldosas-una-comparativa-pre-in-post-crisis ◆

El Observatorio de Mercado del ITC 
narra cómo sale de la crisis el sector cerámico




