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A principios de 2016, el Grupo Poulina, el grupo industrial más
importante en Túnez con intereses en diversos ámbitos, tan-
to a escala nacional como internacional, decide entrar en el
sector de la cerámica estructural y situarse a la vanguardia
de la tecnología de producción.
En esta ocasión, el cliente inició conversaciones técnicas con
todas las compañías más importantes del sector de la cerá-
mica estructural con el objetivo de encontrar un proveedor
capaz de satisfacer sus prioridades, que se centraban primor-
dialmente en construir una fábrica totalmente vanguardista
desde el punto de vista tecnológico, pero sobre todo que cum-
pliera con las ratios de consumo eléctrico y energético que
exigían los equipos técnicos del cliente.
Tras meses de discusiones y aportación de mejoras al proyecto
con la ayuda inestimable de los técnicos del cliente, el proyecto
de Equipceramic, S.A., fue elegido como el mejor y, para satis-
facción de ambas compañías, se realizó la firma del contrato.
Equipceramic ha proyectado una fábrica que se inscribe en
la categoría de fábricas de gran capacidad con una produc-
ción diaria de 1.200 toneladas de ladrillo hueco. Incorpora dos
líneas de corte para alcanzar la producción contratada y se
instalará un secadero Barna para asegurar la obtención de un
producto acabado de alta calidad. Para la cocción, se ha pre-
visto un horno estanco Gaudí.
La fábrica ha sido equipada con un sistema de cogeneración
muy avanzado, para un mejor aprovechamiento de la ener-
gía generada durante el proceso de fabricación, permitiendo
así una reducción significativa del consumo de energía.
El alto nivel de automatización supone también una de las ca-
racterísticas más notables de esta fábrica. El sistema de movi-

mentación y de manipulación de los productos está totalmente
automatizado y se basa principalmente en el uso de la robótica.
Finalmente, el proyecto contempla una zona de gran capaci-
dad para el almacenamiento de los productos acabados, equi-
pada con un sistema de control y mando totalmente automa-
tizado que permite, mediante un sofisticado puente grúa, realizar
carga directa sobre camión de paquetes de expedición o al-
macenarlos en el patio.
Equipceramic se enfrenta ahora a un desafío muy importan-
te que le permitirá avanzar para ofrecer a los futuros clientes
soluciones aún más eficaces en los ámbitos de la seguridad
laboral, de la reducción de la contaminación, del consumo de
energía y de la mejora de la producción. ◆

Nuevo desafío para Equipceramic: Briqueterie Jebal El Ouest

In the beginning of 2016, the Poulina Group, the most important
industrial Group in Tunis with interests in different sectors, at national
level as well as at international one, decides to start its activity in
the heavy clay sector placing its new brickworks at the forefront
of technology.
On this occasion, the customer started technical discussions with
all important companies in the heavy clay sector in order to find a
supplier able to meet their priorities, mainly focused on building a
state-of-the-art factory in terms of technology; but even more
important, a factory meeting electricity and energy consumption
ratios required by the customer’s technical teams.
After months of discussions and provision of improvements to the
project, thanks to the valuable help of the customer’s technicians,
Equipceramic, S.A.’s project was chosen as the best one and the
contract was concluded to the satisfaction of both companies.
Equipceramic projected a factory that falls under the category of
high performance factories with a daily output of 1,200 tons of hollow
bricks. It consists of two cutting lines to reach contractual

production rates and the drying process will be performed in a Barna
dryer to ensure a high quality end product. The firing process will
be carried out in a Gaudí sealed kiln.
The factory will be equipped with an advanced cogeneration system
for a more efficient utilisation of the energy produced during the
manufacturing process, this way obtaining significant energy savings.
The large use of sophisticated automated systems in the different
areas of the factory is also one of its most outstanding characteristics.
Product handling will be entirely automated, mainly based on robotics.
Finally, the project includes a high capacity storage area for end
products, provided with a completely automated control and command
system by means of a sophisticated bridge crane for the direct loading
of dispatch packages on truck or their storage in the yard.
Equipceramic will face now a very important challenge that will
allow them to move ahead and be able to propose more efficient
solutions to their future customers in the field of safety at workplace,
pollution reduction, energy consumption and production
improvement.

Briqueterie Jebal El Ouest, a new challenge for Equipceramic
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El Instituto de Tecnología Cerámica (ITC) profundizará, has-
ta diciembre de 2018, en la línea de investigación centrada en
la impresión 3D en cerámica, iniciada hace ya algunos años
gracias al apoyo del Instituto Valenciano de Competitividad
Empresarial (IVACE) a través de los Fondos Europeos FEDER
de Desarrollo Regional.
En este período de tiempo el ITC desarrollará el proyecto 3DPrint
Advance: Desarrollo de materiales para impresión 3D en apli-
caciones industriales avanzadas, destinados a mejorar el pro-
ceso de impresión de materiales cerámicos avanzados, tradi-
cionales y composites.
Precisamente, el ITC experimentó una gran afluencia de públi-
co en su stand durante Cevisama 2017, en el que mostró una
máquina impresora 3D cerámica elaborando piezas in situ pa-
ra componer una estructura que formaba parte de la Mues-
tra Trans/Hitos 2017: Inter-Acciones, concretamente el espa-
cio denominado Ceramic Morphologies, desarrollado en
colaboración con la Escuela de Diseño (GSD) de la Universi-
dad de Harvard; instalación destinada a explorar las oportu-
nidades que ofrece la tecnología de impresión en 3D con ce-
rámica dentro del campo del diseño.
Concretamente, fue el ITC quien se encargó tanto del desarro-
llo de parte de la investigación sobre materiales como de la fa-
bricación de un prototipo orientado a la fabricación aditiva de

componentes de construcción de cerámica a escala industrial.
El objetivo de esta instalación fue destacar el potencial que
la tecnología de la impresión 3D tiene para la cerámica y pro-
bar la adaptación que los principios del calor termodinámico
le confieren a la geometría de la impresión 3D. La forma y el
diseño (un pabellón piramidal) fueron producto de una inves-
tigación sobre el comportamiento térmico de espacios ven-
tilados de forma natural. ◆

El ITC profundiza en la impresión 3D cerámica 
para aplicaciones avanzadas de la industria

A leading supplier of floor and wall tiles
for over 40 years, with products appreciated
worldwide for their technical and aesthetic
quality, Polis Ceramiche has again
renewed its trust in Sacmi by installing
three new machines, two of which will
be used on an all-new large-size porcelain
tile production line.
The 'stars' of this latest order include a
Sacmi PH7500 (over 100 of which have
been sold worldwide), a press that takes
manufacturers into the smart production
era by combining huge pressing forces,
low consumption and outstanding product
quality. Downstream, Polis Ceramiche

has also installed a new ECP307 drier,
equipped with inverters on the fans to
reduce and optimise energy consumption.

Polis Ceramiche aims to use this
complete line, which started up in March
2017, to manufacture tiles as large as
800x1,600 mm. Lastly, the new Sacmi-
supplied machines include a PH6500
press, which joins another one previously
installed as part of a wider line revamping
and modernisation plan.
With this investment decision, then, Polis

(already a world-leading residential
construction brand renowned for its
outstanding product quality and service)
has extended and diversified its high-end
market penetration capacity. A choice,
then, that allows the company to expand
the product range while focusing on
lower consumption and environmental
sustainability. ◆

Polis Ceramiche goes for the reliability 
and sustainability of Sacmi solutions
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Los institutos tecnológicos miembros de
REDIT, ITC y AIDIMME avanzan en el pro-
yecto de I+D Nodos-Turismo: Objetos ur-
banos inteligentes para atraer turismo in-
teligente a la Comunidad Valenciana,
una oportunidad para que las empresas
cerámicas y de la madera y mueble ac-
cedan al mercado emergente de las Ciu-
dades Inteligentes considerado de futu-
ro y de alto valor añadido y una ocasión
para que la Comunitat Valenciana sea pun-
tera en turismo inteligente, una tenden-
cia cada vez más en alza social y econó-
micamente.
Estas instituciones trabajan en el diseño
de un prototipo urbano que dispondrá de
diferentes aplicaciones amigables con el
usuario y que se instalará en un entorno
real turístico para someterlo a la valida-
ción de los usuarios.
El Instituto de Tecnología Cerámica (ITC)

continúa trabajando en el proyecto de I+D:
Nodos-Turismo: Nuevos objetos para
ciudades conectadas y sostenibles: inves-
tigación y desarrollo de un prototipo de
objeto urbano inteligente orientado al tu-
rismo, enfocado al turismo inteligente y
a sus necesidades, uno de cuyos princi-
pales objetivos es la I+D de un prototipo

de objeto urbano orientado al turismo,
integrable en plataformas TIC propias de
Smart Cities, elaborado con materiales
inteligentes derivados de la cerámica y
de la madera. Este proyecto está coordi-
nado por AIDIMME, el Instituto Tecnoló-

gico Metalmecánico, Mueble, Madera,

Embalaje y Afines.

Nodos-Turismo, que alcanza su segun-
do año, está financiado por el IVACE (Ins-
tituto Valenciano de Competitividad Em-
presarial) y por el Programa Operativo
FEDER de la Comunidad Valenciana 2014-
2020, y se plantea como una oportuni-
dad para que las empresas de las indus-
trias de la madera, mueble y cerámica

El Instituto Tecnológico del Embalaje, Transporte y Logística (ITE-

NE) y el Instituto de Tecnología Cerámica (ITC) trabajan en el
proyecto NanoIMPULSA, cuyo objetivo principal es el impulso
de la inversión en nanotecnología en la Comunidad Valenciana.
En concreto, el proyecto busca asegurar la viabilidad técnica
y el uso sostenible y seguro de los procesos y productos ba-
sados en el uso de nanomateriales (NMs). Un estudio que cuen-
ta con la financiación del Instituto Valenciano de Competiti-
vidad Empresarial (IVACE) a través de los Fondos Europeos
FEDER de Desarrollo Regional.
El uso de nanomateriales en la producción industrial lleva aso-
ciado el desarrollo de múltiples funcionalidades que con el
proceso actual de fabricación no se consiguen. Sin embargo,
también existe incertidumbre en cuanto a la manipulación de
estos materiales y los efectos que puede producir a la salud

durante su proceso de manipulado, ya que en estos momen-
tos aún no se dispone de herramientas de uso y vigilancia fia-
bles y accesibles.
El proyecto NanoIMPULSA pretende dar claridad a este sec-
tor, enfocado a una mejora de la competitividad y producción
sostenible y segura y potenciar el entramado tecnológico en
la Comunidad Valenciana.
El proyecto contempla un análisis detallado del uso y aplica-
ciones actuales de la nanotecnología en la Comunidad, sien-
do los datos recabados analizados en detalle como punto de
partida para el desarrollo de un Observatorio de Nanosegu-
ridad, donde se compilarán sistemas de vigilancia tecnológi-
ca, modelización y sensorización. Ello servirá de guía y apo-
yo en el uso de estos materiales a las más de 7.000 pymes de
la Comunidad Valenciana, ligadas a la fabricación de mate-

El ITENE y el ITC impulsan la aplicación de la nanotecnología 
en la industria tradicional con el proyecto NanoIMPULSA

ITC y AIDIMME promueven el turismo inteligente 
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accedan al mercado de las ciudades in-
teligentes, una nueva oportunidad de mer-
cado de alto valor añadido que irá al al-
za en los próximos años. También se
propone mejorar la calidad de los servi-
cios turísticos, especialmente importan-
tes para la economía de la Comunidad
Valenciana.
Gracias a la cooperación y el intercam-
bio de conocimiento entre ITC y AIDIM-

ME, en este segundo año del proyecto
se está desarrollando un prototipo físico
de objeto urbano integrado en una pla-
taforma tecnológica de Smart City, orien-
tado a turistas. Un prototipo cuyo uso de-
berán validar los usuarios finales, por lo
que deberá estar instalado en un entor-
no real de uso turístico durante un perí-
odo de prueba.
Para conseguir los objetivos propuestos
están colaborando en tareas concretas del
proyecto empresas valencianas relacio-
nadas con la cerámica, la madera, el des-
arrollo y validación de estructuras, la pro-
gramación, domótica, sensórica, etc.
El equipo de trabajo del proyecto ha pre-
parado ya los planos para la estructura
secundaria del prototipo y se ha valida-
do y optimizado la misma en cuanto a

factores como el viento o actos vandáli-
cos. Se trata de una estructura metálica
recubierta por fibra de vidrio necesaria
para sostener de forma segura la made-
ra y la cerámica que además cumplirá los
estándares necesarios para elementos ex-
puestos en espacios urbanos.
Además, se está programando una apli-

cación informática amigable para los
usuarios a modo de “kiosko”, que per-
mite al propietario o gestor del prototi-
po delimitar de forma sencilla las aplica-
ciones y funciones disponibles a través
de la pantalla táctil. ◆

riales plásticos (incluido envase y embalaje), pigmentos ce-
rámicos, tintas, pinturas, materiales de construcción, textil y
componentes electrónicos.
Las herramientas de modelización tendrán en cuenta variables
evaluadas experimentalmente en el proyecto, incluyendo da-
tos de pulverulencia de los materiales (estudiada según la nor-
ma de referencia UNE EN 15051:2007), así como tasas de emi-
sión en procesos clave y/o valores de eficacia de los medios
de protección implementados en instalaciones industriales.
Estas herramientas incluyen una aplicación web de vigilan-
cia tecnológica al servicio del tejido industrial de la comuni-
dad, como consultora para el desarrollo de productos de va-
lor añadido; un sistema integrado de herramientas de
modelización diseñadas para la predicción del perfil toxico-
lógico, evaluación de la exposición profesional a nanomate-
riales, y la estimación de emisiones no intencionadas al am-
biente, para un uso seguro de estos nanomateriales, además
de un equipo portátil de bajo coste para la medición en tiem-
po real de partículas en el rango de 5 a 1.000 nm, de forma
que se promueva el uso seguro de los nanomateriales en el
lugar de trabajo.

Como resultado, se desarrollará una guía de buenas prácti-
cas para el uso seguro de nanomateriales en los sectores tra-
dicionales, de modo que la Comunidad Valenciana se posi-
cione como nido tecnológico de empresas avanzadas que hacen
uso de nanomateriales en su producción de una forma segu-
ra, eficiente y con resultados cuantificables. ◆
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El Instituto de Tecnología Cerámica (ITC) forma parte de la Unión

Temporal de Empresas (UTE) liderada por el Instituto Tecno-

lógico de Informática (ITI) y en la que participan también otros
institutos tecnológicos miembros de REDIT, que ofrecerá a las
empresas un servicio de diagnóstico e identificación de opor-
tunidades para la transformación hacia la estrategia 4.0.
Este servicio consistirá en prestar un asesoramiento individual
de hasta un mínimo de 50 horas de atención personalizada a
fin de detectar carencias en aspectos clave para la digitaliza-
ción. Además, se llevará a cabo un diagnóstico de la situación
de partida y se identificarán las oportunidades de mejora.
El paso siguiente será ofrecer un Plan de Transformación Di-

gital que constará de una serie de propuestas de acciones
concretas, identificando las capacidades de cada empresa y
priorizando las necesidades a la hora de lograr la transforma-
ción digital de la misma de la forma más competitiva posi-
ble. También están previstos una serie de talleres demostra-
tivos, eminentemente prácticos, orientando a cada empresa
de forma objetiva hacia las mejores soluciones.
Todo ello es gracias a la Fundación EOI (Escuela de Organi-
zación de Empresas) nombrada por el Ministerio de Econo-
mía, Industria y Competitividad, a través de la Secretaría Ge-
neral de Industria y de la Pyme para llevar a cabo el Programa
Activa Industria 4.0, que lanza unas ayudas para prestar un
servicio de “Diagnóstico e identificación de oportunidades pa-
ra la transformación digital hacia la industria 4.0 de las em-
presas de sectores industriales”. Dicha entidad, a través del
Instituto Valenciano de Competitividad Empresarial (IVACE)

ha lanzado esta convocatoria de ayudas a las empresas de
los sectores industriales de la Comunitat Valenciana para que
puedan adaptarse a la llamada “4ª revolución industrial”.

Esta UTE, en la que participa el ITC y que coordina ITI, cuen-
ta con la participación de otros institutos tecnológicos miem-
bros de REDIT como la Asociación de Investigación de la In-
dustria del Juguete, conexas y afines (AIJU), el Instituto
Tecnológico Metalmecánico, Mueble, Madera, Embalaje y Afi-
nes (AIDIMME), el Instituto Tecnológico del Plástico (AIMPLAS),
el Instituto Tecnológico del Calzado y Conexas (INESCOP) y
el Instituto Tecnológico de la Energía (ITE) y ha quedado en
el puesto 6º de los 15 adjudicatarios restantes en lograr la li-
citación por parte de la Fundación EOI, con entidades tan re-
levantes como Idom Consulting, Deloitte, KPMG, entre otras.
Las empresas interesadas tuvieron tiempo hasta el 22 de sep-
tiembre para presentar sus candidaturas en la página web de
la EOI. ◆

ITC participa en la UTE que ayudará a las empresas 
a implantar la industria 4.0

Once again, Turkish group Eczacıbaşı goes for Riedhammer

technology to fire its sanitaryware articles. This latest kiln –the
second shuttle kiln in just 3 years– recently came on line at the
plant in Bozüyük, Turkey: this time it’s an HWS 18/500/140-G FL

with an effective volume of 126 m3 and a firing cycle capacity of
720 complex WCs, weighing the considerable average of 28 kg.
Vitra’s investment decision was swung by the guarantee of
an excellent surface finish on the product (fired and re-fired
in the Riedhammer kiln), achieved thanks to exceptional
temperature uniformity.
This kiln puts the seal on the close collaboration between
Eczacıbaşı and Sacmi, a partnership successfully heading
towards high quality, energy savings and sustainable
development.

Eczacıbaşı is an industrial Group consisting of 46 companies
and over 13,300 employees. In 2015 it generated total sales
of about 2.5 billion EUR. Founded in 1942, it is now celebrating
its 75th anniversary. ◆

Eczacıbaşı and Sacmi: creating quality together
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Siti-B&T Group S.p.A., a manufacturer of complete plants for
the world ceramic industry listed on the AIM Italia stock market
(Ticker: Siti), has signed an agreement to supply the first

complete Supera® line to Iranian company Rock Sanat (MA

Ceram). This will be the first such installation started up in
Iran, one of the world’s most important ceramic tile markets
which is expected to see rapid recovery in the next years.
This result rewards Siti-B&T’s long-term R&D efforts and
confirms the Group’s role as a global full provider of ceramic
technology with a strong focus on the stages at the heart of
the production process, namely shaping and firing. Thanks to
the 36,000 ton Supera® forming system and an XXL single-

channel kiln (with entrance width of 3,850 mm), this new line
will produce the largest porcelain slabs ever made in Iran, in
sizes up to 1,600x3,200 mm and thicknesses up to 25 mm,
thereby opening up the Iranian market to a product that is
rapidly gaining in popularity the world over.
With Supera® it’s possible to optimize the productivity using
the same body as conventional glazed porcelain tile. Supera®

stands out for its exceptional aesthetic versatility and extra-

flexible sizes, by obtaining mini-maxi thicknesses (up to 30 mm)
and up to 10 surface structures, up to 4 mm deep. Furthermore,
this system prevent from defects or waste material, thanks to
the patented technology and tensionless device. In conjunction
with the sister companies Digital Design and Projecta

Engineering, it is possible to realize complete design projects
and combined structures, adding value to the final product
thought contactless digital decoration.
The supply agreement also includes the entire raw materials

preparation plant complete with latest-generation continuous-
grinding modular mills to ensure the maximum stability and
efficiency of production. A 5-layer single-channel dryer will
guarantee high levels of efficiency and the maximum
productivity. Projecta Engineering, the Group member company

specialising in digital decoration, will supply a completely
digitalised glazing line with latest-generation high-performance
G5 technology. For handling and storage, Siti B&T Group has
provided a complete solution to the customer’s needs with
the BiBox loading and unloading machines and automatic
palletisation using Smartline sorting lines.
This new agreement marks the latest step in Siti B&T’s
longstanding partnership with this leading Iranian ceramic tile
manufacturer and enables the Group to introduce this innovative
technology to a highly receptive market with a strong ceramic
culture and tradition. The enormous potential of the Iranian

market is reflected in its longstanding use of Italian technology.
In view of the country’s strong propensity to invest in Italian techno-
logy, Siti B&T is planning to open a local branch within 2018.

This first complete line for large-size tiles and slabs further
underscores Siti B&T’s role in the Iranian market as a
technological leader with a high level of innovation.

Siti-B&T Group, listed on the AIM Italia stock market since
March 2016, is a manufacturer of complete plants for the world
ceramic industry with a strong presence in all global markets.
It delivers outstanding technological solutions and innovative
services with a special focus on energy efficiency and
production cost reduction.
It offers customers a complete personalised service including
technical assistance with installation, maintenance and
modernisation of production lines.
Siti-B&T Group operates through the following business
units: Tile (complete plants for tile production), Projecta

Engineering and Digital Design (digital decorating machines
and digital graphic design projects), Ancora (surface finishing
systems for ceramic products) and B&T White (complete plants
for sanitaryware).
The Group in 2016 had a turnover of 187 million EUR and an
export share of more than 85%. ◆

Siti B&T supplies first complete Supera® line 
for large-size tiles in Iran




